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Bevezetés

Az MTZ traktorcsalddot nem kell bemutatnunk az Olvasénak. Kiil6nb6z§ tipusi
tagjai éppen olyan nélkiilozhetetlenek a tdbldkon, mint az 4llattart6 telepeken vagy
éppen a szallitdsban és anyagmozgatdsban. Ez a sokoldald kihasznilhatésaguk ma-
gyardzza széles korii elterjedésiiket, hiszen szinte kivétel nélkiil minden gazdasigban
fellelhetSk. Univerzalitdsukbdl fakad6 el6nyeiket még csak noveli szerkezeti kiala-
kitadsuk és javithatésdguk, amelyekre mezGgazdasigi nagyiizemeink tobbsége be is
rendezkedett.

Gondot okozott azonban, hogy a javité szakemberek mindeddig nem rendel-
keztek olyan mindenre kiterjedd dokumentécidéval, amelynek alapjdn e munka szak-
szeriien, kivdlé minGségben és elfogadhat6 koltségekke! végrehajthaté. Ezt a koveteld
igényt ismerte fel a MEM Miiszaki Intézete, és bizta meg két, elméletileg, gyakorlati-
lag egyardnt elismert szakemberét az MTZ—80 és 82 tipusa traktor komplett ja-
vitastechnolégidjanak kidolgozasdval. Es ennek a kovetels igénynek tesz eleget Ki-
adénk is, amikor munkéjukat kozreadja.

Meggy6z8désiink, hogy a javitd szakemberek ismerik gépeik szerkezeti felépi-
tését, miikodési elvét, iizemeltetésitk minden csinjat-binjat. Nem ismerhetik azonban
azoknak a mérettablazatoknak az értékeit, amelyek nélkiil az alkatrészek hibameg-
allapitésa és feltjitdsa —mondjuk ki bdtran — szinte lehetetlen.

Ezért konyviinkben elsdsorban ezeket és a hozzajuk kapcsol6dé technoldgiai
fogdsokat hangsilyozzuk, illetve illusztraljuk. Bevezetdnkben csupdn arra szoritko=
zunk, hogy nagy vonalakban, egészen vazlatosan adjunk képet az erégép dltaldnos
felépitésérdl.

*

A 14 kN vonderSosztalyba tartozé traktor alvdza egy félkeretbdl és a hajto-
miihdzakbol 4ll. A tengelykapcsolé—szorzévaltomii hazahoz csavarozott félkeret-
tart6it —elol — keresztgerenda koti 6ssze. Ehhez kapesolédik —kirdlycsapon keresz-
tiil — a mellsd tengely. Ugyancsak rajta taldlhaté a viz- és olajhiits, valamint a
hidraulikus szervokormanymii. A félkerethez erdsitett timaszon egy ponton f[iiggesz-
tett motort a lendkerékhazat lezar6 szerelGlemezhez rogzitették.

A sebességvaltémii-hdz bal oldalira szerelhetd a bolygémiives mészéfokozat
vagy az oldalsé TLT tengelycsonk.

Az MTZ—82 tipuson a sebességvaltomii hizanak jobb oldalara szerelt kardan-
tengelyek, illetve lamellds tengelykapcsolé miikodteti a mellsé hid fGattételének
nyeles tengelyét.
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A TLT motorfordulat-ardnyos hajtdsa a tengelykapcsolé-tdmasztétarcsdhoz
borddsan csatlakoz6 csStengelyrdl, az dtardnyos a hatséhid-fGattétel nyeles tengelyé-
rél oldhaté meg. Csonkjit a bolygémijves lehajtéssal egyiitt egy tombbe szerelték
(1.4bra).

Légmentesen zart, fiithets és szell§ztethetd vezetsfiilkéjét négy gumidgyazsi
csatlakozo fiiggeszti a hajtémiihdzra rogzitett konzolokhoz. BelSle a traktor hidrau-
likus rendszer(i korménymiivel irdnyithat6. EmelShidraulikdja szabdlyozés, antisz-
lip berendezéssel, illetve erd- és helyzetszabalyozdval.

A traktor sebessége mechanikus hajtémiivekkel véltoztathaté. A pétkocsik
légfékberendezésének miikdtetéséhez sziikséges siiritett levegdt egyhengeres komp-
resszor allitja eld.

Villamos berendezésének dramforrdsa két sorba kapcsolt akkumuldtor és egy
véltakozé drama generdtor. Motorjénak inditdsarél elektromdagneses, kapcsolékaros
inditémotor gondoskodik.

*

E vézlatosnak is alig nevezhet§ tdjékoztat6bdl is kideriil, hogy e két kedvelt erGgép-
tipus javitdsa igen nagy hozzaértést igényel. Ismerniink kell az alkatrészek pontos
geometridjat, eredeti és javitdsig megengedett méreteit, megmunka'4dsuk f inomsagat,
illeszkedésiik sorrendjét és preciz bedllitasuk elSirdsait.

Ezeket a tudnival6kat foglaltuk Gssze abban a meggy&z6désben, hogy akik e
mii pontosan kidolgozott és a gyakorlat 4ltal ellenSrzott technoldgidi szerint javit-
jak traktoraikat, hosszu id6n 4t szdmithatnak megbizhaté iizemiikre.

Azzal a reménnyel adjuk kozre konyviinket, hogy tanulményozisa és a benne
foglaltak megvalésitdsa egyardnt szolgélja a gyakorlati szakember és a népgazdasg
érdekeit, a javitdsi id6 és a koltségek csokkentésével elérhets nagyobb jovedelmet.
Ehhez a munkdhoz kivanunk minden kedves Olvasénak sok sikert.

Godolls, 1984. december

A kiado

1. dbra. A traktor hajtasvizlata
1. a motor f6- (forgattyus) tengelye, 2. tengelykapcsol6, 3. szorzévaltomd, 4. sebességviltoma, 5. hdtsé hajtohid, 6. fodttétel
a differencidlmivel, 7. hdtsé kerék, 8. fordulatszdm-csdkkentd, 9. kardintengely, 10. kézbensé tdmasz, 11. karddntengely,
12. mellsé hajtohid, 13. mellsd tengely, 14. mellsokerék-hajtds, 15. és 16, mellsé kormdnyzout kerék, 17. mdszéfokozat-
hajids, 18. TLT hajtds a kapcsoléval, 19. TLT hajtéma
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Tipusjele

Forgdsirdnya

Hengereinek szama

A gyljtasi sorrend

A hengerek elrendezése

A szelepek és a vezérmii elrendezése

A hengerfurat dtmérGje [mm)]

A dugattyu Iokete [mm]

Osszlokettérfogata [dm?]

Kompressziviszonya

Névleges teljesitménye [kW]

Névleges fordulatszdma [1/min] (1/s)

Fordulatszama a legnagyobb
nyomatékon [1/min] (1/s)

Legnagyobb forgatényomatéka [Nm]

A motor

Forgatényomaték a névleges teljesitmé-

nyen [Nm]

A motornyomaték rugalmassaga

A legkisebb iiresjarati fordulatszim
[1/min] (1/s)

A szabélyozoval hatarolt legnagyobb

tiresjarati fordulatszam [1/min] (1/s)

A fajlagos hajtéanyag-fogyasztas a
névleges teljesitményen [g/kWh]

Az égéstér rendszere, a keverékképzés modja

ElGbefecskendezési szog [fok]
Szelepvezérlés

— a szivoszelep nyit

— a szivoszelep zar

— a kipufogdszelep nyit
— a kipufogdszelep zar

Az er6gép miiszaki adatai

D—240
jobb

4
1—3—4—2
soros, 4llé
felul szelepelt, alul
vezérelt

110

125

4,75

16 :1

59

2200 (36,66)

1000 (16,66)
273

243
1,12

600 (10)
2385 (39,75)

268

kozvetlen befecskendezésii,

dugattytkamrés
28*1

16°-kal a FHP el6tt

16°-kal az AHP utén
56°-kal az AHP elstt
18"-kal az AHP utan

17




I

Szelephézag (a hiitdviz kb. 75 °C-os hé-
mérsékletén) [mm] 0,25+0,05
(aszivé-éskipufogdszelepnél azonos)

A hajtéoanyag-ellitis rendszere

A befecskendezGszivattyn tipusjele UTN—5 A
Fordulatszam-szabalyoz6 mechanikus, répsilyos

Osszrezsim-szabalyozo
A porlaszto

— tipusjele FD—22

— nyitd nyomasa [bar] 175+5
Hajtoanyag-sziirok

— durvasz(iré sdrgaréz szitasziirGbetét

— finomsziiré papir sziirGbetét
Levegdsziird kombinalt harom fokozatu

Kenési rendszere

Rendszere kombindlt; nyomds alatti és szo-
réolajozas
Az olajszivattyu

— kialakitdsa fogaskerekes
— térfogatarama [dm?/min] 36

(2320 1/min, vagyis 38,66 1/s

fordulatszamon és 7,0—7,5

bar ellennyomdson)
Olajnyomas az olajfGesatorndaban [bar)

— a névleges fordulatszamon 2,0—-3,0

— a legkisebb fordulatszimon 0,8
A szelepek nyitdsi értékei [bar]

— biztonsagi szelep 6,5—7,0

— leeresztGszelep 2,0—3,0
Olajsziirdé centrifugalis

Hiitési rendszere

Rendszere zart, kényszerkeringtetéses vizhiités

Hdéfokszabdlyozas termosztattal, a nyitds hémérsék-
lete 70 °C

A hiit6tomb csoves, hiitéborddkkal (sdrgaréz)

Inditds

Rendszere villamos inditémotor

18




Az eroatvitel

Tengelykapcsolo

Sebességvaltomii

Rendszere

Fokozatok
— eldre
— haétra

Hatso hajtohid
— fGattétel
— differencialmii

— véglehajtas
— differencidlzar

Mellsé hajtohid (MTZ—82)
— hajtas

— hajtasatvitel

— faattétel
— differencidlmii
— véglehajtas

Teljesitményleado tengely
Hajtdsa
— motorfordulat-ardnyos fordulat-
szam [1/min] (1/s)
— utardanyos

— fordulatszam [1/m]
— a tengelycsonk bordédinak szama
— atmérgje [mm)]

egytarcsds, szaraz, mechanikus mii-
kodtetési

mechanikus, toldokerekes, szorzo-
rendszer(i

2%9

2x2

kupfogaskerekes
kipfogaskerekes bolygdmiivel
hengereskerekes

hidraulikus miikodtetésii, tobblamel-
las tengelykapcesoloval

a sebességvaltomiirdl szabadonfutds
kapcsolomiivel

csuklos tengelyekkel, tobblamellds
tengelykapcsol6 utjan
kupfogaskerekes

kupfogaskerekes bolygémiivel
kettds kupfogaskerék attétellel

tengelykapcsolorol

540; 1000 (95 16,66)

a sebességvaltomii elvilaszto foko-
zatvaltoja (I1.) fokozatianak hajtott
fogaskerekérdl (1. dbra)

35

6

35

A kormanymii

Rendszere

hidraulikus ~ szervokormanymii a
korményoszlophoz csatlakoz6 vezér-
I16szeleppel (utszelep)
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A biztonsagi szelep nyité nyomdsa [bar] 80—90
f Az olajszivattyu
— tipusjele NS—10—EU
— térfogatarama [dm®/min] 20

(a motor 2000 1/min, vagyis
33,33 1/s fordulatsziman)
A differencidalzar vezérlése
— a vezérld olajnyomads [bar] 7—9
‘ — a kormanyzott kerekek elfordu-
| lasszoge, amelynél a differencial-
zar nyilik [fok] 8

A hidraulikus emeloberendezés

Rendszere osztott épitésii
Szabalyozisa erG- és helyzetszabdlyozds, kerék-

csuszasgatld (antiszlip)
Az olajszivattyn

— tipusjele NS—32—2, jobb forgasiranyu fo-
gaskerekes
— térfogataram (elméleti) [dm?/min] 45
(2200 1/min, vagyis 36,66 1/s motor-
fordulatszamon)

Megjegyzés: a magyar gyartmdnyi
NS—32U jelii szivattyua térfogatira-
ma 31,7 dm?*/min 1100—1650 1/min
(18,33—27,50 1/s) fordulatszimon

Utvdlté szeleptimb

— tipusjele R75—VZVR, tolattyis
— tolattyuk 3 db, automatikus reteszelésolddval
— olajateresztés [dm®/min] 75
— a biztonsagi szelep nyité nyomdsa
[bar] 145—160
az automatikus reteszelésoldd nyitd
nyomadsa [bar] 125—135
Antiszlip berendezés
— cikkszama 70—4609010
— az aldtdmasztasi nyomas [bar]
(szabdlyozhato) 8—28
— terhelésszabalyozas fokozatmentes, rugds hidroakkumu-
latorral

A munkahengerek

— tipusjele C100, C75
— miikodésiik kettds

20




— hengeratmérd
fémunkahenger [mm]
kihelyezett munkahenger [mm]
— lokethossz [mm]
Erd- és helyzetszabalyozo
— tipusjele
— miikodése

A fuiggesztGszerkezet névleges emelGképessé-
ge a hatsé hajtéhid tengelyvonalatol

1500 mm tavolsdgra [kN]
Max. emelGképesség a vonoriad
csukléin [kN]

100
75
200

R—50

a fiiggesztészerkezet erG-, illetve
munkamélység-érzékelGjérdl vezérelt,
tolattyus

8
19,6

A fékberendezés

A traktorfék
Rendszere

Miikodtetése

A potkocsifék
Rendszere
Nyomasértékek
— szabdlyozott nyomds [bar]
— a biztonsagi szelep nyitd
nyomasa [bar]

mechanikus, szdraz, tobblamellds
hajtomiifék
mechanikus, labpedallal

egyvezetékes légfék
6,6—17,3

8,5—9,0

Villamos berendezés

Akkumulator
Tipusjel
ToltGaram [A]
KisiitGaram (20 6ras, 25 °C) [A]
(1,75 V cellafesziiltségig)
Kisiit6aram (10 6rés, 25 °C) [A]
(1,70 V cellafesziiltségig)
Taroloképesség (10 6ras, 25 °C) [A]
Inditdiizem
kistitGaram [A]
ind tasi id6 [min]
Generitor
Tipusjele
Névleges .teljesitmény [W]
Legnagyobb teljesitmény [W]
Névleges fesziiltség [V]
Névleges daram [A]

€T

3SzT—215EM (GOSZT 959,0—71)
21,5

10,75

19,5

195

645

3

G304—D1 G306—D
400 336

434 460

14 14

28,5 24

21




Legnagyobb dram [A]
Névleges fordulatszam [I/mm]
[1/s]
Max. gerjesztéaram [A]
zerkezeti adatok
Diodak

Faziskapcsolds
Fazistekercs
a tekercsek szdma
a tekercsenkénti menetszam
huzalatmérd [mm]
Gerjesztotekercs
menetszam
huzalatmérG [mm]
tekercsellenallas [Q(ohm)]

Fesziiltségszabilyozo

Tipusjele
Szabdlyozott fesziiltség
— nyari allasnal [V]
— téli allasnal [V]
A generétor fordulatszama [1/min]
(terhelés 10 A) [1/min]
[1/5]
A véddrelé zard aramerdssége [A]
Az ellendlldasok értéke
baziskori (Rb) [Q (ohm)]
hékompenzald (Rt) [Q (ohm)]
gyorsitoé (Rgy) [Q (ohm)]
elétét (Re) [Q (ohm)]
A fegyverzet és vasmag kozotti hézag
a fesziiltségszabdlyozonal
— nyitott helyzetben [mm]
— zart helyzetben [mm]
a véddrelénél
— nyitott helyzetben [mm]
— zért helyzetben [mm]

31 33
3600100
60-1-1,66

3,5 3,6

VA—10 (BA—10) BPV—30 (BJIB—
40) VKZ—10 (BK3—10) VA—I0
(BA—10)

haromszog
9 9
26 24
1,4 1,35
820 460
0,62 0,74

7,5+0,5 3,6+0,15

Megjegyzés: a traktorokon taldlha-
tunk még G 307—DI tipusjelii ge-
neratort is, amelyet a G 306—D
tipusjelii vélt le. Ugyancsak taldlko-
zunk e két erGgéptipuson a G 304—
Al és a G 306—A tipusjelii gene-
ratorokkal is

RR 362—B

13,2—14,0
14,0—15,2
3600--100
60--1,66
140,02
3236

43
15
45
40

1,4—1,5
0,25—0,30

0,7—0,8
0,15—0,25




Xe

Inditomotor

Tipusjele
Névleges kapocsfesziiltség [V]
Teljesitménye [kW]

(20°C 205 Ah akkumulator-taroloképességnél
és 1300 1/min, vagyis 21,66 1/s fordulat-

szamon)

Uresjdrat

max. dramfelvétel [A]
kapocsfesziiltség [V]

min. fordulatszam [1/min]

(1/5]

Teljes fékezés
aramfelvétel [A)

max. kapocsfes iiltség [V]
forgatényomaték [Nm]

A kerekek nyomtavolsdga:
— elol [mm)
— hétul [mm)]
Kerékosszetartas [mm]

A gumiabroncsok méretei
— mellsé kerék  [mm]
[coll]
— hats6 kerék  [mm)]
[coll]
[mm]
[coll]
[mm]
[coll]

A gumiabroncsok légnyomasa
— a mellsé kerekeken [bar]
— a hatsoé kerekeken [bar]

* A terheléstdl fiiggden

SZT212—A
12
3331

120
11,5
5000
83,33

1300
7
60

Jaroszerkezet

1200—1800
1350—2050
4—8

MTZ—80 MTZ—82
290—508  210—508
7,5—20 8,3/8—20
330—965  330—965*
13,6/12—38 13,6/12—38
420—762

18,4/15—30

240—1067 240—1067*
9,5/9—42  9,5/9—42

1,4—2,5
0,8—1,4

23
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A traktor méretei és feltoltési adatai

Kiils6 méretek

Legnagyobb hossziusaga (a fiiggesztGkar
végéig) [mm]

Legnagyobb szélessége (a hatsé fél-
tengelyek végéig) [mm]

Magassaga a vezetdfiilkénél [mm)

Tengelytavolsag [mm)]

Szabadmagassag 742 mm-es gordiilési
sugarnal
— a mells§ tengely alatt [mm]
— a mellsé hid alatt  [mm]
— a hatsé hid alatt [mm]
— a sebességvaltomii

alatt [mm]

A traktor forduldsi sugara a traktor
hosszanti tengelyvonalan, a belsé
kerék fékezésekor [m]

A traktor silya [kN]

Szerkezeti
Feltoltve

Feltoltési adatok [dm?]

Hajtéanyagtartaly
Hiitési rendszer
A motor kenési rendszere
A leveg0sziirG olajtekndje
A befecskendezdszivattyt és fordulatszam-
szabdlyozd haza
Hajtomiihaz
Kormédnymii
Emel6hidraulika (valamennyi egysége)
Mells6 hajtas
— hidhéaz
— fels6 kupkerékhédz
— véglehajtas
A kardantengely kozbensd tdmasza

24

MTZ—80 MTZ—-82

3815 3930
1970
2485
2370 2450
650 —
— 650
470
— 590
2,5 2,7
31,6 33,7
33,5 34,5

(potstilyok nélkiil)

130 (Osszesen két tartély)
19
15
1,7

0,3
40
6
20,5

157

0,3 (kiilon-kiilon)
2,3 (kiilon-kiilon)
0,15




A motor

Leggyakrabban elSfordulé hibdit, valészinii okait és elhdritdsuk javasolt modjait
az l. tablazatban foglaltuk Ossze.

A D—240 tipusi motor hosszmetszetén (2. dbra) az egyes részegységek szere-
lésének folyamata j6l kovethetd.

A motor kiszerelése

A motort csak akkor szereljiik, illetve cseréljiik ki, ha a miiszaki vizsgdlat sorin a
kovetkezikben felsorolt hibik valamelyikét megallapitottuk.

— A motortomb repedt, sériilt és a sériilés javitdsa csak kiszerelt allapotban
hajthaté végre, illetve szerszimgépen végezheté megmunkaélast igényel.

— A forgattyis tengely csapjainak a kopasa eléri a megengedett hatarértéke-
ket vagy valamelyik csappersely illesztési hézaga meghaladja a megenge-
dettet. Erre az olajnyomas csokkenésébdl is kovetkeztethetiink. Ha az
ugyanis iizemmeleg allapotban és a névleges fordulatszimon nem éri el
a 0,8 bar-t, a motort ki kell szerelniink.

— A forgattyls tengely torétt, a forgattyicsapokon repedést észleliink.

— A henger—dugattyt csoport kopdsa eléri a megengedettet.

— A hengerperselyek ovalitdsa meghaladja a 0,12 mm-t.

— A dugattyuk eltortek.

Ez utébbiak ellendrzéséhez az olajteknét le, illetve a dugattyi—dugattydrud

csoportot ki kell szerelniink.

ES

A kiszerelés miiveleti sorrendje a kovetkezo.

1. Az aramtalanité kapcsoldt kikapesoljuk.

2. Az iizemanyagot (motorolaj, hiit6folyadék, a kormany szervoberendezé-
sének olaja) leengedjiik.

3. A levegd-eldsziirdt, a fényszorokat és az irdnyjelzSket (tartoikkal egyiitt),
a hiité oldalburkolatat, valamint védérdacsat leszereljiik .

4. Kikaotjitk az elektromos vezetékeket a ventilldatorhdzon régzitett csatlakozok-
bol, a fesziiltségszabalyozordl, a kiirtrél, a generatorrdl, az inditomotorrdl, a héérzéke-
16 jeladorol és az elémelegitd berendezésrdl. (A kikotott vezetékeket vegyiik le a tar-
tokrol, és rogzitsiik a vezetdfiilkéhez.)

25
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1. tablizat. A motor hibai és az elhdritas javasolt médja

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

26

1. A motor nem indul

A motor feketén
fiistol (a hajidanyag
nem megfelelden
égel)

a) a hajidanyag-ellatd rendszerbe
levegd jutout

b) a hajléanyagszirok elszeny-
nyezodiek

¢) hideg a motor

d) a hajiéanyag az alacsony Kiil-
56 homérséklet miatt megder-
medt

e) megszorult a befecskendezszi-
vattyu fogasléce

/) az inditomotor nem forgatja
meg a forgattyds tengelyt

g) a szelepek nem megfeleléen
zarnak

h) a favokatd felakadt

i) a fuvokafuratok szennyezetiek

j) a befecskendezofiivoka nyitasi
nyomasa nem megfeleld (kicsi)

k) a befecskendezdszivattyd
elemdugattytja felakadt

1) kopotiak a befecskendezo-
elemek

m) a befecskendezdszivattyl be-
allitasa nem megfeleld (elalli-
todott)

n) a 1apszivattyi meghibasodott

0) elidrou a szeleprugd

p) kopottak a dugattyuik, a du-
gattyugydrik vagy a henger-
perselyek

a) a motor tulterhelve jar

b) levegdellatasa nem megfeleld

c¢) a favokatd felakadt

d) a fuyokafuratok szennyezetiek

 ——

légtelenitsiik a hajidéanyag-ellalo
rendszert

a durvaszirot tisztitsuk meg, a
finomsziirdt pedig cseréljiik ki

inditas elott mukodtessiik az izzi-

10gyertyas elomelegitot

hasznaljunk téli (kisebb

viszkozitasi) hajidanyagot

a fogaslécet és perselyeit csiszol-
juk Ossze vagy cseréljiik ki

lasd A villamos berendezés ci-
mi fejezetet (327. old.)

csiszoljuk be a szelepeket

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki
a favokacsucsot

a furatokat 0,28 mm aiméroji
rézhuzallal tisztitsuk ki

ellendrizziik a befecskendezési
nyomast, sziikség esetén allit-
suk be 175% 3-barra

a hibas befecskendezoelemet cse-
réljiik ki, majd a befecskendezo-
szivattyut allitsuk be

a befecskendezbelemeket cserél-
jiik ki, majd a befecskendezo-
szivattyut allitsuk be az ideva-
g0 fejezet adatai szerint
(60. old.)

a befecskendezoszivattyut proba-
padon a 7. 1ablazat adatai sze-
rint allitsuk be

a tapszivattyut javitsuk meg vagy
cseréljiik ki

a 10rout szeleprugot cseréljiik ki
a kopott alkatrészeket cseréljiik
ki

csokkentsiik a motor terhelését
(kapcsoljunk alacsonyabb se-
sebességfokozatba)

tisztitsuk meg a levegdsziirot

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki a
favokacsicsot

a furatokat 0,28 mm atmérdji

rézhuzallal tisztitsuk ki.




1. tablazat folytatasa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

3. A motor fehéren
fiistol

4. A motor kékesen
fiistol (kendolaj ju-
tott az égésiérbe)

5. A motor lizem
kozben leall

6. A motor rendellene-
sen kopog

e) a befecskendezOszivatiyut
helyteleniil szereliék fel

/) a vezérmii-fogaskerekeket
ugyancsak helyteleniil sze-
reliék

a) a slrités nem megfelelo a
hengerekben

b) viz keriilt a hajidanyagba

a) az olajiekndben sok az olaj

b) kopottak a dugatiyik vagy a
hengerperselyek

a) levegds a hajtdanyag-ellatd
rendszer
b) nincs hajtéanyag-adagolas

¢) viz van a hajtdbanyagban

d) a dugattyu a hengerperselybe
szorult

e) a forgattyus tengely meg-
szorult a csapagyakban

a) nagy az elobefecskendezési
szog (amotoriémb felsd részén
¢éles kopogas hallhato)

b) valamely befecskendezofuvoka
nem miikodik

¢) nem megfeleld a szelephézag,
kis fordulatszamon halk, fé-
mes kopogast hallunk

d) kopott a dugatty(csapszeg és
perselye

L

allitsuk be az elobefecskendezési
szoget, ériéke 600 1/min(10
1/s) fordulatszamon 28 4 1°

a fogaskerekek helyzetét a Jelolé-
sek alapjan ellenorizziik, sziik-
ség esetén allitsuk be

allitsuk be a szelephézagokat,
sziikség eseién csiszoljuk be a
szelepeket vagy cseréljiik ki a
henger—dugattyd csoport
kopott alkatrészeit

megfeleld tisztasaguval cseréljiik
ki a hajtdanyagot

a szintellendrzd palca jeldlésének
megfeleloen allitsuk be a keno-
olajszintet

cseréljiik ki a kopott alkatré-

szeket

légtelenitsiik a hajidanyag-ellatd
rendszert

ellenérizziik, van-e hajtoanyag a
tartalyban, ha kell, tolisiik fol,
vizsgaljuk meg a csovezeiékek,
a sz(irok és a tapszivatiyd
allapotat

a hajtéanyagot cseréljiik iile-
pitettre

szereljiik ki és vizsgaljuk meg a
dugattyut, illetve a hengerper-
selyt; a meghibasodott alkatré-
szekel cseréljiik ki

ellendrizziik a forgatiyis tengely
hajiorad- és nyugvocsapagyait,
sziikség esetén cseréljiik ki 6ket

allisuk be az elobefecsekende-
zési szoget (28 -+ 1°, 600 1 /min,
vagyis 10 1/s fordulaiszamon)

ellendrizziik a fuvokak mikodését,
a hibasat javiisuk meg vagy cse-
réljik ki

allitsuk be a szelephézagot (0.25
+0,05 mm, 75 °C homérsékleti
motoron)

a kopott alkatrészeket cseréljiik ki
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1. tiblizat folytatisa

e — A ——

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds mddja
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7. A motor rendelle-
nesen melegszik

8. Kicsi a kendolajnyo-|
mas

9. Nincs kendolaj-
nyomas

¢) kopottak a dugattyuk és a
hengerperselyek (rezgoé kopo-
gas hallhaté a motortomb
teljes magassagaban)

/) kopouak a forgattyis tengely
¢és a hajlorad csapagycsészéi
(tompa iitések hallhatok a
motortomb teljes magassaga-
ban)

a) kevés a hidfolyadék

b) laza a ventillator ékszija

¢) szennyezetl vagy vizkoves a
hiitési rendszer

d) a termosziat fészelepje nem
teljesen nyit ki

a) kevés az olaj az olajieknében

b) meghibasodott a nyomasméro
oOra vagy a jelado

¢) az olajvezeiékeknél szivarog
az olaj

d) a kendolaj-szivattyl és a mo-
tortdmb kozotti olajvezetd cso
meglazult

e) az olajszivattyu szivokosara
beszennyezodot

/) az olajsziird leereszi6- vagy
biztonsagi szelepe felakadt

¢) kopouak a forgattyus tengely
csapagyai

h) kopotiak a kendolaj-szivattyi
fogaskerekei

a) a nyomasmérd meghibasodott

b) elioront a kendolaj-szivattyu
tengelye

¢) eliorou az olajszivattyl fogas-
kerekének reiesze

d) elmozdult az olajsziird
csatlakozotoldata

a kopott alkatrészeket cseréljiik ki

a motort azonnal allitsuk le. a hi-
bas alkatrészeket cseréljiik ki

a vizh(tot a nyilas szintjéig 161t
siik fel

allitsuk be az ékszijat (30—50 N
er0 hatasara a benyulas 10--
2 mm)

a hiési rendszert tisztitsuk meg,
a vizkovet tavolitsuk el

ellendrizziik a termosziatot, sziik-
ség esetén cseréljik ki

a szintellendrzé palca jelolésének
megfeleloen 10ltsiik fel kendolaj-
Jjal az olajiekndt

ellendrizzilk a nyomasmérdt és
a jeladot, ha meghibasodott, cse-
réljik ki

sziintessiik meg a t0mitetlensé-
geket

hizzuk meg a csavarokat, vagy a
1Oomilo alaéieker cseréljiik ki

tisztitsuk meg a szivokosar halo-
jat
tisztitsuk ki a szelepeket

koszoriiljiilk meg a forgatiyus ten-
gely csapjait és javitasi méret(i
csapagyakkal szereljitk

a kopott alkatrészekel cseréljiik
ki

ellendrizziik, és ha hibas, cserél-
Jiik ki

cseréljiik ki

a hibas alkatrészeket cseréljik ki

illessziik vissza a toldatot, és a
rogzitdesavarokat hizzuk meg




e ———

9. A hajtéanyagtartdlyok csévezetékeit (a hajtéanyagesapok elzirdsa utan) le-
szereljiik.

10. A gyorsledllité berendezés miikodtetd huzaljat kikotjiik.

11. A soron kovetkezé miivelet a hiitéredény miikédteté huzalanak kikétése
a vezetdfiilkében és kihizdasa. (Ehhez el8bb szereljiik le a miikodtetSkart és a miiszer-
fal bal oldali burkolatat).

12. Leszereljik a befecskendezdszivattyn toltésallité rudazatar.

13. Ugyancsak leszereljiik a hiité merevitdit.

14. Ezt koveti a kormdny-szervoberendezés csévezetékeinek (a szivattyi szi-
v0- és nyomé-, valamint a sziiré be- és kivezetd csovei) és a differencidlzar vezérld-
csapja csovezetékének leszerelése.

15. Oldjuk a kormdnymii karddntengelyén levé perselyt, majd emeljiik ki a
mellsé kormanytengelyt a vizhiito felsS részének furatabol.

16. Az MTZ—82 tipust traktor mellsé karddntengelyét a hitsé kerekek meg-
tdmasztdsa utdn szereljiik le.

17. A motort emeléberendezésre fiiggesztjiik.

18. Leszereljiik a motortarté bakot az alvazfélkeret mellsé kereszttartdjardl.

19. A tengelykapcsolohazat aldatamasztjuk.

20. Kihajtjuk a tengelykapcsolohdz rogzitéesavarjait és az alvdzfélkeret hossz-
tartdit elvalasztjuk a tengelykapcsoldhaztol.

21. A motort addig emeljiik, amig a mellsé tamasz el nem tavolodik az alviz-
Jélkerettl (emelés kozben feszitGvassal célszerii a tengelykapcsolohdzat és az alvaz-
félkeretet szétvalasztanunk).

22. Az alvazfélkeretet a mellsS tengellyel (MTZ—80) vagy a mellsé hajtéhid-
dal (MTZ—82) egyiitt eloregorditjiik, a félkeretet pedig aldtdmasztjuk.

23. Gondoskodunk a tengelykapcsoldhaz biztonsdgos aldtamasztdsardl.

24. Leszereljik a motort a hdzrol és szereld- vagy tdrolédllvanyra helyezziik.

3. dbra. A motor forgathatd

szerelGallvinyon
1. motor, 2. rdgzitdcsap, 3. szerels-
lap, 4. szerelodliviny
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4. dbra. A motor rogzitése a forgathaté szereldillvinyra
1. motor, 2. rogzitSesap, 3. saereldlap 4. szerelodllviny, S, régzitdesavar

5. abra. A motor rogzitd- és emeldszerkezete az univerzilis szerelopadon

'3




6. abra. Univerzalis szerelopad az MTZ tipusua traktorokhoz #

Megjegyezziik, hogy a motor szdaraz tomege 430 kg, tehat az
emelGberendezés teherbiréd képessége 500 kN-ndl nem lehet
kevesebb.

A mezGgazdasagi nagyiizemek javitomiihelyeiben — a motorok kiszerelésé-
hez — tobbféle forgathatd szerelGallvanyt alakitottak ki. Koziiliik szemléltet egyet a
3. 4bra. A rahelyezett motor sulypontja az dallvany forgo részének vizszintes tengelyé-
be esik. A motort az dllvany egyik egységét képezs szerellapra rigzitjiik (4. 4bra).

A motor kiszerelésére éppen gy, mint a traktor tobbi fédarabjanak szerelé-
sére kivdléan alkalmas az az univerzdlis szerelGpad (3. dbra), amelyet a Koméaromi
MezGgazdasagi Kombinat gydrt. Rajta a traktort gyorsan, biztonsidgosan és szaksze-
riien f6darabjaira bonthatjuk (6. 4bra). El6nye még, hogy gorgdkkel is ellattak, tehat
helyzetét gyorsan valtoztathatjuk.

F&bb adatai:

hossza 3900 mm
magassaga 610 mm
szélessége 690 mm
tomege kb. 200 kg




A motor részegységekre szerelése

A tengelykapcsol6 kapcsoldszerkezetének leszerelése

A tengelykapcsold szakszer(i leszerelése a motor javitdsihoz is haszndlatos szereld-
allvanyon végezhetd el a kovetkezd miiveleti sorrend szerint.

1. A szorzovaltomii tengelyének helyére illessziink szerelGtengelyt.

Feladata, hogy a nyomorugok osszeszoritisa utian megakadilyozza a sirlédo-
tircsa elmozduldsat, eziltal a befesziilését. A szerel6tengely kézzel illeszthetd.
(A tengelykapcsolo felszereléséhez is haszndlhatd.)

2. A hdarom szereldcsavar (4) behajtasdval a 7. 4bran lithaté médon a nyomd-
rugdkat (3) titkozésig szoritsuk ossze.

7. dbra. A szerelGesavarok becsavardsa a tengelykapcsolé-nyomérugok bsszeszoritdsihoz

1. lendkerék, 2. td Stdresa, 3. nyomdrugd, 4. szerelGesavar, S. kulcs a szereldesavarhoz, 6. szereldtengely

Ez a miivelet a tengelykapcsolé balesetmentes leszerelését konnyiti meg, és igy
megel6zhet6 az alkatrészek befesziilése.

3. Oldjuk a tamasztotdresat (2) rogzité csavaranydk biztositdsdt (a sasszegeket
hizzuk ki), a csavaranydkat hajtsuk le. A tdmaszté- és a nyomdtdresdt vegyiik le.

A timaszté- és a nyomotircsat célszerii a szerelGtengellyel egyiitt leemelni.
Vele egyiitt ugyanis a surlodotarcsa is leemelheto. !
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A hengerfej leszerelése

A hengerfej cseréjének vagy javitdsinak sziikségességét csak leszerelése utin tudjuk
eldonteni. Javitdsa vagy cseréje akkor elengedhetetlen, ha

— repedt (elsGsorban a szelepfészkek kozotti ,,gtakon™),

— felfekvd feliilete megvetemedett,

— a szelepek besiillyedése meghaladja a megengedett hatarértéket, a 2,0
mm-t.

A hengerfej leszerelésének miiveletei a kovetkezok.

1. Leszereljitk a kipufogdcsovet.

2. A kormdnymiivet miikidtetd tengelyek leszerelt kapcsoldhiivelyét toljuk a
hdtso kormdnyorsé irdnydba.

3. Leszereljik a kovetkez8 alkatrészeket: a vizhémérd érzékels hbelemének
vezetékét, a hajtdanyag-vezetéket és a finomsziirét, tartdjdval a levegésziirét, a levegd-
bevezetd csivet, a kipufogo gyiijtdcsovét, a szivétorkot, a termosztdthdzat, a hengerfej-
Jedél mindkét részét (oldal és felsé fedél), a szelephimbdkat és a szelepemeld ru-
dakat.

4. Ezt kovetben szereljiik le a hengerfej csécsonkjait és az olajvezeték nyomd-
csovet.

5. A befecskendezdfuvikdkat a tartéikkal egyiitt szereljiik le.

6. Lehajtjuk a hengerfejleszorito csavarok anyait.

7. A tomitéssel egyiitt leemeljiik a hengerfejet.

A kenési rendszer részegységeinek leszerelése

A kendolajsziirét (8. abra) az 4llé6 motorrél célszerii leszerelni a kovetkezok szerint.

1. Szereljiik le a burkolatot.

2. A forgorészesészét (3) als6 pereménél csavarhizoval (7) ékeljitk ki. A ro-
vatkolt csavaranyat (4) 36 mm laptavu villds kulcesal (8) szereljiik le, a forgérész-
csészét emeljiik le.

3. A hatlapti csavaranydt (6) szereljiik le, az aldtétet (5) és a terelélapdtot
vegyiik le.

4. A tengelyt és a forgdrész hdzdt kissé emeljiikk meg.

5. Az alul taldlhaté hdrom csavart szereljiik ki, és a forgdrésztengelyt (2) hiz-
zuk ki.

Az olajteknd és az olajszivattyu leszereléséhez a motort forditsuk olajteknd-
vel felfelé.

6. Az olajteknét — a rogzitdesavarok kiszerelése utdn — tomitésével egyiitt
emeljiik le.

7. A kendolaj-szivattyit a rogzité csavarkotések és a cséesatlakozdk olddsa utdn
vegyiik le.
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8. abra. A centrifugilsziir forgorészének leszerelése
1. hdz, 2, a forgorész tengelye, 3. forgorészcsésze, 4. rovdtkolt csavaranya, 5. aldtét, 6. hatlapa anya, 7. csavarhizé,
8. villds kulcs

A hiitési rendszer elemeinek leszerelése

A vizszivattyu cseréje, illetve javitisa akkor indokolt, ha a miiszaki vizsgilat sorin a
kovetkezo hibdkat allapitjuk meg.

— Tomitése megsériilt, folyik a hiitéfolyadék.

— A szivattyubin korréziés roncsolddasok észlelhetdk.

— A szivat yihdz a tdrcsa vagy a lapatkerék miikodése miatt megsériilt.

— A csapagyak illesztési helyeinek kopdsa meghaladja a ‘megengedettet.

*

A vizszivattyi leszerelését a kovetkezik szerint hajtjuk végre.
1/a ElsS 1épésként a ventilldtor burkolatdt, majd magét a ventillatort szereljiik le.
2/a Ezt koveti a generdtor légtereld lemezének leszerelése.
3/a Kikétjiik a termosztat cséesonkjat
4/a Végiil leszereljiik a vizszivattyut.

*

Ha a vizesovek minimum 10%-a sériilt, a hiitot ki kell cserélniink. Az e!6bbi hibaér-
ték alatt a hiité javithaté, amihez a kovetkezd pontok szerint le kell szerelniink.
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1. Leszereljiik a vizhiité merevitdir.

2. Kihajtjuk és kivesszitk a rogzitécsavarokat.
3. Kikotjiik és leszereljiik az olajhiité!.

4. A vizhiitér leemeljiik.

A hajtéanyag-ellaté rendszer részegységeinek leszerelése

Elsé 1épésként a rendszer csGvezetékeit szereljiik le. Az e miivelettel szabadda valt csat-
lakozasokat zarodugoval vagy zarohiivellyel zarjuk le.
1. Ezt kovetden szereljiik le a durva hajtéanyagsziirét.

*

A befecskendezdszivattyiit akkor szereljiik le, ha
— hibas, vagyis a motor —a tobbi részegység kifogastalan miikodését feltéte-
lezve — a szivattyd hibdjabol nem szolgdltatja a vart teljesitményt, illetve
ha
— nagyjavitdsra keriil sor.
A leszerelés miiveleteit a kovetkezok szerint foglaltuk pontokba.
1. Leszereljiik a csatlakozo csvezetékeket és a toltésallito rudazatot.
2. Kihajtjuk a befecskendezdszivattyut a vezérmiihaz fedeléhez rogzité csava-
rokat.
3. A szivattyut hatrafelé hizzuk mindaddig, amig a hornyos persely teljesen
szabadd4 nem valik, majd leemeljiik.
4. A szabadda valt nyildsokat és furatokat fedelekkel, zdarodugékkal zarjuk le.
5. Végiil a zarodugdk levétele nélkiil megtisztitiuk a szivattyi kiilsé feliiletét.
(A finom hajtéanyagsziiré és a befecskendezGfuvoka leszerelését a hengerfej
hasonlé miiveleteinél mar ismertettiik.)

A vezérlési rendszer alkatrészeinek leszerelése

Els6 feladatunk a vezérmiifedél és a vezérmii-fogaskerék (9. abra) leszerelése. A ve-
zérmiitengely (2) kiszereléséhez elengedhetetleniil sziikséges a rogzitécsavarok ki-
hajtdsa, ami a vezérmiitengely-fogaskerék (1) furatain keresztiil hajthat6 végre (10.
abra).

A henger—dugattyi—hajtorud csoport kiszerelése

Munkink megkezdése elott ellendrizziik a hengerperselyeket, hogy elkeriiljiik az egy-
ség felesleges megbontisit. Ha sziikséges, feladatunkat a kovetkez$ miiveleti sor-

rend szerint hatjtjuk végre.
1. A hengerperselyeket téréljiik tisztdra, majd a legnagyobb kopas helyén —
indikatoros furatmérdvel — hatdrozzuk meg a hengerhiivelyek ovalitasar. A megenge-
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10, abra. A vezérmiitengely rogzitesavarjainak kiszerelése
1. vezérmiitengely-fogaskerék, 2. vezérmitengely, 3. csavarhizé a hornyos csavarok kiszereléséhez

dett maximélis ovalitds 0,12 mm. Az ovalitast a dugatty alsé és felsG holtponti
helyzetében, két egymdasra merdleges &tméré mentén mérjiik.

2. Az elsé henger dugattyijat — a forgattyis tengely forgatasaval — dllitsuk
alsé holtponti helyzetébe.

3. Szereljiik le a hajtorvdfedeleket és a csapagycsészéket.

B A hajtoradfedél és a csapagycsészék parositott alkatrészek.
Osszecserélésiik nem engedhetd meg.

4. Fariddal vagy kalapdcsnyéllel konnyedén iitogetve a hajtoruddal egyiitt
vegyiik ki az elsé henger dugattyijdt.

| Kiemelésekor keziinkkel burkoljuk (fogjuk meg) a hajtérad végét,
hogy a hengerpersely belsé palastfeliiletének sériilését megakadalyozzuk.

5. Szereljitk ki a negyedik henger dugattyi—hajtérud csoportjat.
6. Forditsuk el 180°-kal a forgattyus tengelyt, majd szereljiik ki a mdsodik

és a harmadik henger dugattyi- és hajtorudesoportjat.
7. Sziikség esetén a hengerperselyeket perselykihizé késziilékkel sajtoljuk ki

(11. és 12. abra).
39
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11. abra. A hengerpersely kisajtolisa

1. hengerpersely, 2. motortémb, 3. hengerpersely-kisajtolé készulék, 4. villds kulcs

12. abra. Késziilék a hengerperselyek kisajtolisira

£




-

A forgattyis tengely kiszerelése

Szereljiik le a lendkereket, majd a forgattyis tengely csapagyfedeleit (sziikség esetén
jeloljiik ossze). Ezt kovetden emeljiik ki a tengelyt.

A részegységek szétszerelése, ellenSrzése, javitdsa
A hengerfej

®  Szétszerelés. A hengerfejet (13. dbra) akkor szereljiik szét, ha a kovetkezd
hibakat észleljiik.

— A szelepek nem megfelelGen zarnak a szelepfészkeken.

— A motor iizeme kozben fémes kopogés hallhaté, amely a szelepek beallita-

sa utdn sem sziinik meg.

— Az égéstérbe viz jutott.

— A szelepszar eltorott vagy elgorbiilt.

— A szeleprug6 torott el.

— A szelepvezetS kopasa meghaladja a megengedettet.

3k

A szétszerelés f6bb miiveleteit a kovetkez8k szerint foglaljuk pontokba.

1. Fémvonalzéval és hézagmérével ellen8rizziik a szeleptdnyérok besiillyedését.
Ennek legnagyobb értéke 2 mm lehet.

2. Késziilék (14. dbra) segitségével kiszereljiik a szelepeket.

3. Leszereljiik a himbabakokat.

sk

®  Hibafelvételezés. Munkink megkezdése elétt tisztitsuk meg a hengerfejet a
vizkétdl, a koromtol és az egyéb szennyezodésektdl.
Az ellenSrzéshez sziikséges adatokat a 2. tdblazatban foglaltuk dssze és a ko-
vetkez8 megjegyzésekkel egészitjiik ki.
— Kovetelmény, hogy a szelepszdrak a szelepvezet§ perselyekben szorulds
és észrevehetd keresztirdnya jaték nélkiil mozogjanak.
— A szelepek és a szeleprugok feliiletén repedések nem engedhetsk meg.
— A szelepemelS himbdk és a himbatengelyek olajcsatorndinak tisztaknak
kell lenniiik (mossuk ki és siiritett leveg6vel favassuk ki Gket.)

*

Az alkatrészek ellendrzése és felijitisa.

Els6 feladatunk az alkatrészek megtisztitdsa.

Fémyonalzéval, illetve hézagmérdvel tobb helyen és tobb irinyban ellenérizniink
kell a hengerfej felfekvé feliiletének siklapisagat: 0,2 mm-nél nagyobb vetemedés nem
engedheté meg.
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14. dbra. A szelepékek kiszerelése késziilékkel

A szelepfészkek feliiletén hajszilrepedés, bemarddas és zsugorodasi iiregek nem
tiirhetok. g
B Az elbbi hibdk esetén a szelepiilést vezetdszdras marokkal a ko-
vetkez6 sorrendben kell megmunkalnunk:

a szivo- és kipufogdszelep iilésének munkafeliiletét 45°-0s szogben;
a szelepfészek also élét 75%-os;
a szelepiilés felso élét 15°-0s szogben.
Amennyiben a szelepfészek szeleppel érintkezé kipos feliilete 2 mm-nél szélesebb,
15 és 75°-0s szogii maréval csokkentsiik 2,0 mm-re.

Ellengrizziik a szelepszarak deformalédasat (sziikség esetén cseréljiik ki a
szelepet).

Ellendrizziik a szeleptanyér zaréfeliiletének magassigat (minimum 0,5 mm
legyen).

Ismételten ellendrizziik a repedéseket, zsugorodasi iiregeket a szelep zarofelii-
letén.
A Sziikség esetén csiszoljuk be a szelepeket (45°-os szogben).
A Ellendrizziik a szeleprugok rugalmassigat a 3. tablazat adatai alapjan, a 15,
dbran bemutatott rugoméré késziilékkel.

> > >

Bl A kovetelményeknek nem megfeleld rugokat ki kell cserélniink.

A Indikatoros furatmérdvel mérjiik a szelepvezetdk belsé atmérgjét (a megengedett
legnagyobb atmérd 11,13 mm).

A Amennyiben a furatitméré meghaladja az elébbi értéket, vagy a persely illesz-
tése laza, 0,03 mm-es tilfedéssel 1ij perselyt sajtoljunk be.

M A szelepek és a szelepiilések ellendrzése utdn a megfelelonek mi-
ndsitett vagy 1j szelepeket csiszoléporral csiszoljuk be.




2. tablazat. A hengerfej ellendrzési és szerelési adatai

Megnevezés

Ellendrzési érték

1.

2,

A hengerfej felfekvo feliiletének sikalakiiirése

A hengerfej megengedett legkisebb magassaga a felfekvo
feliilet megmunkalasa utan (az (j hengerfej magassaga

max. 0,2 mm

102_8'23) 100,0 mm
3. A szelepvezetd persely kiallasa a hengerfejbol 32_?.0 mm
4. A szelepianyérok besiillyedése a hengerfej also sikjatol
meérve (U alkatrészek esetén: 0,2—1,2 mm) max. 2 mm
5. A szelepfészkek és a szelepvezetd perselyek homérsek-
lete a beszereléskor —90°C
6. A vizkdpenyben létrehozott viznyomas, amelyen szi-
vargas nem engedhetd meg 3,5—4 bar
7. A szelepfészkek
— letdrésének szoge 45°
— letorésének szélessége 2,0—2,2 mm
— a szelepvezeld perselyhez
viszonyitott iitése max. 0,05 mm
8. A szelepszarak egyenességének tlirése 0,02/100 mm
9. A szeleptanyér hengeres részének szélessége min. 0,5 mm
10. A szeleptanyér korgyiirii csiszolatanak
— szélessége 1,5—2,0 mm
— szélességének tiirése (valtakozasa a keriilet mentén) max. 0,6 mm
— 1avolsaga a hengeres rész €lé1ol min. 1,5 mm
11. A szeleptanyér és a szelepfészek 10mitetiségének
ellendrzéséhez sziikséges levegd nyomasa (a rész-
egységet folyadékba meritve buborékolas nem engedhe-
16 meg) 0,3—0,5 bar
12. A szelepemeld rad egyenességének tiirése a teljes
hosszra vonatkoztatva max. 0,3 mm
13. A hengerfejleszoritd csavarok meghiizasi nyomatéka
(6t masodpercen at) 160—180 Nm
14. A befecsekendezofuvoka csavaranyajanak meghtzasi
nyomatéka 40—60 Nm
15. A himbatartd bakok rogzitdcsavarjainak meghizasi
nyomatéka 100—120 Nm
44




3. tablazat. A szeleprugok ellendrzési adatai

A rugderd megengedett értékeil NJ

A szeleprugd megnevezése

—

uj haszndlt
Kiils6 (54 mm-re Osszenyomva) 160—188 145—188
Belso (48.5 mm-re Osszenyomva) 81.6—95.5 73—95

feliilet szélessége 1,5—2 mm legyen.
0vétol legalabb 0,5 mm-re alljon.
z6k figyelembevételével szereljitk dssze.

a) A feladat végrehajtasa elGtt a hengerfejet és a szelepeket s
favassuk le.

N

15. dbra. A szeleprugé rugalmassaginak mérése

o

A Kovetelmény, hogy a szelep és a szelepfészek kipos feliiletén a becsiszolt ziro-

A Ugyancsak kovetelmény, hogy a matt siv felsé széle a szeleptanyér hengeres

®  Osszeszerelés. A hengerfejet a szétszerelés forditott sorrendjében a kovetke-

{iritett levegdvel
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b) A szelepeket azokba a szelepfészkekbe szereljitk, amelyekkel ésszecsiszoltuk.
¢) Beszerelés el6tt a szelepszdarakat vonjuk be motoiolajjal.

1%‘/ d) Kovetelmény, hogy a szelepszarak akadalytalanul mozogjanak a szelepvezetd

perselyekben.

®  Osszeszerelés utan ellenGrizziik a szelepékek kidlldsat a rugdtdnyér sikjabol.
Eredetileg 1--0,5 mm-re dllnak ki. A legnagyobb besiillyedés értéke 1 mm.
— Ellendrizziik a szelep—szelepfészek megfelels illeszkedését, tomitését
(a hengerfej szivo- és kipufogdcsatorndiba ontott petréleumnak két-hdrom
perc alatt nem szabad Atsziviarognia).

A kenési rendszer részegységei

=

Olajteknd

A felfekvd feliilet siklapasagat fémvonalzéval és hézagmérdvel ellendrizziik. Az ellen-
[ Grzéshez sziikséges adatokat a 4. tablazatban foglaltuk 6ssze.

A felfekvs feliiletek illeszkedését, az alkatrészek épségét szemrevételezéssel
ellendrizziik !

Olajszivattyu

A szétszerelt olajszivattyt (16. dbra) alkatrészeinek ellendrzését a 4. tdbldzat adatai
alapjan a kovetkezGk szem eldtt tartasaval végezziik.
— A hézon és a fedélen repedések, sériilések, szakadt menetek nem engedheték
meg.
— A mérések eszkozei a fémvonalzd, a hézagmérd, a toldmérs és a mikromé-
ter.

Az osszeszerelt szivattyu fogaskerekei szabadon, akadas nélkiil forogjanak.
A szivattyu bejaratdsa alatt melegedés, rendellenes zaj, az illesztett felii-
leteknél — a szivattyitengely és a perselyek kozotti hézag kivételével —
olajfolyds nem tiirhetd.

A szivattyd bejaratasdra, illetve ellendrzésére a hidraulikus részegységek vizs-
galatahoz és bejaratdsihoz kialakitott kiilonféle probapadok alkalmasak. A bejira-
tds és ellendrzés fordulatszima 2320 1/min (30,66 1/s) két-két percig vizsgilva
elébb 3, majd 7 bar nyomdson. A bejaratott szivattyd szallitott mennyisége (térfogat-
4arama) 7,0—7,5 bar nyoméson 33—36 1/min.

.

f : ‘ Olajsziiré

* Az alkatrészeket tisztitsuk meg! E célra a RABAPON vagy az ALUPON 3—4%-0s
oldatat javasoljuk. (Aluminiumétvozetbd] késziilt alkatrészeket agressziv kozegben
' mosni tilos!)
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4. tablizat. A kenési rendszer részegységeinek ellendrzési és szerelési adatai

Erték

Megnevezés

eredeti , megengedett

Olajteknd
1. A felfekvo feliilet
— sikalaktiirése
— beverddése, bemarodasa

2. A t0mitettség ellendrzésének nyomasa (ezen az
ériéken szivargas nem tirhetd)

Olajszivattyu
3. A haz fedélhez illeszkedo feliiletének sikalaktiirése

4. A fedél fogaskerékkel érintkezo feliiletének leg-
mélyebb kopasa

5. A fedél magassaga

. A hajtott fogaskerekek szélessége

7. A fogaskerekek szélessége kozotti eliérés
. A szivautyihaz fészekmélységének eliérése

. A szivatlyhaz fészekatméroi

10. A szivattyuhaz és a hajiott fogaskerék fejszalagja

kozouti hézag

11. A hajt6 fogaskerék oldalhézaga

12. A nyomocesdcsonk sikalaktiirése
13. A fedél rogzitdesavarjainak meghiizasi nyomatéka

14. Az olajszivattyt nyomocsécsonk oldali rogzitd-
csavarjainak meghtzasi nyomatéka

15. A bejaratas és ellendrzés
— fordulatszama
— id6tartama
3 bar nyomason
7 bar nyomason
— térfogataram
7,0—17,5 bar nyomason

Olajsziird
16. A szivohaz illeszkedo feliiletének sikalaktiirése

max. 0,15 mm
max. 0,1 mm

1 bar

max. 0,03 mm

0,03 mm
184+0,1 mm 16 mm
28 —0,060 27,89 mm
—0,095 M
max. 0,035 mm
max. 0,06 mm
-+0,160
4225 L0075 ™M 4345 mm
0,125—0,245 mm 0,3 mm
0,1—0,5 mm

max. 0,05 mm

15—20 Nm
15—20 Nm
2320 1/min (38,66 1/s)
2 min
2 min

33—36 1/min

max. 0,05 mm

T |
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4. tablazat folytatisa
Erték
Megnevezés
eredeti I megengedett

17. A leeresztoszelep fészekmélysége 52 mm 53.5 mm
18. A nyomashatarolo és a bizionsagi szelep fészck- 72 mm 73,5 mm

meélysége
19. A leeresztoszelep rugdjanak rugoereje 44 mm

hosszon mérve 444+75N 335N
20. A biztonsagi szelep rugdjanak rugoereje 46 mm

hosszon mérve 127420 N 104 N

21. A nyomashatarol6 szelep rugdjanak rugoéereje 46 15 +2,5 1

mme-es hosszon mérve 25_ 1,0 N
22. A forgorész tengelyének meghtizasi nyomatéka

beszereléskor 160—200 Nm
23. A 10mitettség ellenorzése

— bemendnyomas 8 bar

— kimendnyomas 2,5 bar

— megengedelt olajszivargas 0,2 1/min
24. A forgorész ellendrzése '

mérépadon

— bemendnyomas 7 bar

-— kimendényomas 2,5 bar

— a vart fordulatszam 5500 1/min

(91,66 1/s)

— térfogataram 26 I/min
25. A szelepek nyitasi nyomasa az olaj szabad elia-

vozasa eselén

— biztonsagi szelep 6.2—6,5 bar

— leeresztdszelep 2,5—3,0 bar

— nyomashatarolé szelep 0,5—0,6 bar

Csak tiszta alkatrészeket szereljiink ossze!

Az ellen8rzéshez sziikséges adatokat ugyancsak a 4. tdblazatban foglaltuk
ossze. Az ellendrzést a tablazat ada‘ai, illetve a kovetkez8k szem eldtt tartasdval
végezziik.

— Az alkatrészek feliiletein, menetein és furatain sériiléseket, repedéseket nem

tlirhetiink.

— Az osszeszerelt forgorésznek a tengelyen — kézzel hajtva — akadds- és

szoruldsmentesen kell forognia.
48
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17. abra. Centrifugdlsziiré

1. hiz, 2. olajelvezet csd, 3. a forgorész tengelye, 4. forgdrészhiaz-fedél, 5. belso csésze, 6. fuvokabetét, 7. forgorészhiz,

8. forgorészesésze, 9. tangencidlis furat, 10, régzitogydrd, 11. a forgdrészesészét régzitd rovitkolt csavaranya, 12. aldtét,
13. hatlapa anya, 14. centrifugdlsziirG-csésze, 15. hatlapi zirt anya, 16, tomités, 17. tdmitdgyira, 18. biztonsdgi szelep,
19. csatlakozécsonk az olajnyomdsméréhoz, 20. olajvezetd csé, 21. nyomdsszabdlyozéd szelep, 22. a motor 6 olajcsator-
ndjdhoz csatlakozé iireg, 23. olajelvezetd furat, 24, olajbevezetd furat, 25. olajleeresztd szelep, 26. az olajtekndbe vezetd

furat csatlakozo irege, 27. zdrocsavar, 28. dllitocsavarok, 29. zirocsavar
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Megjegyezziik, hogy a forgérész fordulatszima (min. 5500
1/min, 91,66 1/s), illetve egyéb paraméterei szintén az olaj-
szivatty( ellenérzésénél emlitett hidraulikavizsgalé pro-
bapadon ellendrizhetd a 4. tdbldzat adatai alapjan.

A hiitési rendszer részegységel
A vizszivattyu és a ventillator
A két szerkezeti egységet (18. dbra) a kovetkezG pontok szerint szereljitk szét.

1. Leszereljiik a vizszivattyu csocsonkjat.
2. Szereldszerszammal Kisajtoljuk a karmantyat, majd levessziik a rogzitd-

gyliriit.
@ @ 2 B = w5 glf 4785 1 7 8 9
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23 — — = =] E_
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18. abra. A vizszivattyi metszete
I ochsontiresi, 20 golyoscsapigy . 3. zsirzogomb, 4, golyoscsapigy, 5. persely, 6. rogzitogyird, 7. tomités, 8, szivattyalapat,
9. tomutes, (0, motortomb, 11, hatlapreya esavar, 12, rugos aldter, 13, nyomorugo, 14, alatét, 15, timasztotdresa, 16. rugds
omitogyara, 17. szivattyuhdz, 18, ékszij, 19, rugos tomuogyara 20, ventilldtorlapdt, 21. ventillitoragy, 22. ives retesz,
23, hatlapu csavaranya, 24, tengely, 25. és 26, hatlapfeja csavar
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3. Kiszereljitk a lapdtkerék rogzitéesavarjait.
4. Mérjitk a tengelycsapagy jdtékat.

M Amennyiben a csapigyhézag meghaladja a 0,6 mm-t, a vizszivattyi
tovabbi szétszerelését javasoljuk.

5. A szivattyiu tengelyét — a csapdgyakkal egyiitt —, valamint a lapatkereket
puhafém rudak segitségével sajtoljuk le.

6. Lehuzdszerszammal hizzuk le a golydscsapdgyakat.

7. Vegyiik ki a hdzbol (a lapdtkerék agydbdl) a tomszelence rogzitégyiiriijét,
a 10mitd alatétet, a karmantyis tomitégyiiriit a hdzzal és a gyfirtivel, valamint a rig-
zitogyiiriit.

8. Vegyiik le a tomszelence karmantyjardl a hdzat és a gyiiriit.

*

Ellendrizziik (5. tiblazat), sziikség esetén cseréljiik az alkatrészeket.

Ellenérzésiink soran a kovetkezoket tartsuk szem eldtt.

— A lapitkerék cseréje akkor indokolt, ha feliiletén repedések, torések észlel-
hetdk.

— A tomit§ alatét felilletén kor alaku hajszalrepedés egyaltaldban nem,
kopdsnyom max. 0,5 mm mélységben engedhets meg.

— A szivattyihdz torése, repedése, illetve emiatti vizfolyas, szivirgds nem tiir-
hetd.

B A timasztépersely felfekvo feliiletét festékkel ellendrizziik (a kép-
z06do gyiiriis lenyomat szélessége min. 2 mm legyen, és a feliilet 85%(-4t
tegye ki).

5. tablazat. A hiitési rendszer részegységeinek ellendrzési és szerelési adatai
Megnevezés Ellen6rzési érték
Vizszivattya
1. A megengedett csapagyhézag max. 0,6 mm
2. A 10milo alatét kopas miatti megengedett bemélyedése max. 0,5 mm

3. A lapatkerék kiallasa a szivattyihaz homlokfeliiletébol

— kiallas max. 0,4 mm

— besiillyedés max. 1,0 mm
4. A szivattyulapat megengedett kiegyensilyozatlansaga 8.10—*% Nm
5. Az ékszijtarcsa kiegyenstlyozasahoz készitheld furatok 0

RO Mt 100 mm

— a lyukkor aimérgje —8.0

— a furat aiméroje 8 mm

— a furat mélysége 8 mm
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5. tablazat folytatdsa

) Megnevezés

Ellendrzési érték

viszonyitva
— megengedett kiallasa
— megengedett besiillyedése

— nyomasa
— ideje

6. A lapatkerék helyzete a szivattyuhaz oldalsikjahoz

7. A szivattyuhaz tomitetisége ellendrzésének

' 8. Az ékszijiarcsa kupos feliiletének iitése (a kupfeliilet

alkotojara merolegesen mérve)

— fordulatszam

-— nyomooldali nyomas
— térfogataram

Ventillitor

11. A ventillatorlapatok oldaléleinek
— litése
— sikalaktiirése

14. Az ékszij beallitasa
— nyomoerd
— behajlas

Vizhiitd
15. A 10mitetiség ellendrzésének
— nyomasa
vizzel
levegével
— ideje

Termosztat

— nyilas
— zaras

9. A vizszivattyl teljesitményének ellenorzése:

10. A csavaranya meghzasi nyomatéka

12. Megengedeu kiegyensulyozatlansaga

13. Az ékszijlarcsak azonos siktol valo eliérése

16. A leforraszthat6 meghibasodott csdvek aranya

17. A teljesen nyitott szelep emelkedési magassaga

18. A szelep nyitasi és zarasi homérséklete

19. A szelep és a szelepfészek kozotti hézag zart helyzetben

0,3 mm
1,0 mm

2 bar
3 min

0,3 mm

2600 1/min
(43,33 1/s)

0,3 bar

min. 120 1/min

100—120 Nm

max. 3 mm
max. 3 mm

max. 2,5+ 10—3 Nm
+(1,5—2,0) mm
30—50 N

1042 mm (max. 15
mm)

0,5—1,0 bar
1—2 bar
3—5 min

10%
9 mm
68—72°C

80—86 °C

max. 0,1 mm
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— Az ékszijtarcsan — esetleges kiegyensulyozdsihoz — az 5. tdbldzat 5.
pontja alapjan készitsiink furatokat.
— A ventillitorlapatok oldaléleinek iitése a lapatagy sikjahoz viszonyitva
a sz€Is6 pontokon max. 3 mm lehet.
A A ventillatorlapatok kiegyensilyoziasira a lapitokra ponthegesztéssel legfeljebb
két kor vagy négyzet alaki fémlemez hegesztheté, amelyek vastagsiga 1,5 mm.

B A ventillitort a motor szinétol eliito, élénk szinnel fessiik be!
*

A vizszivattyat és a ventillatorlapatot a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik
ossze a kovetkezGk figyelembevételével.

a) Beszerelés el6tt a golydscsapagyakat toltsiik fel kendzsirral.

b) A csapagyakat a kozépsd vallla titkozésig sajtoljuk fel a tengelyre.

c) A tomszelencék rugdval ellatott peremei a golydscsapagyak felé alljanak.

d) Beszerelés elott a rugds tomitégyiiriit martsuk vizbe, a tomszelencehaz illesz-
tési helveit vonjuk be, a karmantyik tomitéélei kozotti teret pedig toltsiik meg kend-
zsirral.

B  Szerelés kozben akadalyozzuk meg a tomszelencék elferdiilését.

e) A tomitd aldtétet és a tampersely homlokfeliiletét vékonyan vonjuk be tomi-
témasszaval.

B Ha a tomito alatétet ujjunkkal lenyomjuk, az osszeszerelt tomités
tengelyiranyba mozduljon el. Feliiletén beragdodas nem tiirhetd.

f) A lapdtkerék felszerelésekor iigyeljiink arra, hogy a tomitd aldtét és a tom-
szelence hazdnak kiallé részei a lapatkerék hornyaba illeszkedjenek.

g) Sablonnal ellenérizziik a lapdtkerék kidlldsat a vizszivattyuhdz homlok-
feliiletébdl (5. tablazat).

h) A lapdtkereket rogzité anyat 100—120 Nm nyomatékkal hizzuk meg.

i) Arogzitélemez ne élljon ki az agy kiilsé karimajabol.

j) A tengely és a lapatkerék konnyen, minden akadas nélkiil forogjon.

k) A szivattyi szivo-, illetve nyomdcsatlakozdsat zdrjuk le, és nyomdsmérd
kozbeiktatasival, az 5. tdbl4zat elGirdsai szerint ellendrizziik tomitettségét.

A vizszivattyd ékszijtarcsaja és a forgattyds tengely ékszijtdrcsdjianak az agya
kozé legfeljebb négy, a generator tartéeleme és a vezérmiifedél kozé pedig maxima-
lisan két allit6 alatét helyezhetd. Ezeketa vizszivatty-ékszijtarcsa rogzitGesavarjaival
kozpontositsuk és iigyeljiink arra, hogy minden oldalr6l szimmetrikusan helyezkedjék
el. Végiil allitsuk be az ékszij feszességét (5. tablazat).

Vizhiit6
Javitdsa elétt ellendrizziik az esetleges lerakodiasokat, a hiitéesovek, a hiité belsé ré-
szének vizkovesedését. E célbol le kell venniink a hiité zarofedelét. A vizkovet, a lera-

kodidsokat el kell tavolitanunk.
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A tisztitishoz a kovetkez8 Osszedllitdsi folyadékot javasoljuk. Egy liter viz-
be adjunk 30 g mosdszodat és 5 g mardndtront. Ezzel a folyadékkal toltsiik fel a
motor hiitérendszerét, és melegitsiik iizemi hdmérsékletre (min. 75°C); 10—12 6ran
4t hagyjuk a folyadékot a hiitSrendszerben, majd ujra melegitsiik iizemi hémérsék-
letre, és engedjiik le.

A hiitSrendszer tovabbi tisztitisihoz vegyiik le a csatlakozo gumicsoveket ésa
hiit6t csapvizzel mossuk ki. A vizet a hiitéfolyadék iizem kozbeni dramlisival ellenté-
tesen folyassuk. Mindaddig 6blitsiink, amig a hiit6bdl tiszta viz nem dramlik.

*

A vizhiit6 akkor szorul javitasra, ha a kovetkezo hibdkat észleljiik.
— Ha a vizterek és a hiit6tomb csovei folynak. Amennyiben a vizcsovek
minimum 10%-a sériilt, a hiit6tombat ki kell cserélniink.
— A hiit6lemezek gyiir6dését tapasztaljuk.

® A tomitettség ellendrzése
— Dugodkkal zarjuk le az alsé és felsG viztér nyilasait.
— A hiit6t toltsiik fel vizzel. Tartsuk 0,5—1,0 bar nyomdson, és hiarom-6t
percen 4t figyeljiik az esetleges szivargdsokat. Helyiiket festékkel jeloljiik

meg.
*

® A csavarok kiszerelése utdn vegyiik le a hiité felsd, illetve alsé vizterét, és ellen-
orizziik miiszaki allapotukat.

A A repedéseket forrasszuk vagy hegessziik be.

A A hiitolemezeket és a csovek végét egyengessiik ki.

A A hiittomb csoveit a csoatméronél kisebb dtmérdjii palcdval tisztitsuk meg.
A A csivek és a hiitélemezek kozotti teret siiritett levegovel fuvassuk ki.

A Egy-két bar nyomasu levegdvel ellendrizziik a hiittomb tomitettségét (szivargds,
buborékképzidés nem engedhetd meg).

A A meghibasodott és nem javithaté csovek mindkét végét forrasszuk be (max.

10%).

%k

A vizhiit6t a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiikk ossze. Tomitettségét
ellendrizziik. Ugyancsak ellendrizziik a zaréfedelet és sziikség esetén cseréljiik.

Termosztat

— E szerkezeti egységet 15—20 percen 4t 2—10%;-0s, forrdsban levs liggal
tisztitsuk meg a vizkStél, majd tiszta vizben oblitsiik ki.

— Mérjitk a teljesen nyitott szelep emelkedési magassagdt (az elSirt érték
9 mm).

— Meérjitk a hémérsékletet a szelep nyitdsanak (68—72 °C) és zdrdsianak pil-
lanatdban (80—86 °C). A zairdjelekben az eldirt értékek szerepelnek.

Zart helyzetben a szelep és szelepfészek kozott max. 0,1 mm hézag lehet. Fel-

helyezés elGtt a termosztat tomitését tomitGmasszaval kell bevonnunk.
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A vezérlési rendszer alkatrészei

Az egyes alkatrészek ellendrzéséhez és felujitdsihoz sziikséges adatokat a 6. tabla-
zatban foglaltuk ossze. Rajtuk kiviil a vezérmii-fogaskerekek ellendrzésekor a kovet-

kezdket is vegyiik figyelembe.

— A perselyek belsé és oldalfeliiletén szennyezddés, karcolds, illetve bemarédas

nem tiirhetd.

— A hajt6 fogaskerék perselyét az agy rovidebb oldalardl iitkdzésig sajtoljuk

a fogaskerékbe.

6. tablazat. A vezérlési rendszer alkotorészeinek ellendrzési és szerelési adatai

Erték
Megnevezés
eredeti l megengedett
Vezérmii-fogaskerekek
1. A kozvetitd fogaskerék és a befecskendezoszi-
vattyit hajto fogaskerék perselyének ovalitasa 0,016 mm 0,030 mm
2. A vezérmii-fogaskerekek oldaliranyu hézaga 0,1—-0,2 mm
3. A kozvelitd fogaskerék agya és a rogzitdalatét
kozoui hézag 0,10—0,78 mm
4. A szervokormany szivattydjat hajté fogaskerék 4+0.125 4,15 mm
— bordahornyainak szélessége +0,025 MM
25 0
— a fogaskerék csapagyhelyének atmérdje —0,014 mm 25,01 mm
— a csapagyhely atmérdje a hajtomiihazban 5‘,_+0.02 52,04 mm
—0,01 MM
— a csapagyhelyek ovalitasa és kiipossaga
(feltjitas utan) 0,015 mm
— a homlokfeliilet iitése a feltjitott feliiletekhez
viszonyitva 0,05 mm
— azillesztéperem & 60,5 mm-es furatanak
litése max. 0,08 mm
Vezérmiitenge]y
5. Biityokmagassag 40,45-+0,05 40,00 mm
6. Csapatmérd 0—0.050 49,88 mm
#_g /08500
7. A kozépso csap litése a két szélsohoz viszonyitva max. 0,05 mm
8. A perselyek ovalitasa max. 0,015 mm
9. Tengelyiranyu jaték 0,3—1,04 mm
10. A szelephézag (75 °C-os homérsékletii motoron) 0,254-0,05 mm
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7. tiblizat. A levegd- és hajtéanyag-ellité rendszer részegységeinek ellendrzési és szerelési adatai

Megnevezés

Ellendrzési érték

Levegosziiré

1.

6.

A sziirobetétek 10mege
— felsd

— also

. A lezart levegdsziird 1omitettségének

ellendrzési nyomasa

Szivé- és kipufogé- gyiijtdesé

. Az illeszkedo feliiletek sikalaktiirése

(300 N terheléskor)

Tapszivattya

. A szallitott mennyiség 650 1/min

(10,83 1/s) fordulatszamon

. Maximalis nyomas

Maximalis vakuum

Befecskendeziszivattya

7. A szallitott mennyiség a névleges fordulatszamon

10.

11.

12.

14.

(1100 I/min vagyis 18,33 1/s)

. A fordulatszam-szabalyozé miikddésének

kezdete (a leszabalyozas kezdete)

. A szallitott mennyiség a legnagyobb iiresjarati

fordulatszamon (116010 1/min, vagyis
19,33 1/s)

A szallitasi mennyiség tulterhelési allapotban
(850 I/min vagyis 14,17 1/s)

A hajtéanyag-szallitas automatikus
megsziinésének kezdete

A fogasléc elmozdulasa

. A biitykos tengely tengelyiranya jatéka

A nagynyomasu csocsatlakozok meghtizasi
nyomatéka

Befecskendezd fivoka

15.

16.

A favokacstcs jele

A favokafuratok (4 db) aimérdje

g

20
20"

+15
170

0,3 bar
max. 0,2 mm

1200 cm®/min
1,7 bar

0,12 bar

0
7,41 8 cm®/100 loket

--0,1

112045 I/min
(20,14 1/s)

2,61--0,39 cm?®/100 loket

max. 8,82 I/min

1210 1/min
(20,17 1/s)

10 mm

0,10—0,25 mm

100—120 Nm

0,29 mm
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7. tablazat folytatisa
Megnevezés Ellendrzési érték
17. A favokatii emelési magassaga 0,23—0,30 mm
18. A befecskendezési nyité nyomas 175+ 5 bar

19. A favokacsucsot rogzitd anya meghizasi
nyomatéka 70 Nm

20. A befecskendezofuvokat rogzitd csavarok
meghtzasi nyomatéka 25—30 Nm

A biitykds tengelynél a tartdcsapok és a biitykok miikddd feliilete tiszta, fel-
verddés- és karcolasmentes legyen! Feltétleniil ellendrizziik a biityokmagasségot
és a tengely uitését.

B A tartécsapokat — ha kopdsuk nagyobb a megengedettnél — ling-
porszoré hegesztéssel ujithatjuk fel. A biitykok palastfeliiletének felijitdsa
csak szakositott javitéiizemben, nagy darabszim esetében gazdasagos.
Feltoltés utani készre munkalidsukhoz ugyanis specidlis berendezés sziik-
séges.

A szelep és csatlakozé alkatrészeinek (szeleprugo, szelepfészek, szelepvezets
persely) ellendrzését, illetve javitasat a hengerfej javitdsandl mar ismertettiik.

A levegd- és hajtéanyag-ellaté rendszer részegységel
Leveg0sziiré

— A sziir6hazon benyomédasok, repedések, lyukak nem engedhetSk meg.

— A sziirGbetétek tomegét mérjiik meg, és a 7. tdblazat adatai alapjan ellen-
Orizzik.

Meérés elstt alaposan tisztitsuk meg a sziirSbetéteket. Ekozben ne iitogessiik,

hanem levegdvel fuvassuk ki Sket.

— A sziir@betétek rugalmassagit dsszenyomdssal ellendrizziik. Osszenyoméas
utan a sziirGbetétnek vissza kell nyernie eredeti magassagat.

— A sziir8betétek beszerelésekor iigyeljiink a szerelési sorrendre. A levegd
a durva szemcsézetii betétbdl h ladjon a finom szemcsézetiibe.

— Ellendrizziik a gy(jtScsészével és a fejjel dsszeszerelt levegdsziird tomitett-
ségét. A csoveket lezarva helyezziik vizzel toltott fiirdSbe, majd 0,3 bar
nyomésu levegdvel ellendrizziik.

— Hegesztéskor iigyeljiink, hogy az aramlési feliile.ek ne véltozzanak meg
(feliileti omledék, atolvasztds stb.).
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— Ellendrizziik a 7. tdbldzat adatai szerint a szivé- éskipufogd-gy(ijtéesd hen-
gerfejhez illeszkedd karimafeliileteket (300 N terhelésnél a siktol vald elté-
rés max. 0,2 mm lehet).

Hajtéanyagtartalyok

A traktorra két, osszesen 130 I térfogatii hajtéanyagtartdlyt szereltek, amelyeket
ko6zos toltéesonkkal és hajtéanyagesappal lattak el. LeeresztGesonk mindkét tartdlyon
talalhaté.

®  Leszerelés

1. A csévezetékek és a rogzitéelemek leszerelése utan a tartdalyokat a vezetdfiilke
temélyedésén keresztiil emelhetjiik ki.

2. TisztitAsukkor a tartdlyok téltényilasait a moséfolyadékba kell siillyesz-
teniink.

® Ellenérzés. A tartilyok tomitettségét siiritett levegivel ellendrizziik.

— Zarjuk le a kivezetnyilasokat, a toltényilasra pedig helyezziink tomlgvel
ellitott dugot.

— Vezessiink 0,2—0,35 bar nyomasu levegét a tartalyba, amelyet meritsiink
vizzel telt kadba.

— A tartdly forgatdsa kozben ellendrizziik a légbuborékok képzddését. He-
lyiiket krétdval jeloljiikk meg. A levegGnyomadst csak a tartdly kiemelése
utdn sziintessitk meg.

A A sériilt hegesztési varratokat, repedéseket forgiacsoljuk ki, tisztitsuk meg,
majd 2 mm atmérdjii elektrodaval, folytonos varrattal hegessziik be. Nagyobb sériilés
esetén 0,5—1,0 mm vastagsagi acéllemezbdl foltot is készithetiink, amelynek min.
10 —15 mm-rel kell atfedni a sériilt helyet.

A hegesztéssel folytonos, tomor, repedésektil és atégésektol mentes varratot kell

késziteniink , amelyet tisztitsunk meg a revétol és a frocesenésektol.

A tartdlyok felszerelésekor ellendrizziik a filcbetétek és a rogzitések allapo-

tat is.

HajtéanyagsziirGk

A mérés, illetve a szétszerelés elStt szemrevételezéssel ellendrizziik a hajtéanyagszii-
r6k dllapotat. Torés, repedés, tomitetlenség nem engedhetd meg rajtuk.
B Meérjiik a finomsziiré elott és utin a hajtéanyag nyomasat. Ha en-
nek értéke a finomsziirg elott 0,8 —1,4 bar, utina a hajtéanyag nyomasa-
nak a sziir elott mért érték felének kell lennie. Ebben az esetben a sziiré
elleniliasa megfeleld.

Amennyiben a sziir6 utin mért nyomads értéke kisebb a sziikségesnél, célszerii
ellendrizniink az dteresztdszelep miiszaki allapotdt. Az dteresztoszelep helyére egy
ellendrzé szelepet szereliink. Ha a nyomas meghaladja a koribban mért értéket, az
dteresztoszelepet cserélniink kell. Ha viltozatlan marad, a sziirGbetéteket kell cserél-

niink.
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Tépszivattyu

A tapszivattyu szét- és Osszeszereléséhez, alkatrészeinek cseréjéhez nyujt segitséget a
19. dbra. A kovetkezGkben ellenGrzését, illetve az ellendrzéséhez sziikséges adatokat
ismertetjiik.

® A tomitettség ellendrzése

— Zarjuk le a tapszivattyi nyomoéoldalat, a szivéoldalt pedig kapcsoljuk 6 bar
nyomasu siiritettlevegds hdlézatra.

— A tapszivattyt meritsiik tiszta, attetszé gdzolajba.

— A kifogastalanul tomitett tdpszivattyin tomitetlenségbdl eredd légbubo-
rékok nem képzdédhetnek.

A tdpszivattyu szallitasi adatait prébapadon ellendrizziik.

— A téapszivattyut miikodtet biitykos tengely fordulatszdma 650 1/min
(10,83 1/s).

— Ellennyomas a szallitasi mennyiség mérésekor 0,4—0,6 bar.

— A szallitasi mennyiség 1200 cm?®/min.

Befecskendezdszivattyu

Gazdaséigaink befecskendezdszivattytik javitdsat dltalaban szakmiihelyekben végez-
tetik. Ezért a bonyolult felépitésii részegységnek csak az ellenGrzésével és a bedllita-
saval foglalkozunk. Ha a kedves Olvasé jobban el akar mélyedni a befecskendezi-
szivattyu javitdstechnologidjanak ismereteiben, tanulminyozza A Diesel-motorok
hajtéanyag-ellitd szerkezeti egységeinek javitdsi és bedllitasi elGirdsai II. cim{i mun-
kit (Mez6gazdasagi Kiadd, Budapest, 1984). Ugyancsak e kotetben taldlja meg a
hajtéanyag-ellaté rendszer tovabbi két részegységének, a tapszivattylinak és a be-
fecskendezéfuvokéanak javitastechnolégidjat is.

*k

A befecskendezoszivattyi ellendrzését és beallitasiat probapadon végezziik! Miiveleti
sorrendjét a kovetkezé pontokba foglaljuk.

— Ellendrizzik a biitykos tengely konnyii forgathatésagat, a fogasléc szabad
mozgasat. Az elemdugattyik felsé holtponti helyzetiikkben sem érinthetik
a nyomaoszelepet.

— Meérjitk a kozos hajtéanyag-csatorndban fellépd nyomds értékét (a zard-
csavar vagy a rugé alatti alatét vastagsdgdnak valtoztatdsaval allitsuk be
az ateresztGesavar nyitasi nyomasat 0,7—1,2 barra).

— Ellendrizziik a nyomdszelep nyitsi nyomésat. Ertéke 14—16 bar. Sziikség
esetén cseréljiik a szeleprugdkat.

— Ellendrizziik az elsG befecskendezdelem szallitiskezdeti szogértékét (a bii-
tyok felsé holtpontja elGtt 57°).

— Ezek utdn jarassuk a befecskendezGszivattydt 15 percig 500 1/min (8,33
1/s) fordulatszimon.
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19. dbra. Tapszivattyd
1. szelepiilés, 2. hdz, 3. nyomészelep, 4.
nyomdszeleprugé, 5. tomités, 6. nyomd-
szelephdz, 7. tomité aldtétek, 8. nyoméo-
csd, 9. dteresztoesavar, 10. a kézi tdpszi-
vattyG fogantyuja, 11. zdrofedél, 12.
henger, 13. dugattyy, 14, gumigydrd, 15.
gumi aldtét, 16. szivoszeleprugd, 17.
szivoszelep, 18. szelepiilés, 19. tomitd
aldtétek, 20. szivocsd, 21. dtereszto-
csavar, 22. l6kétalp, 23, 16k6rad, 24.
vezetGpersely, 25. dugattyu, 26. zdré-
csavar, 27. tdmités, 28. dugattyurugé,

29. tomités, 30. nyomoérugd
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B A jaratds sorian szorulds, rendellenes zajok, tomitetlenség nem en-
gedhetd meg! A felilletek homérséklete nem haladhatja meg a 80 °C-ot.
Jaratas utdn a szivattyit tiszta gazolajjal mossuk ki.

A befecskendezdszivattyu beillitisi miiveleteinek sorrendje a kovetkezd.

— Bedllitjuk a fogasléc utjat (10 mm) és helyzetét.

— Ezt koveti a fordulatszim-szabdlyoz6 bedllitdsa a 7. tdblazat adatai sze-
rint.

— Majd a szallitdsi mennyiséget (7. tablazat) és a szdllitasi egyenletességet
(64. old.) allitjuk be.

— Ezutdan kovetkezik a széillitdskezdeti szog bedllitasa (a biityok felsé holt-
pontja elStt 57°) és a végsG bedllitasi miiveletek végrehajtdsa. A fogasléc
utjanak (helyzetének) bedllitdsa az inditdsi dusitdsra, valamint a névleges
toltést hatdrold csavar bedllitasa.

— A szabdlyozé kiils6 karjat a maximalis fordulatszdmot hatérol6 csavarhoz
iitkoztetjiik.

— A maximalis szallitas allitocsavarjat addig hajtjuk kifelé, amig a kozbetét-
kar éppen megmozdul (a fogasléc a szallitds kikapcsoldsdnak irdnyaban
mozdul).

— A névleges szillitds allitdcsavarjat még egy fél fordulattal tovabbhajtjuk
és ellenanyaval biztositjuk (20. abra).

20. abra. A névleges hajtéoanyag-szillitas beallitisa
1. dllitdesavar, 2. ellenanya, 3. a fordulatszim-szabdlyozo hdza, 4. fogasléc
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Amikor a szabdlyozokar a bal oldali széls§ helyzetében van, a miikodtets kar
eltavolodik a névleges szdllitds allitbcsavarjinak iitk6z6lapjatdl. Az eltdvoloddsnak
1115—1125 1/min (18,58—18,75 1/s) fordulatszamnal kell kezd&dnie. A szallitasnak
az 1210 1/min (20,17 1/s) fordulatszimon teljesen meg kell sz{innie (az automatikus
szallitds kikapcsoldsanak fordulatszdma).

A fordulatszam-szabilyozo beallitisanak elsé miiveletei a szabilyozé miikodési kez-
detének beallitasabol dllnak.

— A fordulatszamot egyenletesen noveljiik.

— A toltésallité kar felsé végét gyorsan nyomjuk le a szivattytihdz irdnyaban.

A kézzel lenyomott karnak akkor kell megindulnia (a kar visszatérése), ami-
kor a biitykos tengely fordulatszdma elérte a szabdlyozoé mifkodési kezdetének for-
dulatszamat (1115—1125 1/min, vagyis 18,85—18,75 1/s).

— A leszabdlyozds miikodési kezdetét a maximalis fordulatszam iitkzd8csa-

varjaval allitsuk be (21. dbra).

B  Egy teljes fordulat kb. 10—20 1/min értékkel médositja a szabalyo-
z6 miikodésének kezdetét. Ha az iitkozocsavarral nem tudjuk bedllitani
a szabalyoz6 miikodési kezdetét, meg kell viltoztatnunk a szabalyozorugé
miikod6 meneteinek szamdt. Egy menet a szabdlyozé miikodésének kez-
detét kb. 35 1/min fordulatszimmal médositja.

21. abra. A maximalis fordulatszam beallitisa
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A szallitdsi mennyiség és egyenletesség bedllitdsa elStt végezziink préba-
jaratast.

Névleges és maximalis toltéssel az egyes elemek altal szillitott mennyiségek ko-
zotti kiilonbség max. 3—4, minimalis fordulatszimon a szillitasi egyenlotlenség max.
7—10% lehet.

A befecskendezGelemek kozotti széllitdsi egyenlGtlenség (H) a kdvetkezd osz-
szefiiggéssel hatdrozhatd meg:

2(Kmax_Kmin)
H=—_"_"0__7T7_100[%],
Kmux +Kmln [A]

ahol K, . — a vizsgdlati id§ alatt legtobbet szillité befecskendezelemnél mért
hajtéanyag-mennyiség,

K nin — @ vizsgdlati id6 alatt legkevesebbet szillité befecskendezGelemnél mért

hajtéanyag-mennyiség.

Ha a szivattyn széllitotta mennyiség vagy a szallitasi egyenlGtlenség nem felel
meg azelSirdsoknak (lasd elébb), a befecskendezdszivattyut a 7. tabldzat adatai szerint
allitsuk be.

— A széllitasi mennyiség kismértékii valtoztatdsa a névleges adagolas allito-

csavarjaval szabdlyozhatd.

— Az egyes elemek altal szdllitott mennyiség a rogzitéesavar (1) meglazi-
tdsa utan, a forditéperselynek (3) a fogasivhez (2) vald elforditdsdval
allithaté (22. 4bra).

A persely egy osztassal val6 elforditdsa kb. 12 cm®/min értékkel moédositja

az adag mennyiségét.

max

® A hajtoanyag-szallitas kezdetének beallitdsa
— Teljes toltésre allitva 5—7 percig jarassuk a befecskendezGszivattyit.
— A befecskendezéskezdeti szogeket sztroboszk6ppal ellendrizziik.
— Gy0z6djiink meg arrél, hogy a befecskendezdelem dugattytja ne iitk6zzék
a nyomoszelep fészkével.
A dugattyq fels6 szélsé helyzetében a dugattyd és a nyomoszelep kozotti ta-
volsag min. 0,3 mm.

® A szallitasi mennyiség hatarolocsavarjanak (a névleges szallitas allitocsavarja-
nak) beallitasa

— A szabdlyozokart iitkoztessik a maximdlis fordulatszdm hatarolocsavar-
jahoz.

— A névleges szallitdsi mennyiség allitécsavarjat hajtsuk a szabilyozéhédzba,
és lassan csavarjuk kifelé mindaddig, amig a fogasléc a szallitdsi mennyiség
csokkenésének irdnyaban megmozdul.

— A csavart még egy félfordulattal csavarjuk ki és ellenanydval biztositsuk.
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22. dbra. Az egyes befecskendezdelemek szillitiasi mennyiségének bedllitisa
1. rogzitbesavar, 2. fogasiv, 3. forditépersely, 4. csavarhuzd, 5. a befecskendezdszivattyd hdza

® A szabidlyozokar hatdrolocsavarjinak beillitdsa

— A szabalyozokart a maximdlis iiresjarati fordulatszimnak megfelelSen

allitsuk be.

— A toltésallitd kart iitkoztessiik a maximalis iiresjarati fordulatszdmot ha-

tarold csavarhoz.

— A csavart annyira hajtsuk ki, hogy érintse a szabalyozokart.

— Végiil két fordulattal hajtsuk be és ellenanydval biztositsuk.

Az elemenkénti szdllitdsi mennyiség a maximdlis iiresjarati fordulatszimon
(1160 1/min, vagyis 19,33 1/s) 30,0 cm?®/min, illetve 2,61-0,39 cm?/i00 loket.
Sziikség esetén a szillitisi mennyiséget a szabilyozorugé miikodé menetei sziminak
valtoztatasaval allithatjuk be.

A motor tilterhelési dllapotiban a szillitisi mennyiség a korrektorrugé allito-
csavarjival szabilyozhaté. A befecskendezett mennyiség 850 1/min (14,17 1/s) fordu-
latszamon max. 75,0 cm®/min, vagyis max. 8,82 cm?/100 Ioket legyen.

A csavar negyed fordulattal valé elforditdsa 5—7 cm?®/min-mal médositja a
szallitdsi mennyiséget.

Az inditétoltést 150 1/min (2,5 1/s) fordulatszimon ellendrizziik (14,5 cm?/100
loket). Sziikség esetén 4llitsuk be.

A korrektor kikapcsoldsi fordulatszima, amikor a korrektorcsap teljesen
besiillyed, 1070—1090 1/min, vagyis 17,83 —I18,16 1/s (55,14—58,32 kW).

Beszabalyozds utdn a befecskendezdszivattyut 6lomzarral biztositjuk, hogy
azilletéktelen beavatkozdsnak még a lehetGségét is kizarjuk.
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Befecskendezéfuvoka

E fontos részegység ellenGrzése szemrevételezésbdl, valamint a befecskendezési (nyi-
tési) nyomés vizsgilatdbol, sziikség szerinti bedllitdsabol 4ll. Szemrevételezéssel a
favoka alkatrészeinek épségét, a csatlakozdsok megbizhatdsgat, tomitettségét ellen-
Orizziik.
B A szivirgdsi helyek keresése alkalmaval a befecskendezofuvokat
sohase puszta kézzel, hanem kartonpapirral vagy miianyag lappal fogjuk
meg! A nagy nyomissal elporlasztott hajtéanyag ugyanis a ruhazaton,
sot még a boron is athatol, ami sulyos sériilést okozhat.

*

® A befecskendezési nyomas ellendrzése

— Sziintessiik meg a befecskendezdfivoka tomitetlenségeit.

— Rogrzitsiik e részegységet a befecskendezdfuvoka-vizsgdld késziilékbe.

— Csatlakoztassuk a befecskendezdfiivokat a késziilék nagynyomdsi hajto-
anyagecsovére.

— A nyomés novelése kozben (a késziilék karjinak lenyomdsdval) a nyomas-
mérd 6rardl olvassuk le a befecskendezdfuvoka nyité nyomdsat. (A mérést
célszcrii tobbszor megismételniink.)

— Ha a nyité nyomas eltér a 175+5 bar értéktdl, az dllitécsavarral (6) be
kell dllitanunk a nyité6 nyomast (23. dbra).

— Az dllitéesavart mindig biztositsuk az ellennydval (4), majd ismét ellendriz-
ziik a nyit6 nyomadst.

B Az ellenorzo késziilék tobbszori miikodtetése kozben szemrevéte-
lezéssel ellendrizziik a porlasztdsi sugarkipot. A hajtéanyagsugarak bel-
sejében fonalas, rosszul porlasztott folyadékrészecskék nem tiirhetdk.

A befecskendezdfivoka szivargasanak és tomitettségének ellendrzése céljabol

a beallitokésziilékkel kb. 20 s-ig tartsuk 150—160 bar nyomdson a fivokat. A kifo-
gastalanul miikodS fivoka csucsan jelentSs hajtoéanyag-szivargdsnak (cseppképzé-
désnek) nem szabad mutatkoznia.

A befecskendezofiivokit leggyakrabban a fivokacsics cseréjével javitjuk, ami a kovet-

kez6 miiveletekbdl 4ll.

A A fivokaleszorité anydt (13) hajtsuk le, a fiivékacsicsot (1) vegyiik ki

(23. abra).

A A fuvékatartéra (10) rakédott olajos, kokszos szennyezGdést drotkefével té-

volitsuk el.

A Az illeszkedd feliileteket és furatokat mossuk meg, siiritett levegdvel fivassuk

ki (nagyon lényeges a fuvokatarté alsé homlokfeliiletének tisztasdga).
Kicsomagoldsa utin az j fivokat mossuk meg, toroljiik szarazra, majd martsuk

gazolajba.
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B A forgattyus tengely csapagycsapjainak kopas miatti hibai koszoriiléssel

' javithatok. Ha viszont a vizsgalat repedést is kimutat, és e repedéscket a
lekerekitési iveknél vagy az olajvezetd furatoknail észleljiik, anyagkifaradas-
ra kell gyanakodnunk. Az ilyen tengely koszoriilése nem javasolhato. Ki kell
cserélniink.

e

A forgattyus tengely felijitasa koszoriiléssel

A feltjitd megmunkaldst szakmiihelyben végeztessiik el.

A csapokat arra a javitasi méretre koszortltessiik, amelyeket kiadnak.

A nyugvo- és hajtoradesapokat (24. dbra) azonos javitdsi méretre munkaltas-
suk meg.

>r>re

B A koszoriilt hajtoridesapok szélességének és lekerekitési sugaranak egyez-
nie kell az eredeti gyari értékkel (8. tablazat).

A hajtoradcsapok megengedett ovalitisa és kupossaga max. 0,015 mm lehet.

— Mérjiik a kozépsG nyugvocsap iitését ugy, hogy a két szElsé csapot felfek-
tetjiik (max. 0,03 mm lehet).

— A forgattyts tengely fogaskerekét iitkoztessiik az elsé nyugvocsapvallnak,
majd ugy szereljiik fel, hogy jelolése kifelé dlljon.

— Meérjiik a lendkerékre szerelt indité fogaskoszori fogszélességét és fog-
vastagsagat (8. tablazat).

— Ellendrizziik a lendkerék és a fogaskoszori kiegyensulyozottsdgat.

— Szemrevételezéssel és méréssel —a 9. tabldzat adatai alapjan — ellendriz-
ziik a nyugvocsap csapiagyanak méretét.

Megjegyezziik, hogy az alapméretii forgattyus tengelyek is
kétféle csapdtmérdvel késziilnek. és egy tengelyen beliil
kétféle méret is eléfordul. A négyféle valtozatot a 10. tib-
lazat ismerteti.

L | 2 24. dbra. Forgattyas hajtomii

1. a tengelykapesoldt rogzitd csavar, 2. lendkerék a fogaskoszoraval, 3. hitsd olajtereld tdresa, 4, illesztocsap, 5. o lendkere-
ket rogzitd hatlapfeji csavar, 6. focsapagy felsé Utkozogyardk, 7. fGesapdgy felso csapdgybetét, 8. hajtorid, 9. also olaj-
lehuzo gyird, 10. felsé oluilehtzogyird, 11, kompressziogyirak, 12. felsé (kromozott) kompressziogyra, 13, dugattyu,
14, dugattyicsapszeg-persely, 15, dugattytcsapszeg, 16. a dugattyucsapszeg rogzitogyaraje, 17. hajtorud felso csapigyberér,
18, forgattyus tengely, 19, olujesatornu-ziroesavar, 20. Kiegyenlité tomegek. 21. hatlupfejd csavar biztosité alitéuel, 22.
haitorsdesavar hatlapa anyival és biztosité aldtéttel, 23, forgattyustengely-fogaskerék, 24. olujszivattyut hajtod togaskerek,
25. mellso olujtereld tiresa, 26, forgattyistengely-ékszijtaresa, 27, rogzitouiresa, 28, hatlapfeja csavar, 29, biztosito ali-
A1, 30, olujvezetd esatorna a hajtortdesapiagyhoz, 31. az olajtisztitd csatorna zdrocsuvarja, 32= olajusziité csatorna, 33.
gyhjtoesd 34, hajtorad-csapigyledél, 35, hajlorad alsé csapdgybetét, 36, focsapigy alsé Utkozogyarak, 37. focsapigy also

csapigybetét
A — aforgattyis tengely esapitmérGinek jeldlési helye, B — a hajtorud és fedelénck azonositasi jele, € — a csapigypersely
azonositdsijele a forgattyus tengely esapitmérajésel, D — a hajtorud és dugattyn tomegeénck jelolési helye, F — a dugattyu-
Atmérd azonositisi jele a hengerpersellyel, F — a hajtorud, a dugattyu és a csapszeg szinjelolésének helye
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8. tablizat. A forgattyis tengely ellendrzési és szerelési adatai

A csapok feliileti érdessége és hullamossaga

A kozépsO nyugvocsap iitése, ha a két sz€lso
csapot felfektetjiik

Az indito fogaskoszort
— fogszélessége

— a megengedett legkisebb fogvastagsaga
(3,2 mm magassagban mérve)

A lendkerék és a fogaskoszoru megengedett
kiegyensulyozatlansaga

A nyugvo csapagyak
— fedeleit leszorito csavarok meghuzasi
nyomatéka
— a forgatiyas tengely elforgatasi nyomatéka
— furatanak aimeéroje

— a furatok ovalitasa és kipossaga

— a Kozépso furatoknak a sz¢élsokhoz
viszonyitott iitése

— a szomszédos csapagyak kozoui eliérés

A forgattys tengely tengelyiranyt jatéka

A lendkereket rogzitd csavarok meghuzasi
nyomatéka

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett
A hajtoradesapok szélessége 62,5+-0,04 mm
s YL +0,2
A hajiorudesapok lekerekitési sugara 4 0.5 mm
A hajtoradesapok ovalitasa €s kupossaga 0,015 mm

max. 0,005 mm

max. 0,03 mm

g 038
) —0.38 mm
2,4 mm
3. 10°°Nm
200—220 Nm
21 3 Nm
81+g‘0 mm 81,04 mm

max. 0,014 mm

max. 0.03 mm
max. 0,02 mm

0,14—0,37 mm

140—160 Nm
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26. abra. A dugattyigyiirii szerelése gyiiriiszereld fogoval

1. dugattyGgyard, 2. dugattyd, 3. dugattytagydri-szereld fogd

27. abra. A dugattyigyiirii hornyanak felujitisa (tisztitasa)
1. dugattyq, 2. horonytisztitd késziilék




— "

e

11, tablizat. A hengerperselyek és a dugattydk atmérd szerinti csoportositisa

A méretesoport A dugattyu A hengerpersely A dugattyi és a henger-
dtmérdje dtméroje persely kozotti hézag
: [mm] Imm] Imm]
megnevezése jele
Nagyméret b ”()—().I() T +0.,06 0,14—0.18
—0.12 00,04
Kozépméret C " —0.12 1 +-0.04 0,14—0,18
0014 040,02
Kisméret M —0,14 +0,02 0,14—0,18
110_, 16 110

Megjegyzés: a jelolések (betabeiitések) a dugattyufenéken és a hengerpersely felsé homlokfelilletén taldlhatok

W  Egy motorba csak azonos méretcsoportba tartozo hengerperselyek
és dugattyik szerelhet6k. Ezt a kovetelményt az alkatrészek cseréjekor
szigorian be kell tartanunk. E csoportok méreteita 11. tablazatban fog-

laltuk ossze.

e

® A dugattyigyiiriik ellendrzése
— A dugattyigyliriiket illessziik a hengerpersely felsé részébe, és mérjitk a

zarhézagot (0,45—0,75 mm lehet).

*

— A dugattytgylirii és a hengerpersely kozott — a dugattyagyirii felmetszésé-
tol (zarjatol) 30 -ra — mérjiik a radidlis hézagot (értéke maximum 0.4 mm).
— A 28. abra szerint hézagmérdvel (3) mérjitk a dugattyugyiirii (1) és a gyitirii-
horony kézotti hézagot.

12. tiblazat. A dugattyi—dugattyicsapszeg illesztési méretei

Azillesztési A dugattylcsapszeg A csapszegpersely A dugattyafurat
csoport dtméroje belso dtmérdie atmeéroje
szinjeldlése [mm]) [mm] [mm
Fekzie 3 0 40,025 38—0.008
8 _0,004 +0,019 —0,014
Sarga —0,004 -+0,019 —0,014
8 8 38
—0.008 +0,013 —0.020

Megjegyzés: a szinjelolések (festékkel) a dugattytcsap belsé feluletén, a hajiorad fején és a csapszeg
furatdn taldlhatok
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28, dbra. A dugattyigyiiri—gyiiriihorony illeszkedési hézaginak ellenfrzése
1. dugattyigy(rd, 2. dugattyd, 3. hézagmérd

Ugyeljiink az alkatrészek kovetkezGk szerinti csoportositésira.

— Valamennyi dugattyi a hengerpersely ugyanazon csoportjaba
tartozzék.

— Az ugyanazon motorba szerelt dugattyik tomege kozotti
eltérés max. 5 g lehet.

— Az Osszeszerelt hajtérudak tomege kozotti legnagyobb el-
térés 20 g.

— Az egyes hajtorid—dugattyd csoportok kozotti maximalis
tomegeltérés nem haladhatja meg a 15 g-ot.

— A dugattylicsapszeg kozépvonalinak eltérése a merdlegestdl
0,035 mm/100 mm.

Kiszereléskor a hajtorid csapagyfedeleit szimozzuk meg, hogy eredeti helyiikre szerel-
hessiik vissza.

A dugattylicsapszegeket kétféle méretcsoportban gyértjak, fekete és sdrga
szinjeloléssel (12. tablazat).
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13. tablizat. A henger—dugattyi—hajtéridcsoport alkatrészeinek ellenfrzési adatai

4. A dugattyigyiirii és a gytrihorony
kozoui hézag
— az 1. és 2. horonynal
— a 3. horonynal
— a 4. és 5. horonynal (keuds gyirt)

A hajtérad—dugattyi csoport
5. Egyazon motorban a dugattyik 1omege
kozotti megengedett eliérés

6. Az dsszeszerelt hajiorudak 1omege
kozouti eltérés

7. Az egyes hajtorid —dugatiyi csoportok
10mege kozouti eltérés

8. A dugatyn felsé élének kiallasa a hengertomb
felso sikjabol a felsé holtponti helyzetben

9. A dugattyicsapszeg kozépvonalanak
eliérése a merolegestol

10. A forgattyts tengely elforditasi nyomatéka
a hajioradesavarok meghtizasa utan

11. A hajioradesapagyak axialis jatéka

12. A hajioradesapagyak betétjei és a hajiorid-
csapok kozotuti hézag
— az osziosikra merdlegesen
— az osz10sikban

13. A hajtoridesavarok meghuzasi nyomatéka

A hengerperselyek
14, Belso ovalitas és kupossag
— Kkiszerelve

— beszerelve (a két végéol
100—100 mm-re mérve)
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Erték
Megnevezés
eredeti megengedett
A dugattyn

1. A dugauyutpalast és a hengerpersely kozotti

hézag a forgatiyis tengely kozépvonalara

merdleges sikban (a legnagyobb kopas helyén) max. 0,4 mm
2. A dugattyagyurik zarhézaga 0,45—0,75 mm
3. A dugattyigyiir( és a hengerpersely kozotti

radialis hézag a felmetszéstol 30°-ra max. 0,4 mm

max. 0,27 mm
0,20 mm
0,40 mm
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20g

15g

0,30—0,55 mm

0,055 mm/100 mm

60 Nm
0,15—0,40 mm 1,0 mm

0,065—0,123 mm
0,070—0,132 mm

140—160 Nm

max. 0,02 mm

max. 0,05 mm 0,12 mm




13. tablazat folytatisa

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett

15. A tomitettség ellendrzésének

— nyomasa 3—4 bar

— ideje 2 min
16. A perselyek felsd peremének kiallasa

a motortomb sikjabol

— 9000 N er6 hatasara 0,09—0,15 mm

— erOhatas nélkiil 0.124£0.03 mm

® A dugattyicsapszeg illesztésének ellendrzése

— Kovetelmény, hogy a nem olajozott dugattyticsapszeg kézzel konnyen moz-
gathaté legyen a hajtéridban (sugdriranyban mozognia és sajat sulydtol
kiesnie viszont nem szabad).

— Kovetelmény az is, hogy a dugatty( vizszintes helyzetében a hornyokban
forgatott dugattyugyliriik szabadon mozogjanak, és sajat sulyuktdl a
hornyokba siillyedjenek.

— Ellendrizziik a 13. tabldzat adatai alapjan a hengerperselyek belsé ovalita-
sat és kuipossagat.

A motortomb és tartozékai

Osszeszerelés eltt a 14, tablazat adatai szerint, illetve a 29. dbra segitségével vizsgdl-
juk feliil a motortombot és tartozékait.
— Szemrevételezéssel ellendrizzitk a motortdmb esetleges torését, repedését.
— Fémvonalzoval és hézagmérdvel ellendrizziikk a motortomb felfekvd felii-
letének siklapuasagat. Sikalaktiirése 0,10 mm.

14. tablizat. A motortomb és tartozékainak ellenirzési adatai

Megnevezés Ellendrzési érték

Motortomb
1. Felso felfekvo feliileiének sikalaktlirése max. 0,1 mm

2. A felsé felfekvo sik és a forgattyusiengely-nyugvo-
csapagvak kozépvonalanak parhuzamossagi tirése max. 0,1 mm

A mellsé motortar(é bak
3. A felfekvo feliiletek sikalaktiirése 0,1 mm

4. A rezgéscsillapité gumi deformalodasa
2000 N erd hatasara 2—3 mm
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— Ellendrizziik a motortémb felsé sikja és a forgattytstengely-nyugvécsap-
agyak kozépvonalanak eltérését a parhuzamostol. A megengedett eltérés
0,1 mm.

® A mellsé motortarté bak
— Ellendrizzitk a felfekvd feliiletek siktol vald eltérését (max. 0,1 mm).
— Szemrevételezéssel ellendrizzitk a rezgéscsillapité gumit. Rajta repedés,
szakadas nem tiirhetd.
— Ellenérizziik a rezgéscsillapité gumi deformdlédasat, amely 2000 N erd
hatasara nem haladhatja meg a 2—3 mm-t.

® A vezérmiitengely perselyei
— Megengedett ovalitasuk 0,015 mm.

A motor Osszeszerelése

A forgattyus tengely beszerelése

— Ellendrizziik a nyugvécsapok és a csapdgybetétek méretazonossagat.
— Szemrevételezéssel feliilvizsgaljuk a tengelycsapokat és a csapagybeté:eket.
Rajtuk mechanikus sériilések (karc, bemarddas, beiitddés) nem tiirhetSk !
B A csapokat, csapagybetéteket és -csészéket tiszta, szaraz, puha
ronggyal toroljiik meg, siiritett levegovel fiivassuk le, majd kozvetleniil
beszerelésiik elott kendolajjal vonjuk be.

Az otodik nyugvocsapnil beszerelendd félgyiiriiket gy vilasszuk meg, hogy a
csapagyfedelet rogzitd csavar meghizasa utin a forgattyus tengely axidlis jatéka 0,14
—0,37 mm legyen.

a) A csapagyfedelek rogzitGesavarjait 200—220 Nm nyomatékkal huzzuk meg.
Ekkor a forgattyus tengelynek 3 Nm nyomaték hatdsdra szabadon, akadélytalanul
kell forognia.

b) Meghuzasuk utdn biztositsuk a csavarokat.

¢) A lendkereket rogzit6 csavarokat 140—160 Nm nyomatékkal hizzuk meg.

<4 29. abra. A motortomb és csatlakozé alkatrészei

1. menetes furatok a hengerfejfedél rogzitésére, 2. vizatomlo furatok, 3. szelepvezeto perselyek, 4. persely, 5. fuvokatartd,
6. fuvokaleszorité anya, 7. hengerfej, 8. olajitomlo furat, 9. hengerfejtémités, 10. olajatomloé furat, 11. a hengerpersely
méretcsoportjnak jelolése (b, C, M), 12. a vizfurat zdrocsavarja, 13. emelocsavar, 14, rugds tomitogyird, 15, tomités, 16.
hdtso szereldlemez, 17. olajtekndtdmasz, 18. hdtsé csapdgyfedél, 19. gumigydri, 20. hengerpersely, 21. olajvezetd csatorna,
22, a csapdgyfedelet rogzito csavar, 23. zirdlemez, 24. csapdgyfedeél, 25. mellso csapagyfedél, 26. olajvezetd csatorna, 27.
illesztoesap, 28. olajvezeto focsatorna, 29. a kozvetito fogaskerék tengelyének furata, 30, olajatémlé furatok, 31. a befecs-
kendezoszivattyu hajtoszerkezetének fedele, 32. rugds tomitdgyird, 33. a fordulatszamlilé illeszkedd felilete, 34, motortar-
16 bak, 35. a rezgéscsillapité alséd lemeze, 36. rezgéscsillapité gumitusko, 37. dllité aldtét, 38. utkozo, 39. a rezgéscsillapito
felso lemeze, 40. vezérmiifedél, 41. dllitéesavar ellenanydval, 42. tomités, 43. a kompresszor illeszkedo felilete, 44. mellsd
szereldlap, 45. témités, 46, vezérmitengely-csapdgypersely, 47. illesztocsap, 48. vizleereszto furat, 49. viztér, 50. a vizszi-
avityd illeszkedd felulete, S1. vizatomlo furatok. 52. motortémb, 53. olajitémlé furatok, 54. hengerfejrogzité csavar,
55. a termosztdthdz illeszkedo feliilete
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30, dbra. A hajtorad csapagyperselyének szerelés elotti olajozasa
1. hajtérad, 2. forgattyus tengely, 3. a csapdgyfedelet leszorité csavar, 4. hajtéradfedél, 5. csapdgypersely, 6. olajozd

A hajtérid csapagyperselyeit (30. dbra) a kovetkezé miiveleti sorrend szerint
szereljiik be.

a) Szerelés elott a csapagyperselyeket (5) mindig vonjuk be kendolajjal.

b) A csapagyfedelek (4) leszoritécsavarjait (3) csakis nyomatékkulcesal hiz-
zuk meg. Feszitési nyomaték 140—160 Nm.

A henger—dugattyi—hajtérad csoport beszerelése

E részegységesoportot a kiszerelés forditott sorrendjében szereljiik be. Munkénk koz-
ben a kovetkezSket tartsuk szem el6tt.

a) A motortombbe tomitdgytirik nélkil illesztett hengerperselynek szabadon
kell forognia.

b) Méréoras késziilékkel (31. dbra) vagy fémvonalzéval és hézagmérivel
mérjiik a hengerpersely peremének kidlldsdt a motortomb feliiletébdl. A megengedett
érték 0,12--0,03 mm.

¢) Beszerelés el6tt a hengerperselyeket toroljiik meg és stiritett levegdvel fu-
vassuk le.

d) A motortdmbbe (32. dbra) szerel6késziilékkel sajtoljuk be a hengerperse-
lyeket, iigyelve a gumigyiiriik épségére.
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31. abra. Mérdoras késziilék a hengerperselyek kidllasinak, illetve a felfekvé feliiletek
sikalaktiirésének méréséhez
1. bedllitolap, 2. mérshid, 3. méroorak

32. abra. A motortomb hosszmetszete
1. motortémb, 2. hengerpersely, 3. gumigyird, 4. olajvezetd furat, 5. felsé csapdgypersely, 6. alsé csapdgypersely, 7. csape
dgyfedél, 8. zdrdlemez
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e¢) Beszerelés utdn ellendrizziik a hengerperselyek ovalitdsat. Ertéke a henger-
persely végétdl 100—100 mm-re max. 0,05 mm.

B A tomitettség ellenorzéséhez szereljiink fel technologiai hengerfejet.
A leszoritoany:ikat hizzuk meg, és 3 bar nyomasu vizzel két percig ellen-
orizziik a tomitettségét.

A dugattyi—hajtorud csoport ossze-, illetve beszerelése elott a kovetkezd ellendrzé-
seket végezziik el.
— Gy06zddjiink meg a mar beszerelt hengerperselyek méretcsoportjainak azo-
nossagarol!
— Ellendrizziik a hajtérudcsapagy betétjeinek és a hajtéradesapok méreteso-
portjainak azonossagat!
— Ellendrizziik a surlodoé feliiletek tisztasdgdt (sziikség esetén toroljiik meg,
stiritett levegGvel fuvassuk le, kenGolajjal vonjuk be).

® A dugattyi—hajtoriad csoport ossze- és beszerelése

a) A hajtorudfej furatdaba sajtoljuk be a csapszegperselyt.

b) Sajtoljuk be a csapszeget a dugattyi és a csapszegpersely furatdaba. (E célbdl
a dugattyat célszerii felmelegiteniink. a csapszeget pedig — 70 °C-ra lehiiteniink.)

33. dbra. A hajtorud—dugattyi csoport beszerelése a dugattyugyiiriiket dsszeszorito
készillék segitségével
1. hajtérud, 2. hengerpersely, 3. dugattyu, 4. motortdmb, 5. szerelokészilék




34. dbra. A dugattyi illesztése a hengerperselybe a dugattyugyiiriiket 6sszeszorit6é
késziilék segitségével
1. hengerpersely, 2. dugattyq, 3. motortdomb, 4. szerelGkészilék, S, kalapdcsnyél

Szereljiik be a rogzitSgyfiriiket.

M A dugattyigyiiriiket gyiiriiszerelé fogéval szereljiik fel a dugattyira
(legfeliilre keriiljon a krémozott kompressziogyiirii, alulra pedig az osz-
szetett olajlehizé gyiirii) dgy, hogy a zirhézagok egymastol 180°-ra
alljanak.

¢) A dugattyugyiiriiket vékonyan vonjuk be motorolajjal, majd a 33. és 34.
abran lihat6 szerszdmmal (5) szereljiikk be. Ekozben a hajtorud (1) als6 végét bur-
koljuk keziinkkel (fogjuk meg), hogy megel8zziik a hengerpersely (2) belsé feliileté-
nek sériilését.

d) A csapagyperselyekkel eldszerelt hajtérudat és fedelét a forgattyiicsapon
illessziik Ossze.

e) A hajtorudcsavarokat 140—160 Nm nyomatékkal htizzuk meg.

*

Beszerelés utin a kovetkezé ellenrzési miiveletekkel gy6zodjiink meg a szerelés he-
lyességérol.
— A hajtéridesapdgyak betétjei és a hajtéridesapok kozotti hézag az oszté-
sikra merélegesen 0,065—0,123 mm, az osztosikban 0,070—0,132 mm.
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— A hajtéridesapdgyak axidlis jatéka a csapdgyfedeleknél 0,15—0,4 mm. Uze-
melés kozben ez az érték maximum 1,0 mm-ig novekedhet.

— A forgattyds tengely elforditdsdhoz sziikséges nyomaték a hajtéradesa-
varok meghtzasa utin max. 60 Nm lehet. ;

— A felsg holtpontban a dugattytk felsd éle a hengertomb felsé sikjat 0,30—
0,56 mm-re kozelitheti meg.

A vezérlési rendszer alkatrészeinek beszerelése

A munkank megkezdése el6tti ellendrzéssel a kovetkezGkrdl gyGzadjiink meg.
— A vezérmiihdz megmunkalt feliiletein benyomddés és egyéb mechanikai
sériilés nem fordulhat eld.
— A fogaskerekeken, a vezérlGbiitykokon, a csapdgyakon bemarddédsok, be-
nyomdédasok nem lehetnek.
— A vezérmiitengely perselyeit és csapjait beszerelés elGtt meg kell torélniink,
és kendolajjal be kell vonnunk.

*

a) A vezérmiitengely rogzitécsavarjait a motortombon teljesen meg kell huaz-
nunk. llyenkor a vezérmiitengelynek szabadon, akadélytalanul kell forognia. Axiilis
jatéka 0,30—1,04 mm.

b) A kozvetité fogaskerék — rogzitdaldatéttel és két rogzitéesavarral valo —
rogzitése utan a vezérmii-fogaskerék fogazatdnak oldalirdnyd hézaga 0,1—0,3 mm le-
het.

¢) A kozvetitd fogaskerék agya és a rogzitdalatét kozotti hizag 0,10—0,78 mm.

d) A vezérmii-fogaskerekeket a 35. abra jelolésének megfelelGen szereljitk fel.

1
35. abra. A vezérmii-fogaskerekek dsszejeldlése

1. az olajszivattyt fogaskereke, 2. a vezérmitengely fogaskereke, 3. kozvetité fogaskerék, 4. a befecskendezdszivattyi
fogaskereke, 5. forgattyus tengely, 6. a forgattyis tengely fogaskereke
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A kenési rendszer részegységeinek felszerelése

A kendolaj-szivattyi és a szervokormanymii olajszivattyijinak beszerelése elétt a fo-
gaskerekek szabad forgasarol kell meggyo6zidniink.

*

a) A kendolaj-szivattyu rogzitéesavarjai ala helyezziink biztosité aldtéteket. A telje-
sen meghuzott csavarokat az alatétek visszahajtasaval biztositsuk.

b) A kendolaj-szivattyu hajté fogaskerekének oldalhézaga 0,1—0,5 mm.

¢) A kendolaj-szivattyii és a motortomb kozotti csévezeték nyomocesécsonk
oldalai rogzitdcsavarjainak meghtuzasi nyomatéka 15—20 Nm. A csavarokat a biz-
tositoelemek visszahajtdsival biztositsuk.

d) A kormdnymii olajszivattyija hajté fogaskerekének oldalhézaga 0,08—
0,20 mm.

e) A szivartyiu hazar tomitéssel ellatott fedéllel teljesen zarjuk le.

1) A kendolajtekndt tomitéssel egyiitt helyezziik fel, és a rogzitGesavarokat
kozéprdl kiindulva, egyenletesen valtakozva hizzuk meg.

*

Az olajsziirét a szétszerelés forditott sorrendében szereljilk Ossze, a kovetkezok fi-
gyelembevételével. .

a) A forgorészesésze tomitését kenGolajjal vonjuk be.

b) Ugyeljiink a burkolat és a sziir6haz illesztésére. (Szerelés kozben ellendriz-
ziik a forgd alkatrészek szabad forgdsat.)

A hengerfej felszerelése

A hengerfejet a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a motorra. Munkink
kozben a kovetkezokre iigyeljiink!
— A hengerfej felszerelése el6tt minden hengerbe téltsiink kb. 30 g motor-
olajat!
— Beszerelés elétt ellendrizziik a hengerfej és a hengerfejfedél iij tomitését.
B A D—240 tipusi motorba — sziikség esetén — a D—50 tipusi
motor (MTZ —50 traktor) hengerfejtomitése is beszerelheto.

*

® Az eloszerelt hengerfej felszerelése a motorra

o) Az elGszerelt hengerfejet a 36. dbra szerint a motortombre emeljiik.

b) A hengerfejet rogzité técsavarok anyait 16bb fokozatban, nyomatékmérd
kulcesal hizzuk meg. A csavaranydk végleges meghizasi nyomatéka 160—180 Nm,
amit 5 s-ig tartanunk kell.
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36. abra. Az osszeszerelt hengerfej felhelyezése
1. hengerfej, 2. hengerfejtémités, 3. motortémb

B A hengerfejleszorito csavarok meghuzasinak sorrendjét a 37.
abran mutatjuk be.

A befecskendezofiivokdkat csak ellenorzés, illetve a sziikséges beallitas utin
szabad beszerelniink!
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38. dbra. Az eldszerelt himbatengely felszerelése
1. hengerfej, 2. szelepemeld, 3. himbatart6 bak, 4. himbatengely

c) A szelepemelbket helyezziik be. Kovetelmény, hogy sajat tengelyiik koriil
konnyen forgathatok legyenek.

d) Ezutdn a 38. dbra jeloléseit kovetve — behelyezésiik el6tt — a szelepemeld
rudakat (2) toroljiik tisztdra és kendolajjal vonjuk be. Szerelés kozben iigyeljiink arra,
hogy végiik a szelephimba mélyedésébe illeszkedjék.

e) A termos:ztdthdz és a szivicsatorndk felszerelésekor haszndljunk tomitd-
masszat (pl. LOCTITE 640 Aktivator T).

[) Az eldszerelt himbatarté bakokat (3), illetve a szerelt himbatengelyt (4)
a 38. dbra szerint helyezziik a hengerfejre.

® A szelephézag beillitasa

a) A lendkerékhdzon taldlhaté ellendrz8 jelzGesavart csavarjuk ki, majd meg-
forditva illessziik vissza.

b) Az elsé henger dugattyijar dllitsuk a siiritési iitemnek megfelelé helyzetbe.
Ilyenkor a jelzGcsavar a lendkerék furatdba illeszkedik.

¢) Oldjuk az dllitécsavar ellenanydjdat, majd az éllitocsavar sziikség szerinti
ki- vagy becsavardsdval dllitsuk be a hézagot. amelyet hézagmérével ellendrizziink.
Ertéke hideg motoron 0,35 mm.

d) A forgattyus tengely megfelels szogbe forditasaval allitsuk be a tobbi hen-
ger szelephézagdt is az 1—3—4—2 sorrendnek megfelelGen.
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A hajtéanyag-ellatd rendszer részegységeinek felszerelése

A bedllitott befecskendezdszivattyit ugyancsak a leszerelés forditott sorrendjében
szereljiik a motorra. E munkédnk kozben a kovetkezéket tartsuk szem elGtt!

a) A befecskendezdszivattyn hornyos perselyét a hajté fogaskerék bordas fu-
rataba illessziik, majd a tomités megsértése nélkiil helyezziik be.

b) A rogzitéesavarokat hajtsuk be, és egyenletesen huzzuk meg.

¢) Huazzuk meg a nagynyomasu csovek hollandi anydit. A sziikséges nyomaték
100—140 Nm.

£

A befecskendezoszivattyi felszerelése utin a szallitiskezdeti szog ellendrzését, illet-
ve beillitisat végezziik el. A pillanatmérdvel (iivegesovel) végrehajthato ellendrzést
a kovetkezGkben ismertetjiik.
— Az elsé befecskendezéelem csGesonkjara szereljiink pillanatmérot (iiveg-
csovet).
— A motor forgattyls tengelyének forgatdsaval az elsé henger dugattyijat
allitsuk a hajtéanyag-szallitas kezdetére (FHP elGtt 264-1°).
— A szabdlyozokart forditsuk a teljes toltésnek megfelel6 allasba.
— A hajtéanyag-ellaité rendszert toltsiik fel a kézi tapszivattya segitsé-
gével.

39. dbra, A befecskendezdszivattyit hajté fogaskerék szerelése

1. hornyos karima, 2. kettos fogaskerék, 3. ttkozolemez
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40. dbra. A befecskendezdszivattyit hajtoé fogaskerék
1. hatlapfeji csavar, 2. biztosité aldtét, 3. hornyos karima, 4. bordds persely, 5. csapigyhiz, 6. szereldlap, 7. hatlapfeji
csavar, 8. a befecskendezoszivattyut hajio kettos fogaskerék, 9. fedél, 10. utkozolemez, 11, menetes persely, 12, dllitdcsavar,
13. ellenanya, 14, biztositélemez

— A motor forgattys tengelyét addig forgassuk, amig az iivegesSbdl buborék-
mentes hajtéanyag nem aramlik.

— Az liveges6bdl tavolitsuk el (6ntsiik ki) a gdzolaj egy részét, hogy szintje
JOl megfigyelhetd legyen.

— A forgattyus tengelyt forgassuk tovabb, és csak a hajtéanyagszint megmoz-
duldsdnak pillanatdban hagyjuk abba. A lendkerék jelzéseinek segitségével
ellendrizziik a hajtéanyag-szallitas kezdeti szogének helyességét. Sziikség
esetén forgassuk tovabb a lendkereket a helyes szogértékig. Ebben az eset-
ben azonban médositsuk a széllitaskezdeti szoget.

— Szereljiik tehdt ki a karimdt a fogaskerekekhez rogzitd csavarokat.
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— Forgassuk a befecskendezOszivattyt biitykos tengelyét az dramutatd ja-
rasaval megegyezd iranyba (ilyenkor noveljiik, ellenkezs esetben csokkent-
jiik a szallitaskezdeti szoget).

— Szereljiik vissza és biztositsuk a rogzitGesavarokat.

— Még egyszer ellendrizziik a szallitdskezdeti szoget.

B A 39. dbra jelolésci szerint a szomszédos furatnak a kettds fogas-
kerék (2) furatdval valo egybeeséséig a hornyos karima (1) elforditisa
az elobefecskendezési szog 2—3°-0s megviltoztatisanak felel meg.

— A leszerelt fedeleket és csdesatlakozokat szereljiik vissza.

] A szallitiaskezdeti szog ellenirzésére, illetve beallitasara pontosabb
értéket kapunk, ha az elbefecskendezési szoget sztroboszkop segitségé-
vel ellendrizziik. A miiszer (pl. az ELKON SD—302) nyomasérzékeldjét
a befecskendezifiivoka csatlakozocsonkja és a nyomocsé kozé szereljiik.
Az elobefecskendezési szog értékének modositisa megegyezik az el6z6
modszernél ismertetett miiveletekkel. Az elobefecskendezési szog helyes
értéke 2871° (a motor 600 1/min, vagyis 10 1/s fordulatszimain).

&

A befecskendez@szivattyi felszerelése utdn a hajtofogaskerék tengelyirdnyd jatékat
allitsuk be a kovetkezd miiveletekkel (40. dbra).
— Lazitsuk fel az ellenanyat (13).
— Az dllitéesavart (12) hajtsuk iitkozésig a fedélbe (9), majd fél-harmad
fordulattal csavarjuk vissza.
— Az allitécsavart az ellenanyaval biztositsuk.

A hiitési rendszer elemeinek felszerelése

A vizszivattyl felszerelése is a leszerelés forditott sorrendje szerint hajtandé végre a
kovetkezdk figyelembevételével.

a) A témitést tomitémasszdval bevonva szereljik vissza.

b) Az ékszijtarcsak egy sikban helyezkedjenek el. A megengedett eltérés -
2 mm. (A tarcsdk helyzete [émvonalzdval ellendrizhetd.)

¢) Allitsuk be az ékszij feszességét.

d) A hiitér. valamint a leszerelt részegységeket, alkatrészeket (olajvezetékek,
tomldk) a kikotés forditott sorrendjében szereljiik vissza.

e) A mdr miikdé motoron ellendrizzitk a tomitéseket.

A tengelykapcsol6 kapcsoldszerkezetének felszerelése

Elsé teendénk a tengelykapesold felszerelése a lendkerékre. Miiveletei a kovetkezd
pontokba foglalhatok.
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41. abra, A sarlodotiarcsa és az eloszerelt nyomotiarcsa felhelyezése szerelotengely segitségével
1. lendkerék, 2. surlodéuiresa, 3, timasziotdresa, 4, nyomouiresa, 5, szerelotengely

42, abra. A kapcsoloszerkezetet rogzito csavaranyak meghuzisa
1. lendkerék, 2. menetes csap, 3. csavarunya, 4. timasztotdresa, 5. szerelotengely
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a) Az elBszerelt tamasztd- és nvométdresat helyezziik miihelyprésre, a nyomoru-
gokat szoritsuk dssze és szereldcsa varokkal rogzitsiik .

b) Ezt kévetden a 41. dbra szerint az elSkészitett tdmaszté- (3) és nyomdtdr-
esdt (4) fiizziik a szétszereléshez is hasznalt szereldtengelyre (5). majd az utdbbit
vezessiik at a surlédétaresan (2) is, tgyelve, hogy ez utdbbi agyanak hosszabb része
alljon a lendkerék (1) felé.

¢) Most a 42. abra jeldléseit kovetve a szereldtengely végét illesszik a lend-
kerék (1) furatdba. Az osszeszerelt tengelykapesolot iitkoztessiik. A tdmasztotaresa
(4) furatait illessziik a lendkerék menetes csapjdara (2). majd a csavaranyakat (3)
szereljiik fel és sasszeggel biztositsuk.

d) A szereléesavarokat hajtsuk ki és a 43. dbra szerint vegyiik ki a szereldten-
gelyt (1).

43, dbra. A szerel6tengely kihuzisa
1, szerelGtengely

K ovetkezd 1épésiink a 44. dbra jelolései szerint kvethetd.

e) A kiemelSkarok (2) iitkozofeliiletét az allitéesavar (1) esavarhuzoval (5)
valé forgatasaval allitsuk azonos sikba.

f) Amikor ennek helyességérdl meggydzGdtiink, biztositsuk ellenanyaval (45.
abra).

A kiemelékarok azonos siktol valo eltérése nem haladhatja meg a 0,3 mm-t.
Ertékét tolomérovel ellenorizziik!
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44. abra. A kiemeldkarok bedllitisa

1. dllitbesavar, 2, kiemelkar, 3. a tdmasztotdresa agya, 4. tolomérd, S. csavarhizé

45. dbra. Az allitocsavarok biztositdsa ellenany:ival
1. ellenanya, 2. dllitéesavar, 3. csavarhuzd, 4. villds kules
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Megjegyezziik, hogy pontos bedllitdsukra csak a tengelykapcsold
felszerelésének befejezése utan, a szorzovaltomiivel felszerelt ru-
dazat beszabdlyozisaval egyidejlileg van méd.

g) A kiemelSkarok bedllitdsa utan az dllitécsavarokat ellenanydval bizto-
sitsuk.

A motor bejaratdsa €s ellendrzése

A javitott motort a kovetkezd miiveletekkel célszerii bejaratnunk. Ezek a
— bejaratés eldtti elkészités, ellenGrzés;
— hidegbejaratas (jaratépadon):
— melegbejaratds (fékpadon, esetleg traktorba szerelve);
— terhelés alatti bejaratas (fékpadon, esetleg traktorba szerelve):
— bejaratas utani ellendrzés.
B  Bejaratiskor a motorra szereljiik a levegdsziirot, a tengelykapcsolo
kapcsoloszerkezetét és a generitort, amely sziikség esetén feszitogorgo-
vel helyettesitheto. Nem szereljiik fel a ventillitort, a kompresszort,
a hidraulikaszivattyat, a viz- és olajhiitot, a szikrafogos kipufogocsovet
(helyette a gazelvezeto rendszert alkalmazzuk). F
A motor jaraté-, illetve fékpadra rogzitése utdn, a bejaratds megkezdése eldtt
a kovetkezé miiveleteket végezziik el.
— Csatlakoztassuk a viz- és hajtdanyagesoveket, a szabdlyozdkarokat, az
olajnyomdst, valamint a viz- és olajhdmérsékletet méré miiszereket.
— Kendgolajat téltiink az olajtekndbe és a befecskendezdszivattyiba.
— Ellendrizziik, illetve sziikség esetén allitsuk be az ékszij feszességét és a kiil-
s6 csavarkotések feszitettségét.
— A forgattyts tengelyt 60—80 Nm nyomatékkal forgassuk meg, mire annak
konnyen, szoruldsmentesen kell mozognia.

A motor hidegbejaratdsanak ideje a kovetkezd fordulatszim-tartomdnyokban 10—
10 perc:

500—600 1/min ( 8,33—10,00 1/s),

700—800 1/min (11,66—13,33 1/s),

900—950 1/min (15,00—15,83 1/s).

A bejaratas alatt ellenérizziik

— a kendolajnyomadst (min. 2 bar);
— a bemend kendolaj és a kijova viz hdmérsékletét (65—75 °C);

- = |
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— a csdvezetékek, illesztések tomitettségét:

— az esetleges rendellenes zajokat, kopogdst.

A hengerfejfedél leszerelése utin ellendrizziik a szelephimbik miikodését és
kenését, a szelepek mozgasit és a szelepemeld rudak forgasit. Sziikség esetén ijra
allitsuk be a szelephézagot.

Megjegyezziikk, hogy a hidegbejaratas berendezése a specidlis
jaratépad, amelyen a motort kiilsé hajtassal miikodtetik. Felté-
telei azonban csak a szakositott javitéiizemekben biztosithatok.

*

B A melegbejiratis megkezdése elott légtelenitsiik a hajtoanyag-
ellato rendszert, és ellendrizziik, illetve allitsuk be az elébefecskendezési
szoget (28 +1°).

A terhelés nélkiili melegbejaratast 6t-6t percen dt a kovetkezd fordulatszamo-
kon végezziik.

— 1000 1/min (16,66 1/s),

— 1400 1/min (23,33 1/s),

— 1800 1/min (30,00 1/s),

— maximalis iiresjarati fordulatszam.

A bejaratés alatt ellendrizziik :

— a kendolajnyomast (min. 2 bar);

— a bemend kendolaj és a kijové hiitéfolyadék hémérsékletét (80—90 °C);

— a csdvezetékek illesztését, tomitettségét;

— az esetleges rendellenes zajokat, kopogdst.

B Melegbejaratis utdn cseréljiink kendolajat!

A hengerfejfedél leszerelése utin az elGirt sorrendben 160180 Nm nyomatékkal
hizzuk meg a hengerfej-leszorito anyikat, és 75 °C-os motorhomérsékleten allitsuk
be a szelephézagot. Ertéke 0,25+ 0,05 mm.

A leeresztoszelep dllitocsavarjaval szabalyozzuk be az olajnyomist. Ertéke
a normal fordulatszamon 2,5+ 0,5, a maximalison pedig 0,8 bar.

*

A terhelés alatti bejaratis megkezdése el6tt — a motor miikodtetésével —70—
100 “C-ra melegitsiik fel a kenGolajat és a hiitGfolyadékot. Ezt kovetSen 7 kW, 22 kW,
37kW, 51 kW, 59k W teljesitménnyel 10—10 percig jarassuk a motort.

A bemelegitett motor enyhe fiistélése megengedhetd, ha a terhelés megsziinteté-
se utdn Gtperces tizemeltetésekor a kipufogocsonknél olajkicsapédas nem észlelhetd.

B A bejdratas soran nem engedheto meg:

— szivargas a tomitéseknél és a menetes kotéseknél;

— levegGbeszivas a szivotorok illesztési helyén:

— gdzszivargds a kipufogd-gy(ijtéesd és a hengerfej tom tésénél;

— rendellenes kopogas és zaj.
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A bejaratis végén ellendrizziik a maximilis iiresjarati fordulatszimot a motor
terhelés nélkiili iizemeltetésekor (a fordulatszim egyenletes novelésével a névlegestol
a maximalis fordulatszamig). Sziikség esetén dllitsuk be. Ertéke 2350 1/min (39,16 1/s).
Ugyancsak ellendrizziik és dllitsuk be a minimalis iiresjdrati fordulatszimot (600 1/min,
vagyis 10,0 1/s).

A terhelés alatti bejaratis utdn ismét cseréljiink kengolajat.

— Névleges teljesitményen a fajlagos hajtéanyag-fogyasztds maximum 237
(268) g/kWh, az 6rés fogyasztés pedig 14 (15,8) kg/h. (Zardjelben a MEMMI
4ltal mért adatokat adtuk meg.)

— Sziikség esetén a befecskendezGfuvokat vagy a befecskendez@szivattyt
cseréljiik.

— Minden iizemmédban figyeljik meg a motor miikodését, ellendrizzik a
részegységek és alkatrészek rogzitését, tomitését.

Az észlelt hidnyossdgokat sziintessiik meg.
B A kivetkezikben felsorolt alkatrészek cseréjekor a melegbejaratast
ismételjiik meg:

— forgattyus tengely;

— dugattya;

— hengerpersely;

— dugattyugytiriik ;

— nyugvo- és hajtéridesapagyak.

Az ismételt bejaratis utdn djra cseréljiik a kendolajat.

A bejaratott motor ellendrzésének adatait a 15. tablazatban foglaltuk 0Ossze.

15. tablizat. A bejaratott motor ellendrzési adatai

Megnevezés Ellendrzési érték
Teljesitmény a névleges fordulatszamon 55,2+3,7 kW
40
A névleges fordulatszam ZZOO-L,_5 1/min
(36,66 1/s)
Max. iiresjarati fordulaiszam 2385+20 |/min
(39,33 IJs)
Min. iiresjarati fordulatszam 600 1/min
(10,0 1/s)
Olajnyomas az olajfovezetékben +0,5
2,5 —05 bar
Fajlagos hajioanyag-fogyasztas a névleges teljesitményen 268,2 g/kWh
Orankénti hajidanyag-fogyaszias max. 15,8 kg/h
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A motor beszerelése

A motor beszerelését, a részegységek felszerelését és a csatlakozd elemek bekotését
a kiszerelésnél megismertek forditott sorrendjében hajtjuk végre. E munkankhoz is
haszniljuk a szerelopadot. A beszerelés folyamén a kovetkezdket tartsuk szem elGtt.

— A motortombat az illesztGesapokn:k megfelelden illessziik a tengelykap-
csolohazzal.

— A tengelykapcsold surlédotiresdjanak tornyai helyesen illeszkedjenek a
sebességvaltomii bemendtengelyének bordaival.

— A motor mellsé tartdjanak furatai illeszkedjenek az alvazfélkeret mellsé
kereszttartoinak furataival, hogy a rogzitGesavarok konnyen beszerelhetGk
legyenek.

A motor beszerelése utin mindig allitsuk be a gumituskos rezgéscsillapitot.

Miivelctei a kovetkezdk (46. dbra).

~
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46. dabra. A mellsé motortarté bak a gumituskos rezgéscsillapitoval
1. rogzitocsavar, 2. dllitesavar, 3. ellenanya, 4. a vezérmifedé! tartdja, 5. dllito aldtétek, 6. gumitusko, 7. motortartd bak
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a) A két rogzitéesavart (1) két-harom fordulattal lazitsuk fel.
b) Hiazzuk meg a motortarté bakot (7) rigzité két csavart.
¢) Lazitsuk fel az ellenanydt (3). F
d) Az dllitéesavart (2) iitk6zésig hajtsuk be a lemezfedélbe (4).
¢) Az dllitéesavart masfél-két fordulattal csavarjuk tovabb, ezaltal nyomjuk
0ssze a gumituskor (6).
J) A felsé lemez és a vezérmiifedél kozott keletkezett rést allité aldtétekkel (5)
toltsiik ki.
g) Az dllitéesavart hdarom-négy fordulattal csavarjuk ki és ellenanyaval bizto-
sitsuk.
h) Hizzuk meg a régzitéesavarokat (1),
i) A csOvezetékeket tisztitsuk ki, siiritett levegével favassuk 4t. és ellendriz-
ziik tomitettségiiket.
B A tomlk és olajvezetékek csatlakozé gombfeliiletein, valamint a
csocsonkok kiipos feliiletén zsugorodisi iiregek, gylirodések és hajszil-
repedések nem tiirhetok. Az olajvezetékekben keresztmetszetet csokkents
gylirédés és benyomodas nem engedheté meg.
— Ellendrizziik a védSburkolat rogzitSszerkezeteit.
— A motor beszerelése utdn ellendrizziik a kormany, a tengelykapesold
és a fékek miikodését.
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Eréatviteli szerkezetek

E nyomatéktovabbit6 szerkezetek leggyakrabban el6fordulé hibait, ezek feltételez-
heté okait ¢s elhdritdsuk javasolt médjait a 16. tabldzatban foglaltuk ossze.

Javitasuk elGtt helyes, ha a kovetkezé pontokba foglalt és rovid id§ alatt vég-

rehajthatéd eljards szerint ellendrizziik az erGatviteli szerkezetek dltalinos miiszaki
allapotat.

— EIs@ teend@nk a sebességvaltomii kimensStengelyének rogzitése.

— Emeld6szerkezettel emeljiik fel a traktor egyik hatsé féltengelyét.

— A megemelt, és igy szabadon forgathaté féltengelyre illessziink nyomaték-
méré kulcsot és a kerék elforduldsat mérd szogmérat (pl. KI—4813 tipusi,
szovjet gyartmanyu elforduldsmérdt).

— Fékezziik le az ellentétes oldalon levs kereket.

— A megemelt kereket 100—120 Nm nyomatékkal forditsuk el, majd megaka-
ddsa utan nulldzzuk a szogmérat.

— Ezek utan ugyanezt a kereket ugyanilyen nyomatékkal forgassuk az ellen-
kezG irdnyba. Megakaddsa utin a szogméré mutatta értéket szintén je-
gyezziik fel.

B  Ezzel megallapitottuk a hiatso hajtohid (a véglehajtas és foattétel)
osszfoghézagat, amelynek megengedett értéke 1°20°. Hasonlé moddon
végezziik ¢l a masik oldal véglehajtasinak ellenorzését is.

— Ezt kovetden engedjitk ki a féket. és oldjuk a sebességvdl dmii kimend-
trngelyének rogzitését, de rogzitsiik a sebességvaltomii bemendétengelyét;
és az el6z6 moédon mérjiik az Gsszfoghézagot, amely most mar a sebesség-
valtomii foghézagértékeit is tartalmazza.

A mért osszfoghézag megengedett értéke 3° 30°.
A tengelykapcsold zart allapotaban a motor lorgattyds tengelyét rogzitve,
és oldva a sebességvaltomii bemendtengelyének rogzitését, a teljes erGatviteli rendszer
osszfoghézagat ellendrizhetjiik. Megengedett értéke 5°.

B A kapott adatok alkalmasak az erdatvitel fodarabjainak altalinos
ellenorzésére. Nemcsak a fogaskerekek foghézagait, hanem a bordas
illesztések hézagait is tartalmazziak. Ha valamely osszfoghézag megha-
ladja a megengedett értéket, a megfelelo részegység szétszerelése utan
ellenérizziik az alkatrészek kopasiat, és ennek megfeleloen végeziik el
a sziikséges javitasokat.
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16. tiblizat. Az erbatviteli rendszer szerkezeteinek hibii és elhdritisuk javasolt médijai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds médja

Tengelykapcsolo

. A tengelykapcsolo
nem tovabbitja a
teljes forgatonyoma-
1¢kolt. cstszik

[S]

. A tengelykapcsolo
nem emel ki teljesen

3. Olaj jutott a ten-
gelykapcesolo tarcsai
koz¢é, a tengelykap-
¢solo cstszik

4. Sebességvaltaskor
rendellenes zaj
hallhato

5. A engelykapcsolo
nem egyenletesen
kapcesol (rangat)

160

a) a tengelykapcsolo-pedalnak
nincs vagy Kicsi a holtjatéka

b) kopottak a surlodotarcsa
betéijei

¢) a kiemelokarok beallitasa
nem megflelelo

d) a nyomorugok gyengék vagy
rugoerejitk nem egyforma

a) nagy a pedal holyjatéka

a) kopott a tengelykapcsolod
tomitése

b) a javitas soran megsériilt a
TLT belso 1engelycsapagyanak
lemezbdl késziilt csapagy-
fedele

a) a tengelykapcesolofék rudazata-]
nak beallitasa nem megfeleld

b) kopott a tengelykapcsolofék
surlodobetéje

¢) a tengelykapcsoldé nem emel
ki teljesen, beallitasa nem
megfeleld

a) a surlodoberéiek fellazultak,
surlodofeliiletiik nem
egyenletes

b) a strlodotaresa csillapitorugoi
vagy gumituskoi kiestek,
meghibasodtak

¢) a Kiemelocsapagy meghiba-
sodott

d) a kapesolorudazat nem
mikodik megfeleléen

¢) a csavarkoiések meglazuliak

allitsuk be 40—45 mm-re
a holyatékot

ujjal cseréljiik ki a sirlodobetéte-
ket vagy a surlodotaresat

allitsuk azonos sikba a kiemeld-
karok végét (max. 0,3 mm-es
eliéréssel)

Uj nyomoérugokat szereljiink be.

allitsuk be 40—45 mm-re a
holtjatékot

cseréljiik ki a tomiiést

egyengessiik ki a csapagyfedelet
vagy cseréljiik ki

allitsuk be a rudazatot, hogy a ki-
emeldkarok ¢s a csapagy ko-
zOui 1avolsag 3, a tamaszio-
tarcsaagy €s a kiemeldcsapagy
kozoui pedig 11,5—12,5 mm
legyen

cseréljiik ki a surlodobetétet
vagy a fékiarcsat

allitsuk be a tengelykapcsolot
a 4/a pont szerint

szegecseljiik Ujra a sarlodo-
betéieket

helyezziik vissza és rogzitsiik
a csillapitoelemeker vagy cse-
réljiik ki a surlodotarcsat

a kiemelocsapagyat cseréljiik ki

a 4/a pont szerint allitsuk be,
vagy sziikség esetén javitsuk
meg a kapcsolorudazatot

hazzuk meg a csavarkoiéseket
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16. tablizat folytatisa

;—___1

" A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds médja

6. A zart tengelykap-
csolo kapesoloszer-
kezetébol rendelle-
nes zaj hallhatd

Szorzo6- és sebesség-
valtomii

| 7. A szorzo- és sebes-
ségvallomu zajosan
mikaodik

8. Az egyes sebes-
ségfokozatok kap-
csolasakor za) hall-
haté

a) a sebességvaltomi bemend-
tengelyének ¢és a surlodo-
larcsa agyanak bordazata
kiverodou

b) a surlodobetéiek szegecsei
lazak

¢) a lendkerékbe szerelt vezeto-
csapagy meghibasodott

d) a surlodotarcsa deformalo-
dott, nagy az iitése

¢) a lendkerék vagy a nyomo-
tarcsa surlodofeliilete hornyo-
san kopott, nem sik

i

~

a kiemeldcsapagy meg-
hibasodott

2) a kiemeldmechanizmus kKot6-
elemei meglazuliak, csapjai
Kopottak

a) kopottak a fogaskerekek,

nagy a foghézaguk

b) a bordazatok kopottak,
kiverodotiek

¢) a gordiildcsapagyak kopottak,

nagy a csapagyhézag (elsosor-

ban a kupgorgds csapagyak-

ban)

a kapcsolovillak kopottak

vagy rogzitésiik nem megfela!o

NG

d,

a) csiszik a tengelykapesolo

b) a tengelykapcsolofék nem

megfeleléen mikodik

~—

£

a hibas alkatrészeket cseréljiik ki

szegecseljiik Gjra a surlodo-
betéieket
eseréljiik ki a vezeldesapagyat

cseréljiik ki a sarlodotarcesat

forgacsolassal. a megengedett ha-
taron beliil (min. 11 mm vastag-
sag) allitsuk vissza a surlodo-
feliiletek siklapasagai

cseréljiik ki a kiemels-
csapagyat

hizzuk meg a kotoelemeket,
a hibas alkatrészeket cseréljiik
ki

a fogaskerekeket cseréljiik ki

cseréljiik ki a meghibasodott
alkatrészeket

allitsuk be a kipgorgds csapagyak
csapagyhézagat (= 0,3 mm),
sziikség esetén cseréljiik ki

Ujitsuk fel a kapesolovillak kopott
feliileteit vagy ha sziikséges, cse-
réljiik ki és meglelelden rogzit-
siik

a 3/a és 3/b pont szerint javitsuk
meg a tengelykapcsolot

Javitsuk meg vagy allitsuk be a ren-
gelykapcsoloféket Ggy. hogy tar-
csainak a fékmikodietd karral
valo iikozietése utan a fékkar,
szabad végének furata a kieme-
l6kar furataval keriiljon fedés-
be, majd a fékmiikodietd rud
hosszat 8 mm-rel csokkentsiik
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16. tablizat folytatisa

A hiba megnevezése A hiba oka Az elhidritds médja

¢) a kapcsoloelemek sériiliek,
lazak

kelloképpen rogzitsiik vagy cserél-
itk a kapesoloelemeket

9. Az egyes sebesség-
fokozatok nehezen
kapcsolhatok

a) a kapcsolorudak vagy a kap-
csolovillak elgorbiiliek a kapcesoloelemeket

b) a releszeldszerkezet nem meg- | javitsuk meg a reieszeloszerkeze-
felelden mikodik et

¢) a kapesoloszerkezet mechaniz- | a hibas ulkatrészeket cseréljiik ki
musa nem megfelelen mii-
kodik, sériilt

egyenesitsiik ki vagy cseréliiik ki

10. Az egyes sebesség-
fokozatok dnmaguk-
101 kikapcsolodnak

a) gyengék a reteszelorugok vagy
eliortek: a reteszeldszerke-
zet elemei kopottak

cseréljitk ki a hibas alkatrészcket

12. Kanyarodaskor erds | @) a differencialmii fogaskerekei cseréljiik ki a differencialmii hibas|
zaj hallhato a diffe- meghibasodiak alkatrészeit
rencialmiibol b) nagy a foghézag. a féatételt allitsuk be az eldirt 0,25—0,55 mm-
hajto kipkerék és a hajtott es foghézagot
1anyeérkerék kozott
¢) kopottak a differencialmii cseréljiik ki a perselveket
bolygokerékperselyei
13. Rendellenes zaj a) a féauéiel kapgoreds csap- allitsuk be a kipgorgds csapagyak
hallhat6 a foatiérel- agyainak beallitasa nem meg- tengelyiranya  iaékat. Eriéke
bl feleld 500—600 N erd hatasara 0,05--
0,10 mm
14. Nem miikodik az a) kormanyzaskor beragadt a jel- | tisztitsuk ki a jeladot, vagy ha hi-
automatikus diffe- ado tolatyt bas, cseréljiik ki
rencialzat
b) kicsi az olajnyomas a mikdd- | 75—80 barra alliisuk be, sziikség|
teto hidraulikus rendszerben esetén javilsuk meg a szabalyo-
zOszelepet, vagy cseréljiik ki a
Jjeladdt (olajfolyas miatt)
¢) olaj jutott a surlodotarcsakia | sziintessik meg az olajfolyast és
zsirtalanitsuk a surlodoarcsakat
102

Hitsé hajtokid
I1. A hajiohid rendelle-

neszn melegszik

b) kopottak a kapesolodo fogas-
kerekek

a) nem megfeleld a kendolajszint

b) Kicsi a foghézag a fogaske-
rekek kozout

¢) Kkicsi a kiipgorgds csapagyak
csapagyhézaga

a kopott fogaskerekeket parosa-
val cseréljiik ki

allitsuk be a megfelel’y olajszintet

allitsuk be a megfeleld foghézagot
(0,2—0,5 mm)

allitsuk be az eldirt 0,05—0,10 mm-
es csapagyhézagot




16. tibliazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritgs modia

15.

16.

17.

Csokken a fékek
hatasossaga

A fék allandoan sir-
l6dik, melegszik

A teliesiiményleado
tengely (TLT) nem
tovabbitja a teljes

forgatonyomatékot
vagy kikapcsolasa-
kor is tovabb forog

A mellso tengely és a

18.

mellsé hajtohid

A kormanyzott ke-
rekek rendellenesen
remegnek

. A haiso kerekek

megcsuszasakor a
mellso hajtas nem
kapcsolodik auto-
matikusan az 0sz16-
mi automatikus
kapcsolasi helyzeté-
be

d) kopottak a surlodotarcsak
a) olaj keriilt a fékiarcsakra

b) kopottak a féktarcsak
¢) nem megfeleldo a mikodield
rudazat beallitasa

a) a karrendszer a hianyos
kenés miatt megszorult

b) a visszah(izd rugd 1orout
vagy megnyult

a) nem megfeleld a vezérlés be-
allitasa

a) meglazult a csapagyanya

b) nagy a kupgorgds csapagyak
csapagyvhézaga

¢) nagy a kormanyrudazat
gombesukldinak holyjatéka

d) nem megleleld a mellsé kere-
kek Osszetartasa

¢) a kormanyemelokar. a fogas-
iv vagy a lorgatdkarok rog-
zitdanyai ineglazultak

a) a kdzbenso tamasz bizionsagi

tengelykapcsolojanak alkat-
részei kopottak

b) az osziomi szabadonfulo része|
szennyezett vagy kopott

¢) a szabadonfutd gorgdk nyo-

morugdi deformalodiak

£T

cseréljiik ki
zsirtalanitsuk a féktarcsakat

cseréljiik ki a fékiarcsakat

allitsuk be a makddietd rudazaton
ugy, hogy a fékpedal ayja 120 N
er0 hatasara 70—90 mm legyen

Javitsuk meg a karrendszert

a rugot cseréljiik ki

allitsuk be a vezérlést ugy, hogy a
vezerlorudakat a fékkarok csa-
pos anyaiba iitkozésig hajyjuk
be; ezt kovetoen 8— 10 Nm nyo-
matékkal meghuzzuk, majd 2,5—
3,0 fordulaual visszacsavarjuk

hizzuk meg a csapagyanyat (20
Nm), majd 1/6 fordulat:al lazit-
suk fel és sasszeggel biztositsuk

allitsuk be a csapagyhézagot (0,08—
0,20 mm)

cseréljiik ki a gémbcesuk!okat

alliisuk 4—8 mm-1e az Osszelar-
1ast
hiazzuk

meg a rogzitdanyakat

a kopott alkatrészeket cseréljiik ki

tisztitsuk meg a szabadonfuto al-
katrészeit, sziikség esetén cse-
réljiik ki oket

cseréljiik ki a rugokat
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16. tablazat folytatdsa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhgritgs moda

. A kardantengelyek

1ligorgds csapagyai
¢és a kardankeresz-
ek rovid ido alatt
meghibasodnak

. A hajtott mellsd ke-

rék felfiiggesziése
nem rugozik

. Uzemelieiés kizben

szivarog a keno-
anyag a forgocsap-
cso illesziésénél

. a mellso kerékab-

roncsok gyorsan,
egyenetleniil kopnak

d) a biztonsagi tengelykapcsolo
nem adja at a teljes forgato-
nyomatékot

e) a surlodorarcsak kopottak,
surlodofeliiletiik beégett

a) a csapagyak kenéséhez nem
megfeleld kendanyagot (gép-
zsirt) hasznaltunk

b) a szennyezOdés, az eléglelen
kenés miatt meghibasodtak a
1Oomitések vagy a zsirzégom-
bok

a) 16rou a fiiggesztorugd

a) meghibasodiak a gumi t6-
mitogytirik
b) szennyezell a légzdszelep

a) helytelen a kerékosszetarias
b) a mellsd és hatsdé gumitdom-

16k levegdnyomasa nem
megfelelo

a kozbensd tamasz hatsd tengely-
csonkjan levd csavaranyaval
500—550 Nm-re allitsuk az at-
vitt nyomatékot

a surlodotarcsakat  cscréljilk ki

cseréljiik a kopott alkatrészeket,
a kenéshez az eloirt kendanyagot
hasznaljuk

az alkatrészeket tisztitsuk meg.
sziikség esetén cseréljiik ki, a
kardankeresziek kenOcsatornait
tisztitsuk ki

cseréljiik ki

cseréljiik ki Oket

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki

allisuk be a kerékosszetartast;
ériéke 4—8 mm

mindig tartsuk az eldirt ériéken a
terhelésnek megfeleld levegdnyo-
mast

A tengelykapcsolo

A tengelykapcsolé (47. dbra) bedllitdsa, sziikség szerinti javitasa akkor indokolt, ha
— a tengelykapcsolo csuszik;
— a traktor rdngatva indul;

104

— a sebességfokozatok nehezen kapcsolhatok ;

— rendellenes zajok és kopogasok hallhatok.
A kapcsolészerkezet a kiemelt motor lendkerekérél, a kiemel6mechani: mus
pedig a tengelykapcsolé és a szorz6véltomii hazarol beszerelt helyzetben is leszerel-

$
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47. dbra. A tengelykapcsolé kapesolé- 7
szerkezetének metszete —
I. lendkerék, 2. a surlédétdresa agya, 3. lengés-

csillapité rugd, 4. tdmasz, 5. surléddbetét, 6. me- 8
netes csap, 7. tavtartd hilvely, 8, hatlapu csavar- = U oAn G it
anya, 9. tengely, 10. ellenanya, 11. dllitécsavar,
12. visszahuzoé rugd, 13, kiemeldkar, 14, a td-
masztotdiresa agya, 15, tdmasztotdresa, 16. nyo- 9
morugd, 17. rugbiilés, 18. nyomotdresa, 19, sir- 6'/
l6détiresa 1 10
5_—1 . i .
] n
i 1)
4—1
12
33—
E
13
N —t
AT TF— 14
2
iZ # 15
/
% 18
L

19— : 16
===
— 17
/
NN\
<=7

hetS. A tengelykapcsol6fék javitdsihoz viszont nem keriilhetS el a szorzovaltémii
szétszerelése.

A kapcsoloszerkezet leszerelését nagyon megkonnyiti (a 47. dbra jeloléseit
kovetve) a nyomérugdk (16) osszehtzdsa a szerelbcsavarokkal, s a nyomdtarcsanak
(18) a tamasztétdresahoz (15) rogzitése. igy a tamaszté- és nyomotircsa — szerelvé-
nyeivel egyiitt — egy egységként szerelheté ki. A nyomérugdk tehat nem fejthetik ki
hatdsukat, ami szerelés kozben befesziilést vagy balesetet okozhatna.
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48. dbra. A tengelykapcsold nyomorugoinak osszeszoritasa préssel a szerelesavarok Ki-
és behajtasahoz
15. tdmasztotdaresa, 16. nyomorugo, 18. nyomé.dresa, 26. présfej

Az elébbi médon lekeriilt részegység — a szerelGesavarok kihajtésa utan (48.
4bra) — a munkapadon (présen) kényelmesebb koriilmények kozott szedhets szét.
A kapesoloszerkezet le- és felszerelésének miiveleteit a Motor cimii fejezetben mér
ismertettiik (34. old.).

B A szétszerelés utin végezzik el az alkatrészek hibafelvételezését.

17. tablazat. A tengelykapcsolé kapesoloszerkezete illeszkedd alkatrészeinek ellendrzési adatai

Azilleszkedo alkatrészek Eredeti A javitdsig megengedett
ra- | jelzé méret H Atk méret HIRiek
- Clz0- A J C cre "

. ! . megnevezése cikkszdma — fedés — fedés
szi-| szima [mm] [mm]
- [mm] [mm]

47| 18 | nyomotarcsa
(a felonteés

furata) 70—160 1093 8+0'l00 +0,200 8,15 +0,50
9 | kiemelokar-
csap PGK—8x65 8_0.100 0 =
47| 13 | Kiemelskar | 70—160 1004 | 87010 40,200 8,15 40,50
(furat)
9 | kiemelOkar-
csap PGK—8 %65 8_(“00 0 —
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| A szorzovaltoma

A szorzovaltomiivet (49. abra) — a sebességvaltomiihoz hasonléan — akkor javitjuk,
ha a fogaskerekek foghézaga és a csapagyhézag meghaladja az eldirt értékeket (0,2 —
0,3 mm). Javitanunk kell még a fogak, a csapigyak, a kapesoloszerkezet vagy a hiz
torése esetében is.

A tengelykapcesolon kiviil a szorzoviltomiivel kdzos hazban miikodik a tengely-
kapcsolofék, a motorardnyos fordulatszimu TLT-hajtds, a fordulatszam atkapcsolo-
szerkezete és a hidraulika szivattyGjat hajté kozvetits fogaskerék.

A szorzovaltomii kiszerelése akkor indokolt, ha

— a hdz repedt vagy sériilt, illetve ha

— alkatrészei meghibdsodtak.

A motor ki- és a vezetifiilke leszerelése utin még a kovetkezo feladatokat kell
végrehajtanunk, hogy a szorzovaltomiivet kiszerelhessiik.

1. Szereljiik le a tengelykapcesolé-pedalt. valamint a kapesolészerkezetet és a
tengelvkapcsoloféket miikddtetd rudazatot.

2. A szorzovaltomiihazrol szereljiik le a traktor hidraulikus rendszeréhez és
a hidraulikus szervokormanyhoz tartozé részegvségeket.

3. A sebességviltomiivet biztonsiagosan timasszuk ala.

4. EmelGszerkezettel emeljiik meg a szorzovaltomiivet. és vdlasszuk el a se-
bességvaltomiitsl.

5. A szorzévaltémiivet tengelviranyban mozgassuk elére mindaddig, amig a
I sebességvaltomii illesztéesapjai kikeriilnek a tengelvkapesolohdzbol.

6. A szorzévaltomii kapesoloszerkezetér a fedéllel egyiitt szereljiik le.

Ezt kovetden a 49. dbra jeloléseit kovetve a kovetkezSket hajtsuk végre.

1. A szorzévaltomii tengelyvér (4) — a csapdgvhazakkal egyiitt — héatrafelé
szereljiik ki.

8. A kapcsolohdzar (55) a TLT-fordulatszam-dtkapesoldval egyiitt szereljiik le.

9. Szereljiik le a tengelykapcsoldfék mikdtetd szerkezetét is.

10. Ugyancsak szereljiik ki a hidraulikaszivattyi kiozvetité fogaskerekétr (18).
11. A kiemelécsapagy tartojat, a karimds tartéhivelyt (12) a TLT hajté fogas-
kerékkel (20) és a golydscsapaggyal (14) egyiitt szereljiik ki.

<

i 49. dbra. A tengelykapcsolé és szorzévaltomii
1. lendkerék, 2. illesztoesap, 3. kiemel6villa, 4. a szorzoviltomi tengelye, S. a kiemelGpersely csapja, 6. kiemelokar, 7.
illesztoesap, 8. a kiemelokar csapja, 9. ellenanya, 10. dllitéesavar, 11. kiemelopersely, 12. karimds tartohiively, 13, villas
persely, 14, golyoscsapigy, 15, illesztoesap, 16. golydscsapigy, 17. kozvetit tengely, 18. kozvetitd fogaskerék, 19. golyos-
csapdgy, 20. TLT hajté fogaskerék, 21. golyoscsapigy, 22. golyoscsapigy, 23, féktdresa-tartohiively, 24. a tengelykapesolofék
tengelye, 25. fekmikodieto villa, 26. a tengelykupesolofék tdresdi, 27. felso fedél, 28. golyoscsapagy, 29. szorzovaltomii-
hajté fogaskerék, 30. kapcsolotengely, 31. kapesolokar, 32. rogzitoesap, 33. kapesolokar, 34. kapesolohiively, 35. szorzo-
villtoma-fedél, 36. szorzoviltoma hajtott fogaskerék, 37. tagorgos csapdgy, 38. ives retesz, 39. csapagyhidz, 40, haz, 41.
golyoscsapdgyak, 42. a szorzéviltoma elotét-fogaskereke, 43. TLT hajtort tengely, 44. tGgorgss csapdgy, 45. kapesoldhi-
vely, 46. kar, 47. tengely vezetolemezzel, 48. rogzitoesap, 49. kapesolotengely, 50. kapesolovilla, S1. persely, 52. rugos
csap, S3. golyoscsapigyak, 54. TLT hajiout fogaskerék, 11. fokozat, 55. kapesoldhidz, 56. TLT hajtott fogaskerék, 1. fo-
kozat, 57. golyéscsapigy, 58. csapigyfedél, 59. a kiemelovilla tengelye, 60, kiemeloesapigy, 61. csotengely, 62. timaszto-
tiresa, 63, nyomotdresa, 64, surlodotiresa
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12. A lemezb8l késziilt csapdgyfedelet (58) szereljiik le, a hatlapfejii csavart
a tengelyvégb§l csavarjuk ki, a TLT hajtott tengelyét (43) hatrafelé sajtoljuk ki.

13. A TLT hajtott fogaskerekeit (54 és 56) a felsé fedél (27) nyilasin keresztiil
emeljiik ki.

Szétszerelés utdn minden alkatrészt alaposan tisztitsunk meg. E célra a RABA-
PON 3—4Y%,-os oldatit javasoljuk.

B  Valamennyi alkatrészt szemrevételezéssel ellendrizziink! E munkéank
kozben kiilonos gonddal figyeljiik a toréseket, repedéseket, kiverodéseket,
rendellenes kopisokat. Ellendrizziik a fogaskerekek fogainak pikkelye-
sedését. Az illeszkedd, egymason elmozdulé alkatrészek sirlédé feliileté-
nek pontossigdt méréssel ellendrizziik (19. és 20. tablazat). Fokozott
figyelemmel ellenérizziik a kapcsolévillik surlodo feliileteinek kopasit
és gorbiiltségét.

B Mind a tengelykapcsolé, mind a sebességvaltomii miikodését alap-
vetéen befolydsolja a tengelykapesol6fék helyes miikodése. E célbol elen-
gedhetetlen, hogy a féktarcsa és a miikddtetd rudazat megfelelé legyen
(lasd 16. tablazat 8/b pontjit). Ellendrizziik a féktarcsa vastagsagat.
Sziikség esetén — 2,5 mm alatt — cseréljiik a stirlédobetéteket. Ellendriz-
ziik a mikodteté rudazat egyenességét, illetve esetleges deformacio-
jat.

Az egyes alkatrészek cseréjekor, selejtezésekor gondosan mérlegeljiik felaji-
tasi lehet§ségeiket. Erre vonatkozéan Az alkatrészek felujitasa cimii fejezetben ta-
lalunk Gtmutatdst és mintatechnolégidkat. Az, hogy milyen alkatrészt tudunk fel-
wjitani, javitémiihelyiink felszereltségétdl fiige. Ezért e helyiitt a ténylegesen fel-
Gjithato alkatrészek korét nem lehet meghatdrozni, csak néhany gyakoribb megolddsra
hivjuk fel az Olvasé figyelmét.

A A repedt tengelykapcsolo- és szorzévaltomiihazat hideghegesztéssel ujitsuk fel.
A tengelyek és fogaskerekek kopott csapagyhelyeinek felijitasdra langporfémszorast
javasolunk. A csapagyhiazak kopott illeszkedd feliileteinek feltoltésére miianyagfel-
toltés alkalmas. Feltoltohegesztéssel és ujramunkilissal lehetdség van a kiverodott

hornyok, menetek javitisira is.
*

® Az osszeszerelést a szétszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre.

a) A részegységeket és a hdzat eldkészitjiik, el@szereljik a végleges szerelés-
hez.

h) A 49. 4bra jeloléseit kovetve a TLT hajtott fogaskerekeit (54 és 56) — felul-
181 — a hazba (40) helyezziik, a TLT tengelyt (43) beszereljiik.

Ugyeljiink, hogy a lemezbél késziilt csapagyfedél (58) ne sériiljon meg, mert
a tengelykapesolo surlédotarcsajara olaj keriilhet.

¢) A féktarté hiivelyt hatulrol szereljiik a hazba.

d) ATLT hajté fogaskereket (20) a hizba helyezve a féktarcsa-tartohiivelyt (23)
szereljiik fel.
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50. abra. A szorzovaltomii tengelyének behelyezése
1. szorzévaltémi-tengely, 2. a tengelykapesolofék tdresdja, 3. a szorzovaltéomi ha té fogaskereke, 4. csapdgyhdz, 5. hdz

51. abra. A kiemelGcsapagy felhelyezése
1. kiemelovilla, 2. szorzovdltomi-tengely, 3. kiemelopersely, 4. hdz, 5. kiemeldesapigy

120

—



|
o
@.

|
N
J

\

\(a

N\

akpfua) [ppadojosadey © "1 4ny 0121peynw 10j0sddey
-Aa8uay v tp | ‘praojosadeyAafual g ‘anansoonzios tg ey 'g ‘ofna
(£:28ua) 1spii0)) Juausd nigjdepey ¢

=OAIDZS *L “INARSION([E "9 "OuIN)
Iy 0121pQYOUNY) "¢ ‘PRI QIIpOYNWNY) T ‘ppad-ojosadeyAjagual 1|
BjezEpNI 012)poynw ojosddeyLpdud) y ‘vIqE *ZS

U

S0+2ZL

-




e) A csapagyhdzzal szerelt szorzévaltomii-tengelyt (1) a hdzba (5) héatulrél
szereljiik be (50. dbra).

[f) Beszereljiik a hidraulikaszivattyii hajté fogaskerekét.

g) Az 51. 4bra szerint felhelyezziik a kiemeldcsapdgyat (5), a kiemeld-
persely (3) csapjait a kiemelévillak (1) hornyaiba illesztjiik.

h) Beszereljitk a tengelykapcsolifék miikodtetd- és a szorzdvaltomii kapesolo-
szerkezetét.

® Az osszeszerelt szorzoviltomiivet a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik
a sebességvaltomiire. Munkank kozben a kovetkezdket tartsuk szem eldtt.
— Felszerelés el6tt ellendrizziik a sebességvaltéomii-hdz illesztScsapjainak

meglétét.
— A hazak kozotti tomitésnek nem szabad lezdrnia az olajvezetd furato-
kat.

— Hasznaljunk tomitGmasszat!
— A tengelykapcesol6féket miikodtets rid hossza 230 mm legyen.

53, abra. A tengelykapcsolofék miikodtetd rudazatinak bedllitasa
1. fekmikadteto rad, 2. fékmakodtetd kar, 3. tengelykapesolorad, 4. a tengelykapesolét mikodtet kar, 5. a szorzovaltémi
hdza
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56. dbra. A hdtrameneti kozvetitd tengely szerelvényeivel
4. a vdltémihdz, 53. hdtrameneti fokozat, kdzvetits tengely, 66. persely, 67. hdtrameneti fokozat, kézvetité fogaskerék,
68. rogzitdléc, 69, rogzitéesavar

2

7879 80 70

57. dbra, A sebességvaltomii kap-
csoloszerkezete
7. golyés reteszeld, 12. kapesolékeret, 70. az
I—II. és a hdtrameneti fokozat vezetdléce,
71. elbvilaszté fokozatdtkapesold tengely,
72. el6vdlaszté fokozatkapesolé villa, 73.
rogzitdesavar, 74, [I—IV. fokozat kapcsolé-
villa, 75. I—II. és hdtrameneti fokozat
kapcsolovilla, 76. elovdlaszté fokozatkap-
csolé kar, 77. IV—V. fokozat kapcsoldvilla,
78. fokozatkapesold vezetdléc, 79. a IV—V.
fokozat vezetdléce, 80. a III—I1V. fokozat
vezetdléce
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58, abra. A sebességvaltomii biztonsagi kapcsoloja
1. billendérzékeld, 2. specidlis csavar, 3. gombpersely, 4. csap, 5. fedél, 6. hatlapfejd csavar, 7. gumiharang, 8. vdltokar,
9. nyomoérugd, 10. kapesolohdz, 11. hornyos tengely, 12. golyd, 13. 4&llitd aldtétek, 14. elektromos kapcsold, 15. elektromos
vezeték

Ugyancsak a sebességvaltomii bal oldali fedelének helyére szerelheté az oldalso
teljesitményleadé tengely (TLT), amely a traktorra szerelt berendezések hajtdsara
szolgdl.

A hazénkba érkez6 traktorokra a méaszomii és az oldalsé TLT nincs felszerel-
ve, ezeket csak kiilon rendelésre szallitjak.

Az MTZ—S82 traktorokon a valtémiihaz jobb oldali fedelének (55) a helyére
szerelhets a mellsé hajtohidat miikodtet§ osztémii. Az MTZ—80 és MTZ—82 ti-
pust traktor sebességvaltomiivének szerkezete minddssze ennyiben kiillonbozik egy-
mastol.

A sebességvaltomii miiszaki allapotanak ellendrzése

A kovetkez6kben — pontokba foglalva és az 54. dbra jeloléseit kovetve — a sebes-
ségvaltomii kiszerelés eldtti ellendrzését ismerhetjiik meg.

— Szereljiik le a sebességvaltomii fedelét (11).

— A traktor hatsé kerekeit emeljiik fel, és kézzel forgassuk meg.

A kerekek elforduldsdnak mértékébdl kovetkeztethetiink a részegység hibdira.
(Ezesetben a hatsé hajtohid meghibdsodasat is érzékeljiik.)
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® A fogaskerekek ellendrzése

— Szemrevételezéssel ellendrizzikk a fogak miikodd feliiletének épségét.

— A hozziférhetd fogaskerekek fogvastagsdgat, valamint az idGszakosan kap-
csolodd fogak egyenetlen kopasat — a 19. tablazat adatai alapjan — fog-

mérd tolomérdvel ellendrizziik.

— A fogak kupossdganak ellendrzésére a fogvastagsdgot a fog homlokfelii-
letétSl 2 és 10 mm-re mérjiik (a két érték kozotti kiilonbségnek 0,15 mm

alatt kell lennie).

— Fogmérd tolémérdvel mérjiik a bordas tengelyek csiszd fogaskerekek alatti
horonyszélességét (az értékeld adatokat a 21. tablazatban foglaltuk ossze).
— A kimendtengely (18) axidlis jatékat mérGoraval mérjilk. Megengedett

értéke 0,3 mm.

— Sziikség esetén allitsuk be a csapagyhézagot (0,3 mm).
— Hézagmérdvel mérjiikk a kapcsolovillak és a csiszo fogaskerekek kozotti
hézagot, amelynek max. értéke 1,5 mm lehet (21. tablazat). Még a trakto-
ron,a megbontatlan sebességvaltomiivon végezhetd a sebességvaltokar és

a kapcsolovillak javitasa.

21. tablazat. A szorzé- és sebességvaltomii szerelési adatai

Megnevezés Meéret

A kapcsololécek kozotti hézag 0,03—0,16 mm
A kapcsolovillak belsé nyilasanak legnagyobb kopasa 1,5 mm
A kapcsolovillak homlokfeliileténck kopésa 1,0 mm
A villaszar deformacioja a teljes hosszon 0,3 mm
A bordas tengelyek legnagyobb iitése 0.15 mm
A bordas tengelyek bordaszélességének kopasa 0,5—0,6 mm
A bordas tengelyek bordainak kupossaga 100 mm hosszon 0,1 mm
A kapcsoldvillak tengelycsapianak legnagyobb kopasa 0.4 mm
A kapesolokormok kopasa 0.3%0,4 mm
A féauételt hajio kupfogaskerék kiilsé homlokfeliilete és a

sebességvaliomii-haz haisd homlokfeiiilele kozotti tavolsag 58 4+0.15 mm
A kiemelovilla tengelyének jatéka 0,5 mm
A foattételt hajio kipfogaskerék kipgorgos csapagyainak

gordiilési nyomatéka (a fogaskerekek kapesolddasa

nélkiil) 7—8 Nm
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A kovetkez6kben pontokba foglalt javitasok mér csak a kiszerelt sebességvaltémii-
von végezhetdk el.

A A tomitéseken keresztiil hatolo olajszivirgas.

A Az egyes sebességfokozatok onmaguktol bekovetkezé ki- és bekapesolodisa.
A Rendellenes zaj és kopogds, amely az egyes alkatrészek meghibdsoddsa vagy
kopasa miatt hallatszik.

" A Repedt vagy sériilt a valtomiihaz.

A Hibasak a bordis tengelyek, a fogaskerekek vagy a gordiildcsapagyak.

A sebességviltokar és a kapcsolovillik cseréje, javitdsa

E miiveletek a sebességvaltomii traktorra szerelt helyzetében is elvégezhetSk a kovet-
kezG pontok elGirdsa szerint.

|. Szereljiik ki a vezetdfiilke padlélemezét.

2. Oldjuk a csavarkitéseket, a rogzitdgyiiriit, a burkolatot. A tomitést vegyiik
le, és a valtokat emeljitk ki.

3. A kapcsoldvillikat szemrevételezéssel ellendrizziik.

A Kkapesolovilldk csiszo, sirlodo feliiletein repedés, torés, gorbiilés vagy rend-
ellenes kopis nem engedheté meg.

4. A kapcsoldvillakat a 22. tablazat adatai alapjan méréssel is ellendrizziik.

5. Sziikség esetén szereljiik ki a kapesolovillakat.

6. A kapcsolovillakat, illetve a kapcsolészerkezetet (57. 4bra) szereljiik szét
(a kapcsolovilldkat, a kapesololéceket, a rogzitGszerkezetet stb.).

*

A hibas alkatrészek cseréje vagy feltjitdsa utdn a kapcsoldszerkezetet a szétszerelés
forditott sorrendjében szereljiik dssze a reteszeldszerkezetek kivételével.

a) Ellendrizzitk a kapcsoldlécek és a kapcsolokeret kozotti hézagot. Helyes
értéke 0,3—1,6 mm.

Kovetelmény, hogy a kapcsoldvillik szabadon, akadas nélkiil mozogjanak.

b) Ezt kovetGen az 54. abra jelolései szerint a reteszelészerkezeteket (7) sze-
reljiik be.

Ugyancsak kovetelmény, hogy a reteszelGszerkezetek valamennyi allisban meg-
bizhatéan rogzitsék a kapcsolovillikat.

¢) A valtokart (9) a gombesuklo fészkébe. majd a sebességvalté-fedélbe (11)
szereljik. A csapot iitkozésig kell a gombesuklo perselyébe sajtolnunk.

d) A tomitést, a burkolatot és a rogzitSgyliriit szereljiikk be, a valtékart csa-
varokkal rogzitsiik.

A sebességvaltémii kiszerelése

A részegységek szakszerli javithatdsdga végett a sebességvaltomiivet a traktorbol
kikell szerelniink. F6bb miiveletei a kovetkezsk.
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59, abra. A sebességvaltomii leszerelése
1. sebességvaltémi-hdz, 2. régzitdesavar, 3 a hdtsé hajtéhid hdza, 4. villds kules

1. A sebességvaltémiihdz rogzitett, illetve a kornyezetében elhelyezett csdve-
ket, tomlcket, egyéb vezetékeket és rogzitdszerkezeteiket szereljiik le.

2. Ugyancsak szereljiik le a sebességvaltokart.

3. A tengelykapcsolé miikédteté rudazatdat, valamint tartéjat a sebességval-
témii-fedélrdl kell leszerelniink.

4. A tovabbiakban a jobb oldali fedelet, az MTZ—82 traktorrél az osztémii-
vet szereljiik le. Ezt kovetSen hajtsuk ki a fedél alatt taldlhato két hatlapfejii csavart,
amelyek a hats6 hajtéhidhoz rogzitik.

5. Ugyancsak kihajtjuk a fels§ fedél alatti kér hatlapfejii csavart (59. 4bra).

6. A hdtsé hajtohidat — emelBszerkezettel — emeljiik meg, és helyezziink ald
tartébakot.

7. A sebességvaltomiivet fiiggesziik emelGszerkezetre, vdlasszuk szét a hdtso
hajtohid hdazatdl, és az illesztécsapokat huzzuk ki.

8. A sebességvaltomiivet helyezziik a szerelGallvdnyra vagy munkapadra.

A féattételt hajté kipkereket szemrevételezéssel ellendrizziik. Rajta torés, re-
pedés, a fogak feliiletén berdgddas, kipattogzés, feliileti levalas nem engedhetd meg.

B  Kiszereléskor a foattételt hajté kipkereket szereljiik ki, és a f6-
attétel hajtott tanyérkerekével jeloljiik ossze, azzal egyiitt taroljuk! Nem
megfeleld kipkerék esetén a tinyérkerék cseréje is sziikséges, mivel ossze-
jaratott, csak parban cserélhetd alkatrészek.
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A sebességvaltémii szétszerelése

A viltokar és a kapesoldvilldk javitasat, illetve ki- és beszerelését mar megismertiik
(130. old.). A sebességvaltomii teljes javitdsakor is ugyanazokbél a miiveletekbdl 4ll-
nak, ezért még felsorolasuktol is eltekintiink.

A sebességvaltomii tovibbi szétszerelése akkor indokolt, ha a héz, a fogaskere-
kek, a tengelyek vagy a csapigyak hibisodtak meg. A szerelés tovabbi miiveleteit a
kovetkezkben foglaltuk pontokba.

1. Az 54. 4bra jelolései szerint szereljiik le a belsé tengely (25) hdtsé csapagy-
hdzdrdl az olajszoré tdrcsat (30).

2. Majd a 60. dbra jeloléseit kovetve a belsd tengelyrél a szorzévaltémii el6-
1ét-fogaskerekét, a bemendtengelyrél (1) pedig a szorzévaltomii hajtott fogaskerekét
(3) szereljiik le.

3. Ezt kévetSen—a 61. dbra szerint—a csapdgyhdz (3) leszerelésével a beme-
nétengelyt (1) szereljiik ki. A csiisz6 fogaskerekeket vegyiik le.

4. A szerelécsavarokkal (4) sajtoljuk ki a tengelyt (1) a csapagyhdzbél (3).

5. Ismét az 54. dbra jeloléseit kovetve szereljiik ki a csapdgyhdzbol (48) a
mells6 rogzitGeyiiriit, a golydscsapdgyakat (2), majd a masodik rogzitgyfiriit.

6. A fogaskerekek méreteit a 19. tablézat alapjan ellendrizziik.

60. dbra. A szorzovaltomii hajtott fogaskerekének leszerelése
I. a sebességviltomi b Gtengelye, 2. sebességvaltomi-hdz, 3. a szorzovdltomi hajtott fogaskereke, 4. rogzitogyira,
5. Seeger-fogo, 6. csavarhizo
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61. abra. A bemendtengely csapigyhdzanak Kisajtolisa szereléesavarokkal
1. bemenotengely, 2. hiz, 3. csapiagyhaz, 4. szerelocsavar, 5. Kules a szerelGesavar behajtisiahoz

62, abra. A belso tengely kiemelése
1. sebességvaltomii-hdz, 2. belso tengely, 3. csapdgyhdz
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63. dbra. Az el6téttengely rogzitogyiiriijénck leszerelése

I. sebességviltomi-hidz, 2. olajszord lapdt, 3. csapigyhiz, 4. elovi'uszto 11 fokozat hajto fogaskerék, 5. Seeger-fogo

-, g

64, dbra. Az elététtengely hatsé csapagyhazanak Kisajtoliasa
1. sebességviltoma-hiz, 3. csapigyhiz, 6. TLT belsd tengely, 7. szercloesavar, X. kulcs a szereldesavar behajldsahoz
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65. abra, A hornyos csapigyanya leszerelése belsokormos szerszammal
1. sebességviltomi-hdz, 2. elotéttengely. 3. csapdgyhdz. 4. a hatrameneti fokozat kozvetito tengelye. 5. az 1. és hdtr
fokozat kozvetito tengelye, 6. hornyos csapidgyanya, 7. kules a hornyos csapdgyanya szereléséhez

66. abra, A kimendtengely hatsé csapiagyhazinak kiszerelése szerelécsavarokkal
1. sebességvidltomi-hdz, 2. csapdgyhdz, 3. dllité aldtétek, 4. kimendtengely, 5. szerelocsavar, 6, kulcs a szerelGesavar bed

hajtasdhoz
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67. abra. Az elotéttengely kiemelése
1. sebességviltomi-hdz, 2. csapdgyhdz, 3. elévdlaszto 1. fokozat hajté fogaskerék

68. abra. A kimendtengely kiszerelése
1. sebességviltémi-hdz, 2. eldvilaszto I1. fokozat, hajtott fogaskerék, 3. kimenotengely

1
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69. abra, Az I. és hatrameneti fokozat tengelyének kiszerelése
1. sebességviltomi-hdz, 2. I. és hatrameneti fokozat tengelye, 3. rogzitogy(ri, 4. golydscsapdgy, 5. szerelotiiske

7. Leszereljiik a faattételt hajto kipfogaskereket (21).

8. A belsé tengely rogzitdesapjar kiiitStiiskével sajtoljuk ki, majd a 62. dbra
szerint a belsd tengelyt (2) vegyiik ki.

9. Az elévalaszto kapcsolotengelyét szereljiik ki, a kapesolovillat szereljiik le.
El6zGleg szereljiik ki a biztositohuzalt és az 4llitocsavart.

10. Szereljitk ki a 63.—64. dbra Utmutatdsa szerint az elététtengely hdtsé (3)
és a belsd tengely mellsé csapag yhazat.

11. Majd a 65. dbra jeloléseit kovetve az eldtértengely (2) mellsé végérdl a
hornyos csapdagyanyat (6) hajtjuk le.

12. Emeljitk ki az eldtéttengelyt (67. 4bra), a fogaskerekeket és a tamaszto-
taresat.

13. Szereljiik ki az I. és hatrameneti fokozat tengelyét (elézSleg a timasztd-
lemezt és a rogzitGgyiiriit szereljiik le, majd a golydscsapdgyakat és a csiisz6 fogas-
kerekeket huzzuk le, a tengelyt vegyiik ki).

14. A 66. abra jelolései szerint szereljiik ki a kimendtengely (4) hdtso csap-
agyhadzat (2). Az allité alatéteket (3) vegyiik le.

15. Ezt kovetden a 68. dbra szerint a kimendtengelyt (3) hlzzuk ki, kdzben
a fogaskereket (2), a tarcsas rugot és a tavtarto hiivelyt vegyiik le.

16. A tengely fogaskerekes végébdl hizassuk ki a golydscsapdgyat.

17. A kiipgorgds csapagy belsé gyiiriijét a tengelyrél, a kiilsét pedig a csapagy-
hazbol huzassuk ki.

Szereljiik ki a hdatrameneti fokozat kozvetitd fogaskerekét és tengelyét (69. dbra).
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Az alkatrészek ellenGrzése

Szétszerelés utdn minden alkatrészt alaposan tisztitsunk meg. E célra a RABAPON

3—49%,-os oldatat javasoljuk.
B Valamennyi alkatrészt szemrevételezéssel ellendrizziink! Ekozben
kiilonos gonddal figyeljiik a toréseket, repedéseket, kiverdéseket, rend-
ellenes kopasokat. Ellendrizziik a fogaskerekek fogainak pikkelyesedését.
Az illeszkedd, egymason elmozdulé alkatrészek sirlodé feliiletének pon-
tossigat méréssel ellendrizziik. Fokozott figyelmet forditsunk a kapcsolo-
villdk sirlédo feliiletei kopasanak és gorbiiltségének ellenirzésére. Ellen-
orizziik tovibba a tengelyek iitését, bordizatianak, meneteinek épségét.

Az egyes alkatrészek cseréjekor, selejtezésekor gondosan mérlegeljiik felajita-

si lehetGségeiket. Ehhez Az alkatrészek feljitdsa cimii fejezetben taldlunk Gtmutatést
és mintatechnoldgidkat.
A A repedt sebességviltomii-hazat és fedelet hideghegesztéssel tjitsuk fel. A ten-
gelyek és fogaskerekek kopott csapigyhelyeinek felijitisira a lingporfémszorst java-
soljuk. A csapigyhdzak kopott, illeszkedé feliileteinek feltoltésére a miianyagfeltoltés
alkalmas. Langporfémszordssal lehetdség van a Kiverddott hornyok, menetek javiti-
sdra is.

Az alkatrészek ellenSrzéséhez sziikséges adatok a 22. tibldzatban taldlhatdk
A fogaskerekek ellendrzésének méreteit a 18. tabldzat tartalmazza.

A sebességvaltomii Osszeszerelése és beallitasa

A sebességvéltémiivet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik 6ssze. Munk4nk
kozben a kovetkezdket tartsuk szem eldtt.

a) Beszereléskor a csapdgyak illesztési helyét kendolajjal vonjuk be, és saj-
tolészerszammal iitkdzésig sajtoljuk (70. dbra).

b) Az eldtéttengely kozbensé fogaskerekének agyiba — homlokfeliiletének
szintjéig — sajtoljuk a perselyt.

¢) Kovetelmény, hogy a kozbensé fogaskerék a 11. fokozat hajtott fogaskere-
kének agyadn szabadon forogjon.

d) A belsi tengely perselyét a tengelyvégtél 1—2 mm-rel beljebb sajtoljuk.

e) ElGirds, hogy a valtékar minden iranyban szabadon mozogjon. A tololaphoz
viszonyitott hézag 0,5 mm lehet.

f) Stzerelés elott a hazat siiritett levegvel fuvassuk ki.

g) A valtémiihdz rogzitesapjai 21—23 mm, a fedél és az oldalnyilasok rog-
zit6csapjai 14—16 mm magasak legyenek.

h) A valtémiihdz hdtsé fala és a gorgéscsapagy kozétti tavolsdgot allité alaté-
tekkel, 9,88—10,0 mm-re 4llitsuk.

i) A kézvetité fogaskerék és az iitkozbalatét kozotti hézag a teljes keriileten
0,3 mm.

J) Kovetelmény, hogy ha a kimendtengelyt megfogjuk, a belsé tengely kézzel
konnyen forgathaté legyen.
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70. abra. Az I. és hatrameneti fokozat tengelye golyoscsapigyinak besajtolisa
1. sebességvaltomi-hdz, 2. golydscsapdgy, 3. beitotiiske

k) A sebességvaltomii iires alldsdban a fogak homlokfeliilete kozotti tavolsdag
1.5 mm.

/) A kimendtengely csapagyhdzinak felszerelése elStt pontosan a kiszerelt
szamu dllito aldtéteket helyezziik vissza.

m) A csapagyhaz régzitéesavarjait 55—60 Nm nyomatékkal huzzuk meg.

n) A kimendtengely hazba helyezésekor fiizziik fel a fogaskereket (forgécsolt
homlokfeliilete a hdz hatsé oldala felé nézzen).

0) A féartételt hajto fogaskerék homlokfelilete és a sebességvaltomii-hdz ko-
zétti tavolsagot 580,15 mm-re allitsuk.

p) A kimen&tengely csapagyazésénak ellendlldsi nyomatéka (eldfeszitettsége)
a fogaskerekek kapcsolddasa nélkiil 7—8 Nm. ¥

Fa

® A kimendtengely csapagyazasianak beallitisa

a) Szereljiink a kimendtengely hajté fogaskerekének helyére tavtarto hiivelyt.

b) A kiszerelt mennyiségii dllité alatétet helyezziik a csapagyhdz pereme ala,
a kimenétengely csavaranydjat hizzuk meg ugy, hogy a forgatési ellendllis 7—
8 Nm kozott legyen (kdzben a csapdgyhdzat az 4llité alatétek tomoritése végett fa-
kalapaccsal titogessiik).
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¢) A rogzitécsavarokat iitkozésig hiizzuk meg!

d) Az dllito alatétek szamdnak valtoztatasaval allitsuk be az 58-1-0,15 mm-es
méretet.

e) A tavtarto hively helyére szereljitk a hajto fogaskereket. A koronds csavar-
anyat 200—220 Nm nyomatékkal huzzuk meg és sasszeggel biztositsuk.

f) Az elévalaszto 11. fokozat hajto fogaskerekét titkozésig sajtoljuk a sebesség-
valtémii-hazba.

g) Az eldtéttengely csavaranydjat — kétoldalrél — 5 mm atmérdjii csappal
(pontozdval) biztositsuk.

h) Az eldtétrengely fogaskerekei kozotti hézag 0,05—0,08 mm.

i) Kovetelmény, hogy az eldvalaszté fokozatok kapcsolotengelye a haz fura-
taiban szabadon mozogjon, és a kapcsolovilla rogzitése, valamint biztositasa kifogés-
talan legyen.

J) Kovetelmény az is, hogy a belsé tengely rogzitécsapszege ne dlljon ki a hor-
nyos hiwvely feliiletébal.

k) Felszerelés elGtt a bal oldali fedél tomitésének mindkét oldaldt vonjuk be
tomitGanyaggal.

%k

@® Az osszeszerelt sebességvaltomii beszerelés elotti ellenorzése

— Ellendrizziik a csiszé fogaskerekek kifogastalanul szabad mozgdsat a
bordas tengelyeken.

— A sebességvaltokar semleges dllasdban rogzitsiik a kimendtengelyt (fogjuk
meg); a bemendét pedig forgassuk. A bemendtengelynek szabadon, akadas-
mentesen kell forognia.

— A csuszd fogaskerekek forgatdsakor a kapcsoldvillik nem akadozhatnak
a fogaskerekek hornyaiban.

*k

Az erGatviteli szerkezet bejaratdsira — ha erre egyallalin médunk van — csak a
szorzé- és sebességvaltomii, illetve a hatsé hajtohid Osszeszerelése és kendolajjal
val6 feltoltése utan keriilhet sor.

A sebességvaltomii beszerelése
Az 1j vagy javitott sebességvaltomii beszerelési miiveleteinek sorrendje a kovetkezd.

a) Az illesztécsapoknak megfelelGen helyezziik a hatsé hajtohid csatlakozo
feliiletére a tomitést. (TomitGanyaggal, pl. LOCTITE vonjuk be!)

Megjegyezziikk. Gondosan tigyeljiink arra, hogy a tomités ne
zarja el az olajaitomlé furatokat, mivel a sebességvaltomii és a
hajtéhid olajtere e furatok segitségével all Osszekottetésben.
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o B
b) A féattétel hajté kipkerekét a hajtott tanyérkerékkel, a belsS tengely bordés
végét pedig a TLT dtkapcsolo hiivelyéhez és a koronafogaskerékhez kapcsoljuk.
¢) A rogzit8 csavarkotéseket mindkét oldalon szereljiik fel.
d) A tomitéssel egyiitt szereljiik fel az oldalnyilas fedelét. (Az MTZ—S82 trak-
torra az osztomiivet.)
e) A traktor mellsd részét emeldszerkezettel emeljilk meg, a tartébakot he-
lyezziik a sebességvaltomii ald.
f) Az illesztécsapoknak megfeleléen helyezziik fel a sebességvaltomii szorzoval-
tomiivel illeszkedd feliiletére a tomitést. (Folyékony tomitSanyaggal vonjuk be.)
g) Szereljiik dssze a szorzOvaltomiivet a sebességvaltomiivel.

h) A leszerelt részegységeket és alkatrészeket a leszerelés forditott sorrend-
jében szereljiik fel.

Megjegyezziik, hogy felszerelés el6tt minden olaj- és hajtéanyag-
vezetéket meg kell tisztitanunk. Tomitettségiiket is ellendrizniink
kell.

A hétso hajtohid

A traktor hatsé hajtéhidjanak szerkezeti egységei kozé tartozik a fGattételt képezd
ivelt fogazasu hajté kup- és tanyérkerékpér, a differencidlmi, a hidraulikus miikod-
tetésli differencidlzar és a traktor mechanikus fékje (71. abra). Ugyancsak a hatsé
hajtéhidban helyezték el a hétsé teljesitményleadd tengely (TLT) hajtémiivét is.
Kupkerekes, négy bolygokerékkel miikods differencidlmiive zirt rendszer. Végle-
hajtasai pedig egyenes fogazasi hengereskerékpdrok. A differencidlzar automatikus
kapcsolatban van a kormanymii hidraulikus rendszerével. A hidraulikus szervokor-
manymii hdzira szerelt szeleppel miikddtethetd, illetve vezérelhetd (72. dbra.)

Javitas el6tti ellendrzés

Uzemeltetés kozben a differencidlmii és a fGattétel irAnyabdl hallhaté rendellenes
zajok, nemkiilonben a leengedett kenBolajban taldlhaté fémdarabkdk az alkatrészek
torésére, meghibdsoddsdra utalnak. A javitds sziikségességérsl a kerekek kézi el-
forgatasaval is (megemelt dllapotban) donthetiink. Az elforgatds mértékébdl a kap-
cs0'6d6 fogaskerekek foghézagara kovetkeztethetiink. A hajtéhid jellemzd hibdit a
16. tablazatban foglaltuk ossze.
A traktor biztonsdgos iizemeltetésének alapvetd kovetelménye a fékek ellendr-
zése, illetve a javitds sziikségességének meghatdrozasa.
B A pedilit névleges értéke 80 —90 mm, megengedett maximuma pedig
110 mm. Ha a pedalit ennél nagyobb, a fékrudazat hosszdnak viltozta-
tasdval kell beallitanunk az elGirasszerii 80 —90 mm-t.
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Differencialzar

A differencialzar (74. abra) kapcsoldszerkezetének ki- és szétszerelési miiveletei a
kovetkezok.

1. Szereljiikk le az olajvezetéket a csécsonkrél, majd szereljiik le a fedelet. és
hiizzuk ki az automatikus differencialzar tengelykapcsoldjat.

2. A szerkezetet munkapadra fektetve a 74. abra jelolései szerini szereljiik ki
a rogzitocsavarokat, és sorrendben vegyiik ki az alkatrészeket a hazbol (75. dbra.)
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74. dbra. A differencialzir kapesoloszerkezetének metszete
1. az olajvezeték csatlakozocsonkja, 2. membran, 3. dugattyd, 4. fedél, S. rugos aldtér, 6. hatlupfejd csavar, 7. alatét, 8.
tdresa, 9. nyomotiresa, 10, kilso surlodotdresa, 11, surlodobetét, 12, belsd surlédotdresa, 13, kozbenso tiresa, 14. differen-
cidlzdar-tengely, 15. illesztécsap, 16, hiz, 17. nyomorugd
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75. abra. A differencidlzir kapcsoloszerkezete szétszerelve
1. tdrcsa, 2. kiilso surlodotdaresa, 3. belso surloddtdresa, 4, kozbenso tircsa,
5. differencidlzdr-tengely, 6. hiz

Fékszerkezetek

A differencidlzar tengelykapcsol6janak leszerelése utan a fékszerkezeteket a kovetkezd
miiveletekkel szereljiik le.

1. A traktor jobb oldalardl szereljiik le a légfékszelep csévezetékeit. A sasszeg
kihuzdsa utan vegyiik le a mitkodtetd rudat és a rugot.

2. Tavtartojaval egyiitt szereljiik le a fékszelepet, valamint a miikédteté ruda-
zatot.

3. A fékhazrol vegyiik le a gumifedelet, majd emeljik ki a surlédo- és nyomo-
tarcsakat. 1
B  Szétszerelés utin ellenorizziik, hogy a véglehajtis hajtofogaskere-

keinek rugos tomitogyiiriii nem engedik-e a fékszerkezethez az olajat.

4. A bal oldali fékszerkezet javitdsa eldtt szereljiik le a differencidlzar kapcsolo-
szerkezetét, illetve hazdt. A belsd, allé nyomotarcsat a véglehajtas tomitéshaza képezi,
amely a 76. abra szerint szereldcsavarral sajtolhaté ki a hajtohid hazabal.

A feszitdszerkezet hizorugdinak szét- és osszeszerelését a 77. dbra szemlélteti
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76. abra. A fék belsé tircsijianak Kisajtolisa szerelcsavarokkal
1. hatso hajtohidhdz, 2. tomitéshdz, 3. a véglehajtdst hajto fogaskerék, 4. csapigyhdz, S. hatlapfej szereloesavar, 6. kulesa
hatlapfejl csavar szereléséhez

77. dbra. A nyomoétircsik szétszerelése a hizorugok kiakasztisaval
1. hizérugd, 2. nyométdresa, 3. kampos szerszdm a hizorugo szereléséhez
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Az alkatrészek ellendrzése

Az erGatviteli szerkezet valamennyi alkatrészét szemrevételezéssel ellendrizziik ! Ekoz-
ben kiilonds gonddal figyeljiik az esetleges toréseket, repedéseket, kiverddéseket,
rendellenes kopasokat, a fogaskerekek fogainak pikkelyesedését! Az illeszkeds,
egymason elmozduld alkatrészek surlddo feliileteinek pontossdgat méréssel ellendriz-
ziik. Az e feladatokhoz sziikséges adatokat a 23. tabldzatban foglaltuk Gssze.

*

A tovabbi ellenérzéseket a kovetkezok szem elott tartasaval folytassuk!
— A hé4zban levé meglazult illeszt8csapokat cseréljiik ki.
— A differencidlzar sirlédétdrcsdinak minimalis vastagsidga 11,8 mm.
— A 24. tablazat adatai szerint ellendrizziik a féknyomotarcsaknal a feszitG-
golydk hornyainak kopasat (78. abra).
A strlodébetétek cseréje utén a szegecsfej a stirlédo feliilet szintjénél 0,5 mm-
rel mélyebben helyezkedjen el. A surlédobetét felilletének sikalaktiirése max.0,3 mm.

,’ *

A A meghibasodott alkatrészek koziil a féltengelyek a kopott csapigyhelyek fel-

toltésével, a fék- és a differencialzar sirlodotarcsai a betétek cseréjével ujithatok fel.

78. dbra. A fékszerkezet nyomoétarcsii tartozékaikkal
1. makodtetorud, 2. huzérugd, 3. nyomotiresa, 4. feszitégolyo, 5. csap, 6. villa, 7. hatlapu anya
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A A féltengelyek kopott csapagyhelyeinek felijitasiara a liangporfémszorist java-
soljuk. Technolégidjat Az alkatrészek felijitasa cimii fejezetben tanulméinyozhatjuk.
A A fék- és a differencidlzar surlédétarcsdinak felijitasahoz a sirlodobetéteket
rogzité szegecseket ki kell firnunk (el kell tavolitanunk). Ezt kovetden az elébbiek
szerint felszegecseljiik az uj betéteket. Ha vastagsiguk megengedi (megfelel a 24.
tablazatban kozolt értékeknek), a sirlodobetéteket szabalyozzuk.

24. tablazat. A hatsé hajtohid szerelési adatai

nyomatéka

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett
A bolygokerekek tamaszio alatétiének legkisebb
vastagsaga 1,45 mm 1,10 mm
A differencialzar surlodotarcsainak vastagsaga 12,0 mm 11,8 mm
A differencialzar-tengely bordainak legkisebb szélessége 4.230 mm 4,12 mm
Az eldiét-csotengely bordainak legkisebb szélessége 5,170 mm 4,88 mm
A fékiengelyek bordainak legkisebb szélessége 6,985 mm 6.45 mm
A féknyomotaresa surlodofeliiletének legnagyobb kopasa 3 mm
A feszilogolyo hornyanak legnagyobb kopasa 0,5—0,6 mm
A fékiarcsak legkisebb vastagsaga 12,00 mm 10,40 mm
A féauétel hajiott tanyérkerékfogainak iegkisebb vastagsaga
(330,448 mm-es atmérén mérve) 8,260 mm 8,00 mm
A differencialzar surlodotarcsai betétjeinek sikalakitirése 0,3 mm
A kapcsolodo fogaskerekek foghézaga 0,25—0,55 mm
A foattétel foghézaganuk a tanyérkerék egy fordulata
alatt megengedett ingadozasa 0,25 mm
A véglehajias fogaskerekeinek legnagyobb foghézaga 0.8 mm
A foauétel hajtott tanyérkerék oldaliranyu jatéka 0,2—0,5 mm
A kipgorgos csapagyak csapagyhézaga 500—600 N erd
hatasara 0,05—0,1 mm 0,3 mm
A fékpedal teljes elmozdulasa 120 N erd hatasara 70—90 mm
A differencialmii-haz fedelét rogzitd csavarok meghuzasi
75—80 Nm

£T
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A hajtéhid Gsszeszerelése és beallitasa

Munkidnk megkezdése elStt siiritett levegdvel fuvassuk ki a hazat. Ellendrizziik a
csatlakozé részegységek, illetve fedelek rogzitGesapjainak meglétét és rogzitettségét

Fékszerkezetek

Felszerelésiiket a leszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre, iigyelve, hogy a fék-
tarcsak a hajto fogaskerekek borddin szabadon mozogjanak (79. 4bra).
B A fék helyes miikodésének feltétele, hogy a nyométarcsiak sirlodo-
felilete parhuzamos legyen a surlédotircsikkal. Ezért a csapagyhiz

LLLLLLLLY S I AL AT L
% ' g
% | i |
7 ¢
7 s
AN
?2 N ?q"/s
A l NA
7 7
/ % Lol |
0 -
/ W AR ia )
RSP SoR e 12
79. dbra. }//
A lamellis fékszerkezet metszete ) ;

1. gumiharang, 2. sasszeg, 3. mikodte- 1
torad, 4. szegecs, S. hazérugd, 6. fék-
tdrcsa, 7. surlodobetét, 8. haz, 9. nyo-
métdresa, 10. feszitogolyd, 11. csapszeg,
12. villa
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80. abra. A csapagyhaz beillitisa allito alitétekkel
1. hdtsé hajiéhidhdz, 2. csapagyhaz, 3. 4llité aldtétek

81. abra. A fékszerkezet felszerelése
1. csapdgyhdz, 2. fék-surlédotdresa, 3. nyomotdresa, 4. fékhdz, 5. a véglehajtdst hajté fogaskerék

18
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bedllitisakor iigyeljiink arra, hogy az osztott illité alitéteket egyenletes

vastagsagban szereljiik be, kiilonben befesziilhetnek a tdrcsik (80. dbra).

A beidllitdshoz sziikséges néhdny adatot a 24. tiblizatban foglaltuk ssze (81.
abra).

Differencialzar

Osszeszerelését (82. dbra) ugyancsak a szétszerelés forditott sorrendjében hajtjuk
végre, mikozben a kovetkezdket tartsuk szem eldtt.

— A tarcsdk a tengelyen szabadon forogjanak.

— A membran alatétjét kétoldalrél vonjuk be tomitémasszaval.

Felszerelés utan a kiallé tarcsdkat a hiazban Jevd furatokon keresztiil csavarhi-
z6val kozpontositsuk (83. és 84. dbra).

A differencialmii és a véglehajtds

A differencidlmiivet ésa véglehajtas hajté fogaskerekeit az elGbbiek szerint ugyancsak
a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik 6ssze. Munkéank kozben a kovetkezdk-
re forditsunk fokozott figyelmet.

a) A rugdos tomitégyiiriitknek a csapagyhazak fedelére valo helyezésekor iigyel-
jink a gytiriik épségére és megfeleld illesztésére.

b) Ellendrizziik a tanyérkerék merevségét a differencizalzaron.

82, abra. A differencialzar kapcsoloszerkezetének osszeszerelése
1. az olajvezeték csatlukozocsonkja, 2. differencidlmi-hdz, 3. kozbenso tdresa, 4. a differencidlzdr tengelye, 5. hiz

170
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83. abra. A differencidlzir kapcsoloszerkezetének beszerelése
1. hdtso hajtéhidhdz, 2. differencidlzdr-hdz, 3. a differencidlzdr tengelye, 4. fékszerkezethdz, S. a véglehajtdst hajto fogaskerék

84. abra. A differencialzar felszerelése
1. hdtsé hajtohidhdz, 2. differencidlzir-fedél, 3. fedél, 4, burkolat, 5. differencidlzdr-hdz, 6. fékszerkezethaz

171
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1. féltengely-fogaskerék, 2. aldtét 3. differencidlmd-hdz, 4. a fodttétel hajtott tanyérkereke, 5. kagylos aldtét, 6. bolygé-

172

85. abra. A féltengely-fogaskerék beszerelése

1. féltengely-fogaskerék, 2. aldtét, 3. hatlapfejd csavar, 4. differencid'hdz-fedél

)
|

86. abra. A differencialmii

kerék, 7. kdzbensd tdresa

pEr——



¢) A csavaranydkat biztositélemezekkel biztositsuk.

d) Kavetelmény, hogy a féltengely-fogaskerekek (85. dbra) és a bolygékerekek
kézzel akadaly nélkiil forgathatdk legyenek.

e) A csapagyakat iitk6zésig sajtoljuk.

f) A differencidlzdr fedelét rogzité csavarokat 75—80 Nm nyomatékkal hiiz-
zuk meg, majd pdrosdval huzallal biztositsuk. (A huzal feszitése essék egybe a csava-
rok behajtasanak irdnyaval.)

g) A differencidlmii kupgorgds csapigyai kiilsé gyfiriiinek besajtoldsa el5tt
helyezziik a nyomogyfiriiket a csapdgyhdzakba (a gyfir{inyilds szélén levs élletorés
a csapagy irdnyaval ellentétes legyen).

h) A csapagyak axidlis jatéka 500—600 N erd hatasira 0,01—0,10 mm. Uze-
meltetés kozben az el8bbi érték 0,3 mm-ig néhet.

*

® A Kkiszerelés forditott sorrendjében szereljiik be a differencidlmiivet (86. dbra),
majd a kovetkezok szerint allitsuk be a foattétel foghézagat (0,25—0,55 mm).

a) A keriilet harom pontjan ellendrizziik a foghézagot. Egyméastél valé eltéré-
siik min. 0,25 mm lehet.

b) A foghézag bedllitdsdhoz darabszdmuk vdltoztatdsa nélkiil helyezziik az
dallito alatétek egy részét a bal oldali csapdgyhdz pereme alél a jobb oldali ald vagy
Sforditva.

c) A festékezéssel végzett ellendrzéskor a fogfeliletek minimum 50%-ban
kapcsolédjanak (a festéknyom a fog kozéps6 részén vagy annak csticsa kozelében

legyen).

A teljesitménylead6 tengely (TLT) hajtasa

A TLT hajtas (87. dbra) kétféle, motorfordulat-ardnyos és utaranyos fordulatszdm-
mal miikodtethetd.

A motorfordulat-ardnyos a TLT hajtds, illetve fogaskerekének kapcsoldsdval,
az utardnyos pedig a sebességvaltd eldvdlaszto fogaskerékhez csatlakozéan kapcsolhatd.
A hajtémii bolygémiives, a bolygdkeréktarto, illetve a napkerék valtogatott fékezésé-
vel vezérelhets. (Az elmondottak jobb megértése végett helyes, ha ismét tanulmanyoz-
zuk az 1. 4brat.)

A TLT-hajtéomi és rudazat kiszerelése

A hajtomiivet akkor kell kiszerelniink, ha

— a TLT-tengelyen kapott nyomaték gyenge, csuszik a hajt4s,

— kapcsolds utdn a TLT-tengely tovabb forog,

— a hajtas be-, illetve kikapcsoldsa nehéz.

Ha csak a TLT-hajtds hajtémiivét kell feldjitanunk, illetve cserélniink, eld-
szerelésként — a 136. abra jelolései szerint —a kovetkez8 miiveleteket kell végre-
hajtanunk.
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Megjegyezziik, hogy a nagyjavitds alkalmival, amikor a sebes-
ségvaltomiivet is szétszereljiik, a hajtotengelyt hatulrél iitjiik ki.

® A hajtomii szétszerelése (88. dbra) a kiovetkezé miiveletekbdl 4ll.

1. A peremes anya (1) biztositasat keskeny keresztvagéval oldjuk.

2. Sajtoljuk ki a TLT-tengelyt (11) a hajtomiibél, szereljik ki a fedélbél a
rogzitégyfiriit (33) és a golydsesapdgyat (19).

3. Vegyiik ki a fékszalagokbol a bolygokeréktartot (8) a fékdobbal és a bolygo-
kerekekkel, valamint a szerelt napkereket (23).

4. Szereljiik ki a rugds biztositégyiiriit (32), hizzuk le a tengelyekrél (5 és 25)
a tengelytartokat (29 és 30), valamint a fékszalagokat (26).

5. Ellendrizziik a tengelyek (5 és 25) dllapotdt, sziikség esetén szereljiik ki
(lasd 23. tablazat értékeit).

6. Szereljiik ki a csapdgyhdzbél (17) a golydscsapdgyat (18), a hajtétengelyt
(13). Hiizzuk le réla az dtkapcsoldhiivelyt (14).

7. A csdszeg (31) elnyiraséval szereljiik ki a bolygokerekeket a bolygdkeréktar-

16bol.
Hibamegallapitas, felujitds

— Gondosan tisztitsuk meg az alkatrészeket RABAPON 3—4%;-0s oldata-
ban, és szemrevételezéssel ellendrizziikk miiszaki dllapotukat. A torott, re-
pedt, lépesdsre kopott, feliiletén sériilt alkatrészeket selejtezziik !

— A 23. t4bldzat adatai szerint méréssel ellendrizziik méreteiket. A bordas
csatlakozasok kozotti hézag nem haladhatja meg a 0,5—0,8 mm-t.

A A fékdobok sériilt feliiletét finomesztergaldssal munkaljuk meg (a lemunkilas
nem haladhatja meg a 0,5 mm-t).

Osszeszerelés

a) A fékszalagok csapos anydit (28) — a 88. &bra jelolései szerint — helyezziik a
fékszalagkar (27) hornyéba (csapagy).

< 88. dbra. A TLT-hajtomii szerkezete
1. peremes anya, 2. fogaskoszory, 3. bolygokeréktengely, 4. bolygokerék, 5. fékszalagtengely, 6. fékszalag, 7. vezérlérudak,
8. bolygokeréktarté a fékdobbal, 9. a napkerék fékdobja, 10. fedél, 11. TLT-tengely, 12. golydscsapdgy, 13. hajtotengely,
14. dtkapcsolohiively, 15. hdtsé hajtohidhdz, 16. hajtdsatkapesolé rud, 17. csapigyhdz, 18. golyoscsapdgy, 19. golyds-
csapdgy, 20. golyoscsapdgy, 21. tdvtartd gydrd, 22. tavtartd hively, 23. napkerék, 24. hatlapfej csavar biztositéanydval,
25. fékvezérld tengely, 26. fékszalag, 27. fékszalagkar, 28. csaposanya, 29. hitsé tengelytartd, 30. mellsé tengelytartd,
31, csbszeg, 32. rugds biztositogyidrd, 33. rogzitogylird
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89, dbra. A szerelt bolygokerék behelyezése
3. bolygdkeréktengely, 4. bolygokerék, 8. bolygokeréktarté a fékdobbal

M Kovetelmény, hogy a csapok konnyen foregjanak, de kovetelmény
az is, hogy ne essenek ki a hornyukbél. Evégbdl két oldalrél pontozissal
biztositsuk (A4 helyen).

b) Hasonlé médon jarjunk el a csapos anydknak (a 87. dbran szemléltetett)
miikodtetékar (15) hornyaba helyezésekor is.

c) A bolygékerekek belsd feliiletét kenjilk be LZS—2 jelii csapagyzsirral.
Helyezziink a furatba — két sorba— 24 db girgét (3X16 GOSZT 6870—54), a gor-
gosorok kozé 1 db 70—4202079 cikkszam tdvtarté gyiiriit.

d) A 89. dbra jeloléseit kovetve helyezziik az eldszerelt bolygikereket (4)
a bolygdkeréktartéba.

Ussiik be a bolygdkerék (90. dbra) tengelyét (3), és biztositsuk 4x30 GOSZT
14229—69 csdszeggel (31).

A bolygokerekek lekerekitett fogoldala a biztositis felé nézzen, és a csoszeget
a bolygokeréktarto feliiletéig iissiik be (90. dbra).

e) A 91. dbra szerint szereljiik a fedélbe (10) a tengelyeket (5 és 25), a fék-
vezérld tengelyre (25) helyezziik fel a rugds biztositokarikadt.

Jf) A 88.dbra jelolései szerint sajtoljuk a fedélbe a golydscsapdgyat (19) és
rogzitogyfiriivel (33) biztositsuk.

g) Utkozésig sajtoljuk a golyoéscsapagyba a TLT tengelyt (11),a fedélbe he-
Iyezziink két tomitdgyiiriit.
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90. abra, A bolygokeréktengely biztositisa
3. bolygokeréktengely, 4. bolygokerék, 31. csoszeg

91. abra. A hajtomii szerelése
5. fékszalagtengely, 9. a napkerék fékdobja, 10. fedél, 11. TLT wengely, 23, napkerék, 25, fékvezérlo tengely, 26, fékszalag,
29. hdtso tengelytarto

18
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h) Sajtoljuk, illetve fiizziik a beszerelt TLT tengelyre (11)(91.4bra) a csapagyak-
kal (20) és a napkerékkel (23) szerelt fékdobot (9).

i) Flizzikk tovabbd a TLT tengelyre a tdvtarté hiwvelyt (22),a fogaskoszorit
(2) és a golydscsapagyat (12).

Jj) Hajtsuk a tengely végére a peremes anydt (1) és pontézéval biztositsuk.

Kovetelmény, hogy az oOsszeszerelt bolygomii és csapagyazas akadas nélkiil
forogjon.

A hajtomii visszaszerelése és bedllitdsa

Munkankat a 88. dbra jeloléseit kovetve folytatjuk.

a) ElsG teenddnk a hajtotengely (13) elGszerelése az dtkapesoldhiivellyel (14),a
csapdgvhazzal (17) és a csapaggyal (18). >

b) Rogzitsiik a csapagyhdzat (17) hatlapfejii csavarral (24). Biztositsuk is
a csavart.

c) Az Osszeszerelt hajtémiivet helyezziik a hajtéhidhdzba. A técsavarokra
hajtott anydkkal hiizassuk be és rogzitsiik.

d) A 87. abra szerint szereljiik vissza a miikadtetd rudazatot. A kapcsolokart
(3) M10 X% 60 szerelGesavarral rogzitsiik semleges helyzetben.

e) Ismét a 88. dbra jelolései szerint — a vezérldrudakat (7) dugjuk dt a kap-
csoldtengelyre helyezett csapos anydkon (28*), 8—10 Nm nyomatékkal iitkozésig
csavarjuk a fékkarok csapos anydiba (28), majd 2,5—3,0 fordulatot hajtsunk vissza.

f) Ezt kovetden forgassuk meg a TLT tengelyt. Ha nehezen forog, a vezérld-
rudakat 0,5
helyzetét rogzitd szereléesavart.

g) A villas fejekkel pedig tgy allitsuk be a miikodtets rudazatot, hogy bekap-
csolt helyzetben a miikddtetd kar (15) vége 45—50 mm tévolsagra legyen a vezets-
fiilke padlolemezétdl.

Az MTZ—80 tipusu traktor mellsd tengelye

A mellsd tengelyt egy lengScesap erdsiti a traktor alvazanak részét képezd félkerethez.
Javitdsakor iigyeljiink a kerékcsapagyak és a konyoktengely bedllitdsara.

Ezért elsGsorban e miiveleteket tanulményozzuk, mivel megegyeznek a javitds
eldtti ellenSrzéssel és a javitds utdni bedllitdssal is. A mellsS tegely felszerelt helyzeté-
ben is elvégezhetSk (92. abra).

A konyoktengely javitisa, kiszerelése akkor indokolt, ha torést, repedést,
horonykopast, kivergdést észleliink rajta.

*

A mellso tengely leszereléséhez szereljilk le a kormanyrudazatot, ekeljuk ki a
hatso kerekeket, és az alvazkeretet tamasszuk ala.
Ezt kovetSen munkédnkat a kovetkez8 miiveleti sorrend szerint folytassuk.
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— Meérjiikk a konyoktengely felsG és alsé csapfeliiletének, valamint a kip-
gorgds csapagyak helyének atmérdjét.

— Meérjiik a kerékagy Kiilsé és belsé kupgorgds csapagyhelyének dtmérgjét.

Amennyiben meghaladjik a 25. tablazatban foglalt értékeket, vagy gondoskod-

junk felujitasukrol, vagy cseréljitk ki Gket.

— Meérjiik végiil a kardantengely-csatlakozdtaresa tengely- és csavarfuratinak
atmérdjét, valamint a bordahorony szélességét. Ha meghaladjik a 25. tdb-
lazatban kozolt értékeket, ki kell cserélniink Gket.

%

® A mellsé tengely alkatrészeinek és részegységeinek osszeszerelését a kovetkezo
pontok szerint hajtjuk végre.

a) A csétengelyt a lengdcesap besajtolasaval szereljitk fel, majd biztositsuk:

b) A konyoktengelyhdzakat szereljik a mar rogzitett csétengelybe (a konyok-
tengelyek beszerelése a csGtengely traktorra szerelt helyzetében biztonsdgosabban
végezhetq).

¢) Beszereléséhez a fiiggesztérugot az iranyitokar rogzitéesavarjaval nyomassuk
ossze, majd szereljiik be az also perselyt rogzité csavarokat.

d) Szereljiik fel a kiipgorgds esapagyakat és a kerékagyat.

94. dbra. A mellsé kerék felfiiggesztése (MTZ—80 traktor)
1. kerékagy, 2. tdarcsarugok, 3. kdnyoktengely, 4. rugéhdz, 5. mellsé keréktdrcsa
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e) A beidllitdsok elvégzése utdn (a 25. tablazat adatai szerint) szereljiik fel a ke-
rekeket, a sarvéddket és a kormanyrudazatot.

A mellsé tengely jellegébdl kovetkezik, hogy az egyes részegységeket a tengely
traktorra szerelt helyzetében célszerii bedllitanunk. Ezért az egyes bedllitisokat a
kovetkezGkben kiilon-kiilon ismertetjiik.

® A Kkerékcsapagyak bedllitasanak (94. abra) miiveletei

a) Szereljiik le a csapdgyfedelet.

b) Magneses méréoradllvanyt rogzitsiink a keréktdresihoz, a méréora tapinto-
csuesat pedig litkoztessitk a konyoktengely kiilsé homlokfelilletéhe:z.

¢) Tengelyirdnyban mozgassuk meg a kereket.

Amennyiben a mért érték meghaladja a 0,5 mm-t, az elGirt csapigyhézagot, a
25. tablizat adatai szerint dllitsuk be, vagy a csapagyakat cseréljiik ki.

A megfelelé csapagyhézag beallitasahoz a csapagyanyat 70 —90 Nm nyomatékkal
hizzuk meg, majd 1/6—1/4 fordulattal hajtsuk vissza, hogy a sasszeg behelyezhetd

legyen.
*

® A konyoktengely és a perselye kozotti hézag ellendrzése
— Rogzitsiik a traktor hatsé kerekeit, majd emeljiik meg a mellsé tengely
hazat (amennyiben még nem szereltiik le).
— Rogzitstink magneses mérdoradllvanyt a mellsG tengely hdzira, a mér&ora
tapintdcsicsat pedig illessziik a konyoktengelyhez.
— Tengelyiranyba mozgassuk a kereket.
Ha a mért érték meghaladja az 1 mm-t, a vezetoperselyeket cseréljiik ki.

Az MTZ—82 jelii traktor osztomiive
¢s kardanhajtdsa

E traktortipuson az MTZ—380 jelii er6gépen mar megismert erdatviteli rendszer ki-
egésziil a sebességviltomiire szerelt osztomiivel, a karddnhajtassal (amely két kar-
dantengelybdl, és a kett§ kozotti osztomiibsl all), valamint a mellsé hajtéhiddal
(95. dbra).

Osztémil

Az MTZ—82 tipusi traktor osztomiivét a sebességvaltomii jobb oldaldra szerelik.
Szerkezete tulajdonképpen egy szabadonfut6 gorgds tengelykapcsoloval ellitott egy-
fokozati fordulatszam-csokkentd.

A szabadonfuté miikédési elve a 96. dbran jol kovethetd. Az dllanddan haj-
tott hatsé kerekek erdsebb (8%;-ot meghaladd) csuszasakor — az osztomii-fogaskerék
(16 ) nagy fordulatszdma miatt — a gorgdk (23) beszorulnak, ezéiltal az osztémii-

186

=

j




fogaskereket a belsé agyhoz (10) kapesoljak. Igy bekapesolédik a mellsd hajtds és
a sebességvaltémiivel szinkronban miikodik.

Ha a hatsé kerekek cstszdsa jelentéktelen, a szabadonfuté belsé agya (10)
gyorsabban forog az osztémii fogaskerekénél (16). A gorgék (23) szabadon elmoz-
dulhatnak, és a mellsé hajtds automatikusan lekapcsolédik a sebességvaltémiirgl.
Az osztomii szerkezete tehit lehet6vé teszi a mellsé hajtis allandé be- és kikapesold-
sat is.

*

Az osztomiivet akkor kell leszerelniink, ha
— a szabadonfuté tengelykapcsolé automatikusan nem 1ép miikddésbe,
— a kormos kapesold beragodott,
— az el6tét-fogaskerék csapagyainak axidlis jatéka megnétt,
— a tomitéseknél kenGanyag szivirog.

*

® Az osztémii szétszerelésének miiveleteit a kiovetkezd pontokba foglaljuk.

1. Vegyiik le a gyiiriiket (17) a fogaskerékrél (16).

2. Hajtsuk ki a zdrécsavarokat (18), emeljiik ki a rugdkat (19) és a nyomé-
csapokat (20).

3. Vegyiik le a rogzitdgyiiriiket.

4. Sajtoljuk ki a esapdaggyal (22) szerelt agyat (10).

5. Vegyiik ki a gorgdket (23).

Ha a gorg6hornyok kopottak, javitisi méretii gorgoket alkalmazzunk:

— névleges gorgdatmérs & 15_0,0]2 mm,

— a javitéméretii gorgdatmérs: @ 15,50__( 012 mm.

Az alkatrészek ellenGrzéséhez sziikséges adatokat a 26. tibldzatban foglaltuk

0ssze.
*

® Az osztomiivet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik ossze, mikozben
a kovetkezokre iigyeljiink.

a) Kovetelmény, hogy minden egyes csap — sajat rugbjanak a hatdsdra —
szabadon forogjon a furatdaban.

b) A gyiiriik (foglalatok) fogaskerékre hizdsakor a fogaskerék fogainak hom-
lokfeliiletei és a foglalatok kézott 2,5 mm tavolségot kell biztositanunk.

¢) Kovetelmény az is, hogy a foglalatokat a fogaskeréken kézzel nem mozdit-
hatjuk el.

d) A szabadonfuté kapcsolé-fogaskereke szabadon forogjon. Ellentétes irdnyt
forgatdskor viszont a szabadonfut6-kapcsolénak be kell ékelédnie.

e) Szereljiikk Ossze a miikddtetdtengelyt. Hiazzuk rd a tomitégyiiriit és a villdt,
majd a csapszeggel biztositsuk.

Szereljiik be a tengelyt az osztomiibe, olajjal kenjiik be (iigyeljiink arra, hogy
a karban és a tengelyben a csapszeg furatai egybeessenek).
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f) A csapszeget huzallal biztositsuk.

Az Osszeszerelés tovabbi 1épései a 96. dbra segitségével kovetett miiveletek
forditott sorrendjében hajtandék végre, a kovetkezGk szem el6tt tartdsaval.

g) A csapdgyakat iitkozésig sajtoljuk.

h) A kormés kapcsolo a tengely borddin szabadon mozogjon és kapcsolddjék
a fogaskerékkel.

i) A tomszelencét toltsiik fel kendzsirral.

J) Az anya meghizdsdval dllitsuk be az elétét-fogaskerék csapdgyainak axid-
lis jatékat.

[ Beillitiskor a fogaskereket forgatmunk kell, hogy a csapigygorgdk
jol helyezkedhessenek el!

A csapagyhézag max. 0,15 mm (a csavaranya egy menettel valo elforditdsara a
jaték 0,17 mm-rel csokken). Célszerii az anyat a minimalis, érzékelheté axidlis hézag
elérésig meghuznunk.

B Az osztomii felszerelésekor iigyeljiink arra, hogy a kapcsolokar
iitkozdje és a vezetofillke padlolemeze kozotti tavolsig 4,5 mm legyen
(menetes hiivellyel allithat6).

Kardantengelyek

A kardintengelyeket csak akkor javitjuk, ha miikodésiik kozben rendellenességet,
remegést, erds zajt tapasztalunk vagy torésiiket, repedésiiket észleljiik. Hibaik szemre-
vételezéssel konnyen megallapithatok, mivel jol hozzaférheté helyen iizemelnek.
I A kardintengelyek le- és felszerelése, illetve javitisa folyamin
iigyeljiink a sériilések, deformalodasok, befesziilések megakadalyozasdra.
A kardantengelyeket gyartasukkor kiegyensilyozzak. Ezt a kiegyensiilyo-
zottsigot a javitas, szerelés alatt is fenn kell tartanunk.
Leggyakrabban a karddncsukldkat javitjuk a hibas alkatrészek cseréjével.

E 3

A kardéancsuklo szétszerelése (97. dbra) a kovetkezo miiveletekbdl tevodik ossze.

1. Vegyiik le a rogzit6gyiiriiket a kardankereszt csapagyairdl.

2. Sajtoljuk ki a csapagyakat, a tomitéseket, valamint a tomitésh4izakat.

3. Vegyiik ki a karddnkereszteket.

Szétszerelés utan ellendrizziik a tengelyek egyenességét, a csatlakozoagy bordaza-
tinak épségét és méretét (kopasat), a tiigorgds csapagyak és a csapagyhelyek épségét,
méretét. Csak teljesen ép csavarokat szerelhetiink vissza.

A meghibdsoddas hatarértékeit a 27. tiblazatban foglaltuk ossze.

Osszeszereléskor a tigorgds csapdgyak csapdgycsészéit vonjuk be kendzsirral.
Ebbe helyezziik a tiigorgdket is. Véd6tomitésiik pontos szerelésével a csapigyak
meghibdsoddsa megel8zhets. Javitds utdn a karddncsukloban axidlis és radidlis
jatéknak nem szabad lennie. A kardantengelyek felszerelésekor 70—80 Nm nyoma-
tékkal hizzuk meg a kardancsavarokat.
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97. dbra.

A karddntengelyek részmetszetei }
I. bordds hively, 2. hatlapi csavaranya,
3. koronds csavaranya, 4. védélemez, 5. hat-
lapfejii csavar, 6.csatlakozévilla, 7. karddn- I
villa, 8. burkolat, 9. kiegyensiilyozé lemez,
10. karddnkereszt, 11. burkolat, 12. rugés
tomitbgydrd, 13. véddlemez, 14, rogzitogyi-

rd, 15, a tigdrgds csapdgy haza

27. tablizat. Az MTZ—82 tipusi traktor kardinhajtdsinak szerelési adatai

5

14

3

12
n

10

Megnevezés Erték

A kardantengely-csatlakozoagy bordahornyainak

legnagyobb szélessége 4,25 mm
A kardantengely-csatlakozoagyak legkisebb atmérsje 37,70 mm
A kardankereszt csapfeliileiének legkisebb aiméréje a

1gorgok alatt 16,26 mm
A kardantengely-csatlakozoagy csapagya belso feliiletének

legkisebb aimérsje 32,02 mm
A kozbens6 1amasz tarcsakotegének vastagsaga (100 N erével

Osszenyomva) 49,5—51,1 mm
A kozbens6 tamasz biztonsagi tengelykapcsol6javal

maximalisan atvihetd nyomaték (beallitasi ériék) 250—300 Nm
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Ko6zbensd tamasz

A traktor kozbenss tdmaszat az alvazfélkeret jobb oldaldra szerelik. A 98. 4bran l4t-
haté, hogy a kozbens§ tdmaszba egy tébbtircsds tengelykapesolét is épitettek.
Surlddétdresdi (15¥s 17) a bordas csatlakozo (14) és a kozbensé tamasz tengelye (11)
kozott helyezkednek el. Fogazisuk véltakozd, egy kiilsé és egy belsé borddzatii kéveti
egymdst. A surlédotircsakat a tanyérrugok (19) szoritjak egymashoz, lehetévé téve
a forgatonyomaték tovabbitdsit a hitsé kardantengelyrél a mellsére. Az 4tvitt nyo-
maték értéke a tdnyérrugok elGfeszitésétsl fiigg, amit a koronds csavaranydval (4)
allithatunk be. Ezért a kozbensé timasz osszeszerelése utin a koronds csavaranyat (4)
annyira hizzuk meg, hogy a tengelykapcsolval atvitt nyomaték 500 —550 Nm ko-
zott legyen.

Osszeszerelés el6tt ellendrizziik az dsszeallitott tarcsakoteg helyes vastagsdgit.
Ertéke 100 N erdvel 6sszenyomva 49,5—51,5 mm. Ugyancsak Osszeszerelésiik eldtt
a surlédotarcsak mindkét oldalat vonjuk be kendolajjal.

Osszeszerelés utén a csatlakoz6 karimak, kézzel mozgatva, szabadon mozogja-
nak !
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98. abra, Az MTZ—S82 tipusua traktor kardinhajtisinak kozbenso timasza
1. tartogyfrd, 2. tomitdgyird, 3. aldtét, 4. koronds csavaranya, S. kardidntengely-csatlakozétdresa, 6. rugds tomitogyarad,

7. hdz a tartéval, 8. nyomotdrcsa, 9. tdvtartéd hively, 10. csdtengely, 11, tengely, 12, tomitogyard, 13, hatlapfeja csavar,
14. belsébordds csotengely, 15. belsokdrmos surlodotaresa, 16. olajleeresztd zarocsavar, 17, killsokormos surlodotdresa,

18. nyomotdresa, 19, tanyérrugd, 20. golydscsapdgyak
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Az MTZ—S82 tipust traktor mells6
hajtéhidja

Két fiiggesztGesap rogziti az alvdz mells6 részét képezs félkerethez. A mellsS kere-
kek nyomtavolsdgidnak fokozat nélkiili 4llitdsa csiga—fogasléces szerkezettel old-
haté meg.

A fGattétel ivelt fogazast kip- és tinyérkerékpér. A mellsd differencidlmii kiip-
kerekes szerkezet, amelyet 6nzdrd, bedllé bolygdkereszttel és surlédotarcsas (gyiiriis)
csuszasgatloval lattak el.

A véglehajtas fordulatszam-csokkentd attétele egy also és egy felsé kupkerék-
parbol all (99. 4bra).

A hajtéhid javitas el6tti ellendrzése

A mellsé hajtéhid (100. dbra) részegységeinek javitdsa sem mindig indokolja a teljes
hajtéhid leszerelését. ErrGl a javitas el6tti ellendrzések eredményeinek ismeretében
dontsiink. (Az dbra a mellékletek kozott talalhatd.)
— A hajtéhid ellenérzéséhez rogzitsiik a hajté kardantengely csatlakozé tér-
csajat. Az egyik kereket emeljitk fel, és rogzitsiink rajta egy szogmérdt.
— Nyomatékméré kulccsal 100 Nm nyomatékkal forditsuk el a kereket, és
nullizzuk a szogmérdt. Ezt kovetGen a mdasik irdnyba forditva olvassuk
le az osszfoghézag értékét.

99, abra, Az MTZ—82 tipusu traktor mellso hajtohidjanak miikodési vazlata
1. a végdttétel hajtott tanyérkereke, 2. hajté kupkerék, 3. nyomtavill'té csiga, 4. féltengely, 5. csuszogy(ras differencidlzir,
6. differencidlmi. 7. a fodttétel hajtott tanyérkereke, 8. karddntengely, 9. a féattételt hajté kupkerék, 10, hajtott kupkerék,
11. nyomorugd, 12. a végdttételt hajté kupkerék
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Amennyiben a mért érték meghaladja a 3°30'-et, folytassuk az ellendrzést a
kovetkezok szerint.
— Szereljiik le a hajt6é karddntengelyt.
— Rogzitsiink mégneses mérdoradllvanyt a hajtéhidhdzra, és a mérdora
mérdesticsat illessziik a hajté kapfogaskerék homlokfeliiletéhez.
— Szerel@vassal tengelyirdnyban mozgassuk a kipfogaskereket, kozben ol-
vassuk le az axidlis elmozdulds értékét.

Ha a mért érték meghaladja a 0,5 mm-t, a hajté kipfogaskerék kiszerelése utin
a kupgorgos csapagyak jatékat 0,05—0,15 mm-re kell bedllitanunk.
— A hajté kapfogaskerék kiszerelése utdn hasonlé médon mérjitk a hajtott
tanyérkerék tengelyirdnyt elmozduldsat.

Amennyiben az elmozdulis 0,5 mm-nél nagyobb, a differencidlmii kipgorgés

csapagyainak tengelyirdnyu jatékat az elobbi értékre kell bedllitanunk.

A féattétel foghézagit a kovetkezé miiveleti sorrend szerint mérjiik.

— A hajtéhid hdzdnak nyildsdn keresztiil szerelGvassal rogzitjiik a fGatté-
tel hajtott tinyérkerekét.

— Miégneses 4llvany segitségével ugy illessziink mér86rat a hajté kiapfogas-
kerék csatlakoz6 karimdjahoz, hogy a tapint6csiics kozépvonala a karima
furatdnak lyukkoréhez viszonyitva érintSlegesen helyezkedjék el.

— A csatlakozé tarcsat mindkét irdnyban elforditva mm-ben mérjiik a fogak
kozotti holtjatékkal ardnyos elforduldst.

A fogaskerekek kozotti névleges beillitasi érték 0,2—0,4 mm, a maximalisan
megengedett pedig 2,5 mm. Ezek az értékek a csatlakozé tdrcsa furatin mérve 0,3 —
0,6 és 4 mm-nek felelnek meg. Amennyiben ennél nagyobb elmozduldst mértiink, a
fogaskerekeket cserélniink kell.

A hajté kipfogaskerék tengelyirdnyl elmozduldsinak ellendrzése végett ha-
sonlé médon mérjiik meg a véglehajtas fiiggdleges tengelyeinek elmozduldsit, vagyis
a kupgorgds csapagyak csapagyhézagiat. Ehhez a kuapfogaskerekek fedelét le kell
szerelniink.

Az elmozdulds bedllitisi értéke 0,05—0,15 mm, a megengedett pedig 0,5 mm.

Ugyancsak a kiipfogaskerekek leszerelt fedelének helyén mérjiik a féltengelyek
axidlis jatékat. Megengedett értéke ugyancsak maximum 0,5 mm. Ha ezt megha-
ladja, 4llitsuk be a 0,05—0,15 mm-es értéket.
® A véglehajtis kipkerékparjainak foghézaga a kovetkezoképpen hatarozhaté meg.

— Meérjiikk a keréktdrcsa peremén taldlhaté furat elforduldsat a lyukkor

mentén.

Ha a mért érték meghaladja az 1 mm-t,a kovetkezGk szerint folytassuk az
ellendrzést.

— Rogzitsiik a fiiggSleges tengelyt.

— Ujra mérjiik az elforduldst.

— A kapott értéket vonjuk ki az el6z8 mérés eredményébdl.

Ha ezen eredmény értéke meghaladja az 1 mm-t, 0,25—0,65 mm-re dllitsuk be
a foghézagot. Ez a keréktircsa peremén mérve 0,2 —0,4 mm-es elfordulisnak felel meg.

199

£




g N el

A hajtéhid le- és szétszerelése

] A mellsé hajtohidat csak akkor szereljiik le, ha az el6z6 fejezetben megismert bealli-
tasokat nem tudjuk precizen végrehajtani, illetve ha a teljes hajtohidat javitanunk vagy
cserélniink kell.
A hajtohid le- és szétszerelését a kovetkez8 pontok szerint hajtsuk végre.
1. ElsS teend6nk a hid leszerelését akadalyoz6 csd- és elektromos vezetékek
eltavolitasa.
2. Szereljiik le a esatlakozd tarcsardl (44) a mellsé karddntengelyt.
3. Szereljiik le a hidraulikus szervokormdnyt és a kormdnykarokrél a kormdny-
! rudazatot.
] 4. Ugyancsak szereljiik le a vizhiitét (a munkdt megkdnnyiti és gyorsitja, ha
; a motort is kiemeljiik).
Amennyiben a hid leszerelésére a traktor teljes javitdsa alkalmaval keriil sor,
az 1—4. pontba foglalt miiveleteket mar az eddigi munkénk sordnel kellett végezniink.
5. Szereljiik le a sarvéddket és a kerekeket.
Sajtoljuk ki a fiiggesztécsapokat (96), szereljiik le a hidat az alvdzfélkerettel
(98) egyiitt, majd a félkeretet tavolitsuk el a hajtéhidrél.
6. Szivattyuzzuk ki, illetve engedjiik le az olajterekbdl a kendolajat.
7. Szereljitk szét az alsé és felsé fogaskerék-dttételeket, a csapdgyakat pedig
sajtoljuk ki.
8. Szereljiik szét a nyomtdvallito szerkezeteket, a felsé kiipkerékpdrhdzakat (37)
pedig huzassuk ki.
9. Szereljiik ki a féattétel hajté kiipkerekét (50).
10. Ugyancsak szereljitk ki, illetve szereljiik szét a differencidlmiivet.

B Ugyeljiink az illesztett alkatrészek, az osszejarodott fogaskerekek
osszejelolésére, az dllité alatétek darabszamat jegyezziik fel vagy osszekot-
ve taroljuk dket!
Az alkatrészek tisztitdsa, szemrevételezése utdn a 28. t4bldzat adatai alapjin
méréssel is ellendrizziik a kopést szenvedd, surlodo feliileteket.

M A mellsé hajtohid jellegébdl kovetkezik, hogy benne nagyon sok
illesztett, csak parban cserélheté alkatrész miikodik. Ellenorzésiiket ugyan-
csak pdrosdval, a megadott illesztési hézagok pontos mérésével végezziik.

A részegységek javitasa, beéllitasa, ellendrzése
Kerékcsapdgyak

A kerékesapagyak axidlis jitékdnak ellenGrzése és bedllitdsa a kovetkezd mii-
veletekbdl tevddik ossze.

a) Azalsé kapkerékpar hazabol engedjiik le a kendolajat.

b) Szereljiik le a kereket és az alsé kiipkerékpar fedelét, majd szereljiik le a
hajtott kiipkereket a csapdgyazds szerelt egységeivel egyiitt.
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¢) Utkozésig huzzuk meg a fogaskerekek rogzitéesavarijait.

d) Ellendrizziik a csapagyak axidlis jatékat (0,2—0,4 mm).
A Ha a csapagyhézag meghaladja a 0,4 mm-t, a hajtott fogaskerék csapagyazasat
szereljilk szét, majd az egyik homlokfeliiletének a lekoszoriilésével csokkentsiik a sza-
balyozégyiiriik osszvastagsagat.

Felsé kupkerékpar

A felsd kapkerékpér ellendrzését és beallitdsat a kovetkezG miiveleti sorrend szerint
hajtjuk végre.

a) Emeljiik fel a hajtohidat, a kerekeket pedig szereljiik le.

b) Két lépésben szivattyuzzuk ki a kendolajat (elGszor a dugd furatan keresz-
tiil, majd a fedél leszerelése utan).

¢) Régzitsitk (pl. csavarhizoval) a féattétel hajté kipkerekét és a fiiggdileges
tengelyt.

d) Mérdoraval mérjiik a féltengely fogaskerekének foghézagat.

A megfelelo érték 0,1—0,45 mm ugy, hogy a fogak feliiletiik min. 507/ -dn érint-
kezzenek. A beillitas a fiiggoleges tengely (1) elmozditasaval a vallas persely (73) és a
felso kupkerékhaz (37) karimaja kozé helyezett osztott allité alitétekkel (75) oldhaté
meg. Az egymaissal szemben elhelyezett alitétek vastagsiga egyezzék meg!

Faéattétel

A foattétel hajté kupfogaskerekének (50) szerelése, beéllitisa a kovetkez6 miivele-
tekbol all.

a) A karddantengely csatlakozo tdrcsdjanak (44) kézi mozgatdsaval ellendriz-
ziik a hajté fogaskerék csapagyainak axidlis jatékat.

Amennyiben a karima mozog, a bordikon a csavaranyait iitkozésig huzzuk meg!

b) Ujra ellendrizziik a csatlakozo tdresa (44) mozgasat.

A Ha még mindig mozog a bordiknil, koszoriiléssel csokkentsiik az allitogyiiriik
(49) vastagsagat.

Osszeszereléskor — a csapagyak helyes beillitdsa esetén — a tengely forgatisa-
hoz sziikséges nyomaték 1,2—2,8 Nm, ami megfelel a csatlakozo tarcsa lyukkorének
sugarin kifejtett 30 —70 N eronek.

A fdattétel foghézaganak névleges értéke 0,2—0,9 mm, amely a csatlakozo
tarcsa furatain mérve 0,3—1,55 mm-es elmozduldsnak felel meg.

Az alkatrészek ellendrzése

Tisztitdsuk utdn minden egyes darabot szemrevételezéssel ellendrizziink! Gondosan
tarjuk fol az esetleges toréseket, repedéseket, kiverddéseket, rendellenes kopdsokat,
a fogaskerekek fogainak pikkelyesedését. Az illeszkedd, egymason elmozduld alkat-
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részek strlodo feliileteinek pontossdgat méréssel ellendrizziik. Az ellendrzéshez sziik-
séges adatokat a 28. tablazatban foglaltuk Ossze.

A A hibis alkatrészek koziil a foattétel hajto kapfogaskereke, a féltengelyek és a
fiiggoleges tengelyek a kopott csapigyhelyek feltoltésével javithatok. A foattételt
hajté kipfogaskerék kopott csapagyhelyeinek felijitasira a lingporfémszorist java-
soljuk. Technolégidjit Az alkatrészek felijitisa cimii fejezetben tanulminyozhatjuk.

A hajtohid Gssze- és felszerelése

A mellsd hajtéhid oszeszerelésekor fokozottan iigyeljiink a 29. tabldzat adatai sze-

rinti pontos beéllitdsokra. Munkankat a kovetkez6 miiveleti sorrendben hajtjuk végre.
a) Szereljik Ossze a foattétel hajté kipfogaskerekét (50) a csapdgyhdzzal
(elGszerelés).
b) Az elbszerelt differencidlmiivet, majd a csapdgyhdzzal szerelt hajté kipfo-
gaskereket szereljitk a hajtéhidhdzba (57).
c) A kipgorgds csapagyak (40 és 42) csapagyhézagat ugy allitsuk, hogy a
hajté kupfogaskeréknek ne legyen tengelyirdnyt jatéka.
A foattétel és differencidlmii helyes miikodését forgatassal ellendrizziik.
d) Szereljiik Ossze a felsé féltengelyt (30) a kupgorgds csapagyakkal (31),
és szerelvényeivel egyiitt szereljitk a felsé kupkerékpdrhdzba (37).
e) Azel8szerelt kiipkerékparhazakat szereljiik a hajtohidhdzba:™.
f) Tartozékaival egyiitt szereljiik Ossze a fiiggbleges tengelyt (1) a persellyel
(83), a fiiggdbleges csapdgyhdzzal (82) és az alsé hajtomiihdzzal (20).
[ El6szereléskor — a fokozott balesetveszély miatt — qrés alatt nyom-
juk Ossze a rugét!
g) Az el@szerelt részegységet az eredeti mennyiségli dllité aldtét (75) behelye-
zésével rogzitsiik a felsé kupkerékpdrhazhoz (37).

29. tiblizat. Az MTZ—82 tipusi traktor mellsé hajtohidjanak szerelési adatai

Erték
Megnevezés
eredeti l megengedett
A féattételt hajto kupkerék
— legkisebb bordaszélessége 3,884 mm 3,75 mm
— a kiilsd csapagyhely legkisebb atméidje 34,997 mm 34,38 mm
— a belsd csapagyhely legkisebb aiméroje 29,978 mm 29,95 mm
A foéauétel hajtott tanyérkerekének
— legkisebb fogvastagsaga @ 146,8 mm-en (a fogmérd
beallitasi magassaga 3,32 mm) 7,767 mm 6,50 mm
— legnagyobb beli6é aimérdje 72,530 mm 72,55 mm
— a bordahorony legnagyobb szélessége 5,48 mm 6,04 mm
A bolygétengely bolygofogaskerék helyének legkisebb
atméroje 14,994 mm 14,98 mm
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29. tablizat folytatdsa

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett

A differencialmii-nyomépersely

— legkisebb kiilsé aimérdje 94,925 mm 94,88 mm

— a foghorony legnagyobb szélessége 7,55 mm 8,0 mm
A cstszasgatlo hajiotarcsajanak

— legkisebb fogszélessége 6,57 mm 6,07 mm

— legkisebb vastagsaga 1C,000 mm 9,95 mm
A csiszasgatlo hajiott taresaja

— foghornyanak legnagyobb szélessége 7,35 mm 8,05 mm

— legkisebb vastagsaga 6,915 mm 6,87 mm
A kupkerekes cs6iengelyek

— bels6 bordahornyanak legnagyobb szélessége 3,96 mm 4.70 mm

— legkisebb kiilsd atmérdje 44,915 mm 44,87 mm

— kiils6 bordazatanak legkisebb bordaszélessége 6,55 mm 6,05 mm
A kupkerekes csdtengely

— a csapagyhely legkisebb aiméréje 34,992 mm 34,99 mm

— a bordak legkisebb szélessége 3,826 mm 3.20 mm
A kupkerekes csdtengelyek és a differencialmii bolygokere-

keinek foghézaga 0,24—0,60 mm
A differencialmii csapagyainak tengelyiranyn jatéka 0,01—0,1 mm
A téatiétel fogaskerekének foghézaga 0,18—0,40 mm
A fiiggdleges csbtengely legkisebb aimérsje 49,950 mm 49,85 mm
A hajto kupkerék

— also csapagyhelyének legkisebb atmérsje 40,003 mm 40,0 mm

— felsd csapagyhelyének legkisebb aimérsje 37,660 mm 37,50 mm

— a bels6 bordahorony legnagyobb szélessége 40.004 mm 4,70 mm

— a fogazat alauii csapagyhely legkisebb aiméréje 45,003 mm 45,0 mm
A féliengely

— csapagyhelyének legkisebb atmérsje 34,992 mm 34,97 mm

— tOmitéshelyének legkisebb aimérsje 29,860 mm 29,65 mm

— legkisebb bordaszélessége 3,926 mm 3,20 mm
A véglehajtas hajtott 1anyérkereke bordahornyanak

legnagyobb szélessége 7,218 mm 7,70 mm
Az als6 fogaskerékpar foghézaga 0,26—0,65 mm
A véglehajias-fogaskerekek rogzitdcsavarjainak meghiizasi

nyomatéka 60—75 Nm
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h) Kévetelmény, hogy a felsé kipkerékpdr foghézaga 0,1—0,45 mm kozott
legyen. Sziikség esetén az dllité aldtétek (75) darabszamit véltoztassuk.

i) Szereljiikk dssze a kerékagyat (14) a kiipgorgds csapdgyakkal (11), a henger-
gorgds csapaggyal (15) és a hajtott tanyérkerékkel (2). Ezt kovetSen az alsé hajto-
miihdzfedéllel (16) egyiitt szereljiik az alsé hajtomiihdzra (20).

j) Akiipgorgds csapdgyak (11) axidlis jatéka 0,2—0,4 mm.

k) A szerelt mellsé hajtéhidat rigzitsik az alvazfélkeretre, majd valamennyi
leszerelt részegységet, szerkezeti egységet és alkatrészt a szétszerelés forditott sorrend-
jében szereljiik vissza.

A fiiggesztdcsapokat a félkeret tartogerenddjénak fiileibe ugy sajtoljuk be,
hogy homlokfeliiletiik a tartfiil homlokfeliiletével egy sikba essek.

A f&attétel hajté és hajtott kupfogaskerekének kapcsolédasandl a foghézag
max. 1 mm lehet. A foghézag ingadozasa nem haladja meg a 0,17 mm-t.
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A kormanymi

A traktor kormdnymfiive hidraulikus szervokormany (101. dbra), amelynek f6 szer-
kezeti egységei az olajszivattyu, a hidraulikus vezérlGegység, a munkahenger. A be-
rendezéshez tartozik még a differencidlzdr-automata is. Miikodési elvét a 101. dbra
jelolései szerint a 102. 4bran kovethetjiik. (Ez utdbbi a mellékletek kozott taldlhato.)

® Egyenes menetben a vezérlétolattyn (23) semleges helyzetben van, amelyben
a t8le 120°-ra elhelyezked$ csuszkak (60) és a kozottikk levé nyomdrugok (61)
tartjak.

Az olajszivattyitél dramlé olaj a vezérlétolattyn (23) kozépsS ove mellett
a szelephdzba (24), onnan az a) és b) csatorndan a munkahenger terébe (A) és (B),
majd a nyomdscsokkentd szelepen (57), a leeresztdsziirén (50) keresztiil a tartalyba
aramlik.

®  Forduliskor a kormanykerék elforditdsaval fordul a fogasiv (36) is. Ha a kor-
manyzott kerekek ellendllisa nagy, a kormdnycsigdara (33) tengelyiranya er§ hat.
Mivel jobbos menete van, jobbra kanyarodaskor a fogasiv (36) ellendllisa miatt
eléremozog (a csapdgyazdsa tengelyirdnyban elmozdulhat). A vezérlétolattyi (23)
nyitja az olaj Gtjat a dugattyi (20) alatti tér (B) felé, ugyanakkor a dugattyi feletti
(A) térbdl a nyomdscsokkentd szelephez (57), illetve rajta keresztiil a tartalyhoz.
Balra forduldskor a jobbra kanyarodds ellenkez§ folyamata jatszédik le. A kormany-
zott kerekek elforduldsdnak sebessége ardnyos a kormdanykerék elforditdsinak se-
bességével.

Amint a kormdnyzds megsziinik, a vezéridtolattyi (23) a csuszkdk (60) és
nyomorugdk (61) hatdsira semleges helyzetébe tér vissza.

B A vezérlGtolyattyi elmozdulisa egyik irdnyba max. 1,2 mm.

Altaldnos feltételek kozott a kormanyzéas olajnyomdasigénye 20—40 bar. Hatér-
esetben, vagyis a kormanyzott kerekek szélsé helyzetében, amikor a dugattyi (20)
a felsé hengerfedélnek (19) iitkozik, vagy egyéb korményzési akadédlyok lépnek fel,
a rendszerben megnd a nyomads. Nyilik a biztonsdagi szelep (40) és az olaj a leeresztd
vezetékbe dramlik. A biztonsagi szelep nyitonyomdasa 75—80 bar.

Ha a kormdnyzasi ellendllas kicsi, lehet, hogy a szervoberendezés igénybevéte-
le el is marad.
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101. abra. Hidraulikus korménymii
1. egyenes csatlakozo, 2. forgatotengely, 3. a szervoberendezés hdza, 4. als6 persely, 5. lengékar, 6. hatlapu anya, 7. témité-

gylrd, 8. leereszto konyokeso, 9. olajszivattya, 10, a differencidlzdr-automata hdza, 11. vezérloesap-dllito gomb, 12. kozép-

helyzet-érzékeld, 13. az automata fedele, 14. dllité aldtét, 15, csapszeg, 16, alsé hengerfedél, 17. dugattyarad, 18, henger-
hively, 19.felsé hengerfedél, 20, dugattyq, 21, tdmitogydrd, 22
tdresds csapdgy, 26. koronds anya, 27. golyoscsapdgy, 2
31. egyenes csatlakozd, 32.

- hatlapfejd csavar, 23. vezéridtolattyn, 24. tszelephgz, 25.
8. utszelepfedél, 29, a biztonsdgi szelep hiza, 30. tomitogyird,
dllitocsavar, 33. kormdnycsiga, 34. excentrikus dllitdpersely, 35, hatlapfejd csavar, 36. fogasiv,
37. felsé persely, 38. fogasléc, 39. szelepilés, 40. szelepgolyd, 41, szeleprugd, 42. ellenanya, 43 zirt anya. 44, fedél, 45. dllito-

csavar, 46. zirésapka, 47. toltésziro, 48. szintjelzo pilca, 49. illesztoszeg, S0. leeresztoszars, S1. olujeso, 52. vezérloesap,
kézikapcsoldsu utviltéd, $3. a nyomiscsokkentd szelep hgza, 54. emelotalp, 55. jeladd tolattyu, 56. vezérlocsap-rogzitd
8olyo, 57. nyomascsokkenté szelep, 58. rogzitesavar
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Differencialzar-automata

Miikodési elvét ismét a 101. dbra jelolései szerint, de a 102. 4bra alapjin tanulmaé-
nyozzuk.

A differencidlzar-automatat egyrészt a kézikapcsoldsii vezérléesap (52), més-
részt a jelado tolattyu (55) vezérli.

Ha a kormanyzott kerekek egyenesen dllnak, az emeldtalp (54) a fogaslécen
(38) kialakitott fészekbe fekszik.Ez az alapnelyzet, amelyet a teljesen benyomhaté
kozéphelyzet-érzékelo (12) jelez.

A kézikapesoldsu vezérloesap (52) kikapesolt, bekapcesolt és késlelteto helyzetbe
allithato.

A nem szabélyozhat6 nyomdscsokkentd szelep (57) a differencidlzir automati-
kus zaradsdhoz 40—70 °C olajh8mérsékleten 7—9 bar nyomdst szolgiltat.

Bekapcsolt (BKJI) helyzetben az olaj a differencidlzdr-automata csatorndjéin
(C), a vezérliesap (52) furatain és az olajcsévon (e) a differencidlzar nyomémembranja
(59) f6lé aramlik, és zarja a differencidlzdrat (62).

Kikapesolt (BbIKJI) helyzetben a differencidlzar nem miikédik, mert a kézikap-
csolasi vezérldcesap (52) elzarja az olaj utjat, ugyanakkor a differencidlzar membrante-
rét a (t3) csatorndn keresztiil 6sszekoti a tartallyal.

Hibabehatarolds

A kormanyholtjaték ellendrzése

Feladatunk tennivaldit a kdvetkez8 pontokba foglaljuk.
— A traktorral dlljunk sik feliiletre.
— Inditsuk be a motort és a mellsG kerekeket hozzuk az egyenes vonali moz-
gasnak megfelelS helyzetbe. Ezt kovetden éllitsuk le a motort.
— A kormanykereket mindkét irdnyban a mells6 kerekek elforduldsdnak
kezdetéig forgatva, mérjiik meg a kormanykerék holtjatékat.
A névleges holtjaték 20—25°,
I Ha a holtjiték meghaladja a 30°-ot, ellendrizziik, és sziikség esetén
szabalyozzuk be a csiga—fogasiv és fogasiv—fogasléc kapcsolodasat.

® Csiga—fogasiv
— Lazitsuk meg — a 101. 4bra jelolései szerint — az excentrikus allitopersely
(34) rogzitécsavarjat (35).
— Fokozatosan — az 6ramutatd jardsaval egyezGen — iitkozésig forgassuk
az dllitéperselyt, majd — a keriiletén mérve — ellentétes irdnyban 4—
6 mm-re forgassuk vissza, és a rogzitécsavart (35) hiizzuk meg.

® Fogasiv—fogasléc
— Ellendrz8 munkank folyamédn a 101. és a 102. 4bra jeloléseit kovetjiik.
— Szereljiik le a szervoberendezés fedelét (44).
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103. dbra. A fogasléctimasz hézagolo alitétjei
10. a differencidlzdr-automata hdza (timasz), 14, dllité alatétek

104. abra, A differencidlzar-automata csocsatlakozasai

10. a differencidlzdr-automata hdza, 11. vezérlocsap-illité gomb
d) olajesd a nyomiscsokkentd szeleptdl, e) olajesé a differencidlhdzhoz, f) olajesé az utszeleptdl a nyomascsdkkentd
szelepig
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— Toljuk a fogaslécet (38) a fogasivhez (36). és ellendrizziik a fogaslécet
és a differencidlzar-automata (tamasz) (10) kozotti hézagot. Ertéke 0,1—
0,3 mm. Sziikség esetén 4llito alatétekkel szabdlyozzuk be a hézagot (103.
4bra).

— Ehhez a differencidlzar-automatandl (10) bontsuk meg a differencidlzdr-

hoz (e) és a nyomdscsokkentd szelephez vezetd olajesé (d) csatlakozdsat
(104. 4bra).

Szereljiik ki az automata hdzat (10), és kariméja aldl szedjiink ki vagy sziikség
szerint helyezziink be annyi dllité aldtétet (14), amennyi az elSirt hézag bedllitdsdhoz
sziikséges.

Az alatétek vastagsdga 0,2, illetve 0,5 mm.

A csocsatlakozasok és az automata hdzanak visszaszerelése utin inditsuk be a
motort, és a kormanykereket mindkét iranyban iitkozésig forgatva gy6zédjiink meg,
hogy akadas- és surlodidsmentesen miikodik-e.

A kormanyzas erdsziikségletének ellenérzése

Munkank a kovetkezS pontok szerint hajthaté végre a legeredményesebben.
— Emeljitk meg a traktor mells§ tengelyét és bakoljuk ala.
— A kerekeket iitkozésig jobbra, majd balra forgatva melegitsiik fel a szervo-
berendezés olajat 45—55 “C-ra.
— Allitsuk a kormanykereket kozépsS helyzetbe, majd jobbra-balra forgatva
dinaméméter segitségével mérjiik az erésziikségletet.

Ha a korményzis erdigénye 50 N-nil nagyobb, ellendrizniink kell a hidraulikus
kormanymii miiszaki allapotat.

A hidraulikus szervoberendezés ellenGrzése

A biztonsagi szelep nyité nyomasit a 101. abra jeloléseit kovetve ellendrizziik.

A nyomasmérSt az egyenes csatlakozé (31) és az olajszivattyitdl jové olajesé
vége kozé kotjiik.

A differencidlzar kézikapcsoldsi vezérléesapjat (52) ,kikapesolt” helyzetbe
Allitjuk és megkezdjitk a mérést.
®  Meérés

— Inditsuk a motort és fordulatszamét 4llitsuk a névleges értékre.

— A korménykereket iitkozésig valamelyik szélsd helyzetébe forgatjuk, és

ott tartjuk, mikdzben a nyomasmérdn leolvassuk a bedllt nyomas értékét.

Eldiras szerint a beallitott biztonsigi szelep (40) nyomasértéke 75—80 bar.
Ha a nyomds 70 bar ala csokken, — a kormanykereket sz€lsS helyzetében tartva —
az dllitécsavar (32) segitségével a szelepet szabalyozzuk be.

® Az eloszt6 dllapotit az olajiteresztés alapjan — a 101. dbra jeloléseit kovetve —
ellendrizziik.
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1 30. tibldzat. A korméinymii leggyakoribb hib4i és elharitasuk javasolt modjai
] A hiba megnevezése A hiba oka Az elhdritas médja

1. Tul nagy a kormany-
kerék holtiatéka, a
kormanyzott kerekek
wszitalnak”

2. A kormanykerék el-
forgatasakor a trak-
tor nem fordul

3. A kormany vala-
melyik sz€éls6 hely-
zetben elakad

4. Nehéz a kormany-
zas

R S

H 214

a) a kormanyrendszer teljes me-
chanizmusa, a forgatokar, a fu-
ratbordazat, a gobmbcsapok
stb. kiverédotut, kopott, a ko-
zouiik fennalld kapcsolat la-
za

b) nagy a hézag a kormanycsiga
€és a fogasiv, valamint a fogasiv
és a fogasléc kapcsolatanal

¢) megkoptak a bordas, vala-
mint a csapos kotések a ten-
gelyvégen, a villakon, a csuk-
l6kereszien, az dsszeko1oper-
selyen és a bordas hiivelyen

d

~

a vezérlotolattyu és az Gisze-
lephaz vezérlélei kopottak

a) az olajszivattyi meghiba-
sodott, nem szallit

b) a szivaltyl hajtasa hibas

¢) a biztonsagi szelep rugdja
10rott, a tartaly iranyaban
nyitott

a) a cstiszkakat a szélso helyzei-
ben 1arté6 nyomorugo faradt,
10rott

b) a vezérldtolatyl végén levo
koronas anya meglazult

c) a vezérlotolatiyt valamelyik
sz€ls6 helyzeiben beékelddott

a) kevés, hideg vagy il siirii,
illetve szennyezeil az olaj

b) levegds a rendszer (habo-
sodas jelzi)

¢) elallivodott a bizionsagi sze-
lep, a szelepiilés kiverddott,
faradt, defcrmalodott a rugd

d) a szivatyu 1omitetlen,
kopotut

¢) a dugatiyn tomitdgyaGrii
kopottak

/) a kormanycsiga tulsagosan
SZOTOS

L

cseréljiik ki a gorbiilt, kiverddou
forgatokart, a kopott, sériilt fe-
liileti gombcesapokat

allitsuk be az eldiras szerinti héza-
gokat (lasd A kormanyholtja-
¢k ellendrzése cimii fejezelet)
csereljiik ki a kopott, kotyogd
csuklokat, kapcsolo- és bordas
hiivelyeket Ha 4 hézag a menetes
csapnal 0,4 mm-nél nagyobb,
a tano furatanak dorzsarazasa
uian cseréljiik javitobméretesre

cseréljiik ki a teljes vezérloszele-
pet

cseréljiik ki a hibas olajszivattyit

a szivattyuhajtast szereljiik ki,
a hibas alkatrészeket ceeréljiik
a szeleprugdt cseréljiik ki, a biz-
tonsagi szelepet allitsuk be

szereljiik le a vezérloszelepet
és szakmiihelyben javittassuk

szereljiik le a vezér'Gszelepet és
szakmiihelyben javittassuk
szereljiik le a vezérloszelepet
¢s szakmiihelyben javittassuk

1oltsiik fel vagy ujjal cseréljiik
ki az olajat
légtelenitsiik a rendszert

cseréljiik ki a biztonsag: szelepet,
az ujat alliisuk be

az olajszivattyu: cseréljiik ki

cseréljiik ki a kopott tomitd-
gylirdiket

ellendrizziik, a kormanycsiga és
fogasiv kozowu hézagot, ha

kell, allitsuk be




30. tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

5. A traktor kanyaro-
dasa kozben ismét-
16d6 rangasok, 10-
kések észlelheldk

6. A differencialzar
nem mikodik vagy
cstszik

a) orotek a szervoberendezés
nyomorugoi, a csuszkak
fennakadiuk

b) a vezérldrolattyu és tiszelep-
haz vezérloélei, illetve feliile-
tei kopottak, nincs hatarozout
Zaras

¢) a rendszer levegds

«{) nagy a kormanycsiga és fo-
gasiv kozoui hézag

a) a kézikapcsolasu vezérlocsap
nincs bekapcsolt allapotban
b) a jeladd tolattyl beékelddot

¢) tOmiteilenség van a kézikap-
csolast vezérlocsapnal és a
nyomascsokkentd szelepnél

d) olajjal szennyezodiek a diffe-
rencialzar engelykapcsolo-
tarcsai, elkoptak a dorzs-
betéiek

e) kicsi az olaiszivatty(
teljesitménye

/) eldugult a vezérldcsap furata

2) a rendszer tomitetlen

cseréliiik ki a szervoberendzzés
vezérloszelepét

légtelenitsiik a rendszert, lazit-
suk meg a zardcsavart a biz-
tonsagi szelep hazan, 10bbsz0r,
liissan forgassuk a kormanyke-
reket egyik szélsod helyzeiebol
a masikba, amig a zarocsavar
mellett buborékmentes ola?
1avozik

isméreljiik meg az elobbi miive-
letet

allitsuk be a kormanycsiga és
fogasiv kozoui hézagot (lasd
A kormanyholtjaiék ellenorzé-
se cimii ieiezetet)

ellenérizziik a kézikapcsolast
vezéridesapot, kapesoljuk be
a teljes differencialzar-automatat
cseréljiik ki
cseréljiik ki a teljes cifferenciai-
zar-automatat

zsirtalanitsuk a differencialzar
tengelykapcsolo-tarcsait, a
dorzsbeiéieket cseréljiik ki

cseréljiik ki az olajszivatiy(t

usztitsuk ki a vezérlocsap
csatlornait

cseréljiik ki a differencialzar-
automatat

szivattyl és a vezérl§ utszelep allapotat.

— A differencidlzar vezérléesapjat (52) allitsuk kikapesolt helyzetbe.

— A hidraulikavizsgilé (HT—50, OTC—Y93 tipus vagy azonos rendelte-
tésli) miiszer bemeneti csatlakozojat kossiik a biztonsigi szelep hdzénak
zdrécsavarja helyére; kimeneti csatlakoz6jét pedig helyezziik az olajbedn-
t8 nyil4sba. (E miivelet elStt tanulményozzuk a 116/a dbrat is.)

— Jarassuk névleges fordulatszammal a motort, s a korménykereket egyik
sz€éls6 helyzetében tartva a késziilékkel 50 bar értékre allitsuk az olaj-
nyomdst, és mérjiik a térfogatdramot. Ha az 9 dm®/min alatt van, megha-
tarozzuk az olajszivattyi térfogatdraméat és ennek alapjan értékeljiik a
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® Az olajszivattyn szallitasat a kovetkezé pontok szerint ellendrizziik.

A szivattyu térfogatairamanak ellenGrzéséhez a szivattyi nyomocsovét kossiik
a hidraulikavizsgdlé miiszer bemenetére. A szelephdzon dugéval zirjuk le a csat-
lakozd nyilast. A késziilék visszafolyé toml8jének végét helyezziik a hidraulikus
szervoberendezés toltOnyildsaba. (Munkdnk megkezdése eldtt ezuttalis a 116/b 4brat
tanulmanyozzuk.)

Inditsuk be a motort. Fordulatszamat allitsuk névlegesre és a hidraulikus
rendszerben levS olajat 50—60 bar nyomdson — a késziiléken 4teresztve — 45—
55 °C-ra melegitjiik, majd mérjiik és meghatdrozzuk a szivatty térfogatdramat.

Ha értéke 10,5 dm®/min alatt van, a szivattyit leszereljiik és javitisba adjuk.
B Ha a szivattyi térfogatirama legalibb 10,5 dm*/min, az olajfelhasznslds
pedig 9 dm"/min alatt van, vezérlé itszelepet kell javitanunk.

ES

® A differencialzar miikodését a kovetkezoképpen ellendrizziik.

A méréshez a nyomasmérét a differencidlzar-automata és az olajesé (e) kozé
kotjiikk, a vezérldesap allitégombjat (11) bekapcsolt helyzetbe 4llitjuk (101. dbra),
a motort névleges fordulatszimmal jaratjuk.

A korménykerék forgatdsa kozben figyeljiik a nyomadst.

Egyenes menetre éllitott kerékhelyzetben a miiszernek 7—8 bar nyomdst
kell mutatnia. A kerekek 8°-ndl nagyobb elforditdsakor a miiszer mutatta értéknek
vissza kell esnie, jelezvén, hogy a differencilzar kikapcsol.

A kormdnymii leggyakrabban el6fordulé hibait, valészinii okait és elh4ritasuk
javasolt médjait a 30. tdbldzatban foglaltuk Gssze.

A kormanyoszlop szerelése, javitdsa

A kormanyoszlop leszerelése

Teenddinket a kovetkezGképpen foglaltuk pontokba (105. 4bra).

1. Szereljiik le a kormdnyoszloprdl a fedelet (1) és a kormdnykereket (2).

2. Csavarjuk le az ellenanyat (5) és az anydt (4) a csétengely (8) végérdl,
hizzuk ki a tartdhiivelybl a lengéscsillapité hiivelyt (6), a vezetéperselyt (7) és a
kormdnytengelyt (3).

3. Szereljitk le a miiszerfalrél a bal & jobb oldali, illetve a hatsé burkolé-
lemezeket.

4. Hajtsuk ki a tarté (21) rogzitéesavarjait. A szétszereléshez kényelmes hely-
zetben a tartdjdval egyiitt emeljiik fel a kormanyoszlopot.

5. Oldjuk a kormanyoszlop (11) villdjat a tartéhoz (21) rogzité csavarok biz-
tositdsat. A csavart kihajtjuk, és levessziik a tartérél a kormdnyoszlopot.

6. Kihajtjuk a kardankeresztet (12) a tengelyekhez (8 és 14) rogzité hatlap-
Jejii csavarokat. A kardankeresztet kivessziik és szétszereljiik.

7. Az alkatrészeket gondosan megtisztitjuk, szaritjuk és elGkészitjiikk a hiba-
felvételezéshez.
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Hibamegallapitas

A kormdnyoszlop leggyakoribb hibdi a csapfeliiletek kopdsa, berigdédisa, a mene-
tek szakaddsa, benyomoddsa, a tengelyek gorbiilése, a tiigorgds csapagyhelyek be-
nyomoéddsa, valamint a feliiletlevalds, a repedés és torés.
Eloszor szemrevételezéssel ellendrizziik az alkatrészeket.
— A surlédé feliileteken mély karcoldsok, berdgédasok, a karddnkereszt (12)
csapfeliiletén gorgébenyomddas, feliiletlevalds, repedés nem tiirhetd.
— Nem engedhetd meg a tengelyek, a kotSelemek menetes feliiletének sé-
riilése, szakadasa, benyomédddsa.
— A tengelyeken gorbiilést, a csStengelyeken horpadédst nem fogadhatunk el.
— Nem fogadhatjuk el a kiver8dott retesz- és bordas kotéseket sem.
— Az illeszkedd feliileteken korréziényomokat nem tiirhetiink.
A repedt, torott, egyengetéssel nem javithatd alkatrészeket selejtezziik.
Meéréssel a 31. tAbldzatban megadott méretadatok alapjan értékeljitk a miiszaki
allapotot.
A hibamegallapitas elsddleges szempontja az illeszkedd feliiletek dllapota és a
kozottiik levo jaték.

A kormanyoszlop Gsszeszerelése

A részegységet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljilk Ossze a kdvetkezSk
szem elGtt tartdsdval (105. dbra). '

a) A sériilt kotéelemeket és biztositélemezeket feltétleniil cseréljitk ki.

b) Ugyancsak cseréljiik ki a lengéscsillapito hiivelyeket (6) és

¢) a csuklovillak (13) tiigorgds csapagyait.

A hidraulikus szervoberendezes javitdsa
' A kormanymii szervoberendezésének kiszerelése

A szerelés miiveleti sorrendje a kovetkez6 pontokba foglalhaté.

1. Vegyiik le a levegdsziirét és a motorteté tomitégyiiriijét. A motortetst iit-
kozésig emeljiik fel, majd helyezziik a helyére a sziirét.

2. Szereljiik le a hiitérdcs tartékeretét a keresztgerenddrdl, majd a hiitGraccsal
egyiitt emeljiik le.

3. Ugyancsak szereljiik le az olajszivattyut a szervoberendezéssel osszekdité
nyomd- és szivovezetéket, valamint a szervoberendezést a differencidlzarral osszekotd
olajvezetéket.

4. Ussiik le a kardéntengely mellsé tengelyét a kormanycsigival sszekots
bordas hiivelyt. Huzzuk ki a tengelyt a vizhiit§ nyilasabol.
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[ 106. dbra. Hidraulikus szervoberendezés a traktoron
| L. kzresztgerenda, 2. rogzitoesavarok, 3. szervoberendezés

107. dbra. Hidraulikus szervoberendezés a szerelpadon

a) olajesé a felsé hengertérhez, b) olajesé az alsé hengertérhez, ¢) olajesé a differencidlzdr-automatikdhoz, f) olajcsé a

ny dscsokkentd

1.
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5. Szereljiik le a differencidlzdr- automata hdzdrél a 104. abrin bemutatott
d és e jelii olajcsovet.

6. Oldjuk a szervoberendezést (3) rogzit8 csavarkitéseket (Iisd a 106. 4brat),
és emelGberendezés segitségével vegyiik le. A szervoberendezést helyezziik szerelS-
padra (107. 4bra), és eressziik le az olajat.

A szervoberendezés szétszerelése

Munkank megkezdése el6tt tanulményozzuk a 101. 4brat annal is inkdbb, mivel
a szétszerelés miiveleteit alapjaban annak jelélései szerint mutatjuk be.

1. Vegyiik le a toltényilas zdrdsapkdjat (46).

2. Vegyiik ki az olajszintmérét (48) és a toltésziirét (47).

3. Szereljiik le a lengbkart (5) és a leereszté kényikesivet (8).

4. Ugyancsak szereljiik le a biztonsdgi szelep hdzat (29) az egyenes csatlako-
zéval és a biztonsdgi szeleppel. Vegyiik le a tomitégyiiritket (30). Hajtsuk le a szelep-
16l a zdrt anydt (43). Lazitsuk meg az ellenanydt (42), csavarjuk ki az dllitécsavart
(32), vegyiik le a tomitégyiiriit.

5. Hajtsuk ki a rogzitdesavarokat. A fedél (44) szerel8furatdba hajtsunk be
két szereldesavart, sajtoljuk és emeljiik /e a fedelet (108. abra).

6. Bontsuk meg a nyomdscsokkentd szelep hdzdhoz (53) csatlakozd két olaj-
¢sG és a felsé olajtomlé csatlakozdsat.

7. Csavarjuk ki a szervoberendezés hdzdbdl (3) a nyomdscsokkentd szelepet (53),
vegyiik ki a leeresztésziirét (50).

8. A rogzit8 hatlapfejii csavarok kihajtisa utdn a 109. 4bra utmutatdsa szerint
vegyiik le a differencidlzdr-automata hazat (10) és az dllité aldtéteket (14).

9. Ezutdn a 113. 4brdn kovethet6 miivelet keriil sorra. Hajtsuk ki a differen-
cidlzar-automata hdzabdl (26) a rogzitéesavart (28), a golydval (27) egyiitt vegyiik
ki a nyomorugot (22).

Munkénkat ismét a 101. 4bra jelolései szerint folytatjuk.

10. A vezérlocsappal (52) vegyiik le a differencidlzdr-automata hdzardl (10)
afedelet (13), a vezérlGesaprol (52) pedig a két tomitdgydiriit (110. dbra).

11. A hdz (26) furatabdl vegyiik ki a tomitdgyfiriit, a rugét, a tolattyit és ru-
gdjaval egyiitt az emelétalpat (16). Ezt a miiveletet is a 113. 4brdn tanulmédnyozhat-
juk egyértelmiien.

12. Ismét a 101. dbra jeloléseit kovetve csavarjuk ki az excentrikus dllitoper-
selyt (34) és rogzit8 hatlapfejii csavart (35). Forditsuk el a perselyt, és vegyiik ki
a fogasivvel (36) szerelt forgatdtengelyt (2).

13. A rogzitGanya lehajtasa utdn a fogasivet (36) huzzuk le a forgatétengely-
rél (2). Sajtoljuk ki a hdzbdl (3) a felsé perselyt (37).

14. A csapagyakkal és a szerelt elosztoval szereljiik ki a hdzbdl (3) a kormdny-
csigat (33).

15. Oldjuk a koronds anya (26) biztositasat és hajtsuk le a kormanycsiga (33)
szararél. Vegyiik le az alatétet, az elsé tdresds csapdgyat (25), a vezérlétolattyival
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108. dbra. A kormanymii fedelének levétele

2. forgatotengely, 44, fedél, 47, t0ltszirs, 50, leeresztoszird

109. abra. A szervodugattyi és a differencidlzir-automata szerelése
10. a differencidlzdr-automata hdza, 20. dugattyi
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110. abra. A differencidlzir-automata alkatrészei
10. a differencidlzdr-automata hdza, 13. az automata fedele, 52. vezérldcsap, 54. emeldtalp, 55. jeladd tolattyd

111. dbra. A henger lehizdsa a dugattyarol
18. henger, 19. felsé hengerfedél

$ =




112. 4bra, Dugattyi a fogasléccel és az als6 hengerfedéllel
15. csapszeg, 16. alsé hengerfedél, 20 dugatty

(23 ) szerelt utszelephdzat (24), a mdsik tdresds csapdgyat és az aldtétet. Az vitszelepha-
zat (24) és a vezérltolattyit (23) ne szereljik szét!

16. Vegyiik ki az utszelephazbol (24) a csuszkdkat és a rugdkat, valamint a
két tomitogyiiriit.

17. Emeljitk ki a szervoberendezés hdazdbdl (3) az excentrikus dllitoperselyt
(34), hiizzuk le réla a tomitSgyfiriit, majd sajtoljuk ki a karmantyis tomitégyiiriit (7).

18. A huzalbiztositas eltdvolitidsa utdn csavarjuk ki a négy rogzitd hatlapfejii
csavart, és vegyiik le a fedelével (19) a hengert (18). Ezt kovetSen a hengerhiivelyt
huzzuk le a dugattyirdél (111. 4dbra).

19. Vegyiik ki a csapszeget (15), és a fogaslécbél (38) hlizzuk ki a dugattyii-
rudat (17).

Megjegyezziik, hogy a dugattyut (20) az alsé hengerfedéllel (16) és
fogasléccel (38) egyiitt is kivehetjik (112. 4bra), majd szétszereljiik.

20. Vegyiik le a hengerrél (18) a felsé (19), a hdzrdl az alsé hengerfedelet.
Rola, illetve furatabdl vegyiik ki a tomitSgyiiriit.

21. Sajtoljuk ki a szervoberendezés hazabdl — a tomitégyiiriivel (7) egyiitt —
az alsé perselyt (4). Vegyiik ki bel6le a a tomit8gy{ir{it.

Az alkatrészeket és részegységeket helyezziik kosdrba és mosdberendezésben
gondosan tisztitsuk meg. Ha nem 4ll rendelkezésiinkre, egyedileg — RABAPON
3—49%;-os oldatdban — tisztitsuk meg az alkatrészeket, és toroljilk szérazra.
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Hibamegallapitas

A szervoberendezés leggyakoribb hibdi az illeszkedé feliiletek kopasa, berigodasa, be-
nyomodasa, karcoloddsa, az elemek repedése, torése.

Az ellenGrzést szemrevételezéssel kezdjitk és a kovetkezdkre iigyeljiink.

— Az utszelephdz, a vezérlGtolatty, a dugattyd, a henger, a dugattydrid
illeszked6 feliiletén mély karcoldsok, korréziényomok, berdgédasok és
repedés nem engedheté meg.

— Nem engedhet6 meg a tengelyvégek, a kotGelemek menetes feliiletének
sériilése, benyomdddsa, valamint a szakadt menet.

A tarcsas és golydscsapagyak gordiilGtestén, futépalydin korr6zids nyomok,

benyomddasok, felillethAmlds nem tiirhetd.

Méréssel a 32. tablazatban kozolt adatok alapjan értékeljiik a miiszaki 4lla-

potot.

A kormanymii szervoberendezésének Osszeszerelése

E részegységet is a szétszerelés forditott sorrendjében szereljitk 6ssze, a kovetkez8k
szem elGtt tartdsaval.
B Alapveté kovetelmény, hogy dsszeszereléskor valamennyi tomitogyii-
riit, karmantyis tomitogyiiriit cseréljiink ki. A szerelés folyaman iigyeljiink
arra is, hogy a tomitogyiiriilk ne csavarodjanak, ne nyirédjanak el. Be-
szereléskor mindegyikiiket vékonyan vonjuk be olajjal.
Ezt kovetden a 101. abra jelolései szerint kezdjitk meg munkénkat.
a) A fogasivet (36) tgy szereljiik a forgatotengelyre (2), illetve tigy kapcsoljuk
a fogasléchez (38), hogy az egyeztetijelek egybeessenek.
b) Kovetelmény, hogy a forgatitengely (2) akaddsmentesen forogjon a per-
selyekben (4 és 37).
¢) A vezérlgtolattyur (23) gy kell beszerelniink az wtszelephdzba (24), hogy
a tolattyunak az a szélsé ove, amelyen élletorés van, a fedél (28) felé nézzen.
d) A kormdnycsiga (33) tengelyére vald felsajtolas elstt a 205 K cikkszamu
golydscsapagyakat ajanlatos — olajban — 90 °C-ra felmelegiteniink.
B A karmantyis tomitogyiiriik (7) beszereléséhez haszniljunk kipos
szerelotiiskét. Kovetelmény az is, hogy a jeladé tolattyd (55) rugéjanak
hatdsdra a fogasléc (38) semleges helyzetében az emeltalp (54) a kiindu-
lasi helyzetébe térjen vissza. A hazbol 6 mm-re kell kidllnia.

*

Az illeszked§ alkatrészek kozotti hézagokat A korményholtjiték ellendrzése cimii
fejezetben kozoltek alapjan a kovetkezd pontok szerint 4llitjuk be.

a) A kormanycsiga (33) és a fogasiv (36) kozotti hézag 0,03—0,08 mm, ame-
lyet A kormanyholtjaték ellenGrzése cimii fejezetben foglaltak szerint 4llitunk be.
E hézagnak a korméanycsiga 4—6 °-os szabad elforduldsa felel meg a csiga tengely-
irdnyu elmozdulasa nélkiil.
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113. dbra. A kormanymii hosszmetszete
(a konnyebb tdjékozodds végett zardjelben a 101. dbra jelzészdmait is kdzoljik)
1. (33) kormdnycsiga, 2. (36) fogasiv, 3. (37) felsé persely, 4. (3) a szervoberendezés hdza, §. (2) forgatotengely, 6. (8) le-
eresztd konydkeso, 7. zdrgesavar, 8. (7) tdmitdgyird, 9. (6) hatlapi anya, 10. (5) lengokar, 11.(4) alsé persely, 12. olajesd,
13.(1) egyenes csatlakozo, 14.(38) fogasléc, 15. (55) jelado tolattyq, 16. (54) emeltalp, 17. (14) dllité aldtét, 18, (52) vezérlo-
csap, 19. olajes6 a nyomdscsokkentd szelept6l, 20. (53) a nyomadscsokkento szelep hdza, 21. (50) leeresztd sziird, 22. nyomo-
rugd, 23. (45) allitocsavar, 24. (44) fedél, 25. (43) zirt anya, 26. (10) a differencidlzar-automata hdza, 27. vezérloesap-
rogzito golyo, 28. rogzitocsavar, 29, zirocsavar
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b) A differencidlzdar-automata hdaza (10) és a fogasiv (36) kozotti hézag 0,1—
0,3 mm. Beidllitisa A korményholtjaték ellendrzése cimii fejezet szerint hajtandé
végre.

¢) A forgatétengely (2) tengelyiranyt jatéka 0,01—0,15 mm. Az dllitécsavar-
ral (45) allithatjuk be. Hajtsuk a csavart titk6zésig, a forgatotengely végéig, majd
1/8—1/10 fordulattal csavarjuk vissza és ellenanyaval biztositsuk.

*

B Az el6irt meghiizasi nyomatékokat a kovetkezokben részletezziik.
— A fogasivet (36) rogzité anya 280—320 Nm.
— A dugattynianya 120 Nm.
A vezérlotolattyut (23) rogzitd koronds anyat (26) 20 Nm nyomatékkal kell
meghiznunk. Ha a furatok és a kormanyanya bevagasai nem esnek egybe, a koronds
anyat 1/12—1/8 fordulattal lazitjuk, mindaddig, amig a furat és a bevagds egybeesik.

A kormanymii szervoberendezésének visszaszerelése a traktorra

E részegységet is a leszerelés forditott sorrendjében szereljitk vissza a kovetkezd
pontok figyelembevételével.
a) A lengdkart régzité hatlapii anyat 280—320 Nm, a hdzat a keresztgerendd-
hoz ragzité anyakat 100—120 Nm nyomatékkal huzzuk meg.
B A szerelés sorin iigyeljiink arra, hogy az olajcsovek ne fesziilje-
nek meg.
b) Az olajszivattyi nyomd- és szivocsoveinek bekotésekor i tomldket, a
szivocesonél uj tomldszorito bilincseket alkalmazzunk.
¢) A csatlakoztatdsok el6tt az olajesoveket levegSvel fuvassuk at.
B Ellenérizziik a csatlakozé kipos feliileteket. Rajtuk repedés, be-
nyomodas nem tiirhetd.
d) A kormdnydsszekdtd rudakat gy helyezziik el, hogy a zsirzofejek hatrafelé
nézzenek. (Tanulméanyozzuk a 116/a abrat is).
e) A lengdkar (5) és a kormdnyosszekotd rudak gombcesuklos csatlakozdsandl
érzékelhetd jaték nem engedhetd meg.
/) Az olajesovek csatlakozo6 anydit iitk6zésig huzzuk meg!

Az NS-10-L-U tipusjelii olajszivattyu
Hibabehatarolas

Ha az olajszivattyi volumetrikus hatdsfoka n = 0,7 vagy kisebb, illetve az olajszalli-
tas térfogatdrama a motor névleges fordulatszaman (n_, = 2200 1/min, vagyis 36,66 1/s)
nem éri el a 14 dm®/min-ot (a hatarérték 10,5 dm®/min), a szivattyut cseréljiik ki.
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A szivattyi olajszallitasanak ellenrzését — a traktoron — az el8z6 féfejezet
216. oldalan ismertetett mddon és feltételek kozott végezziik el.

A szivatty volumetrikus hatdsfokdnak meghatdrozdsakor a motor névleges
fordulatszaiméan 20 dm?®/min elméleti térfogatdramot vegyiink figyelembe.

Az olajszivattyu leszerelése

Feladatunkat a kovetkezs pontok szerint hajtsuk végre.

1. Nyissuk fel a motorhaztetSt, vegyiik le a jobb oldali oldallemezt.

2. Szereljiik le az olajhiitd vezetékét.

3. Ugyancsak szereljiik le tartdjdaval egyiitt a generdtort.

4..Bontsuk meg a szivattyndl a szivd és nyomé olajesdvek csatlakozdsit,
a szivattyut pedig szereljiik le a szerelélemezrol.

35 8 4 L6 12T T2
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114. abra. Az NS—10—L—U tipusjelii olajszivattyi

1. hdz, 2. tomitdgylrd, 3. csapigy, 4. hajté fogaskerék, 5. karmantyids tomitdelem, 6. fedél, 7. karmantyis tomitdgydra,

8. tdmasztogyrd, 9. rogzitdgyird, 10. hatlapfejd csavar, 11. hajtott fogaskerék, 12. lemez, 13. illesztoszeg
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Olajszivattyl szétszerelése

Munkédnk megkezdése elStt tanulményozzuk a 114. 4brat, mivel feladatunkat je-
161ései szerint hajtjuk végre.

1. Szereljiik /e a fedelet (6).

2. Vegyiik ki a szivattyihdzbdl (1) a tomitégyiiriit (2), a lemezt (12) és a kar-
mantyus tomitéelemet (5).

3. Jeloljiik ossze a hajto és a hajtott fogaskereket (4 és 11), majd az alsé to-
mitdelemmel (5) egyiitt vegyiik ki a hdzbdl (1).

4. A rogzitdgyirii (9) kiszerelése utan toljuk ki a fedélbdl a tomité- és tamaszto-
gyiiriit (7 és 8).

Hibamegallapitas

A kiszerelt alkatrészeket gondosan tisztitsuk, illetve szaritsuk, majd toroljikk sza-
razra.

Ellendrzésiinket szemrevételezéssel kezdjiik. Munkank kozben a kovetkezSk-
re iigyeljiink!

— A surlédé feliileteken mély karcolodasokat, berdgddasokat, feliiletlevala-

sokat nem tiirhetiink.

— A fogaskerekek fogfeliiletén hamlas, repedés, lepattogzds még nyomokban

sem engedhetd meg.

— A héz és fedél fogaskerekek homlokfeliiletével érintkezd feliiletén mély,

korbefuté karcolasokat, beragddasokat nem fogadhatunk el.

A szemrevételezést a mérdeszk6zokkel valé ellendrzés koveti.

A csapok és furatok, valamint a fogaskerék kiilsé atmérdjét mikrométerrel, a
fogaskerékfejkor és a szivattyutér fala kozotti hézagot hézagméro készlettel ellendriz-
ziikk. A megengedett hézag max. értéke 0,130 mm. A fogaskerekek tengelyiranyu ji-
téka megadja a zar6 homokfeliiletek kozotti jatékot, amit indikatoréraval ellendrziink.
Ertéke max. 0,3 mm.

A miiszaki allapot értékeléséhez sziikséges tovabbi adatokat a 33. tablazat-
ban foglaltuk ossze.

Az olajszivattyl Osszeszerelése

A szivattyut a szétszerelés forditott sorrendjében, a 114. 4dbra jelolései szerint a ko-
vetkezGk szem elGtt tartdsaval szereljiik ossze.

a) A sériilések elkeriilése végett a karmantyis tomitégyfirii (7) felfiizésekor
a hajté fogaskerék (4) bordas végére huzzunk vékony fali kipos szereldtiiskét! Fe-
lilletét vékonyan vonjuk be hidraulikaolajjal.

b) A tomitéelemeket (2, 5 és 7) sziikség szerint cseréljitk ki (cikkszdmaik:
1 db NS 10—0101035—D, 2 db NS 10E—02 és 1 db NS 10—0101041—G).

c) A fogaskerekeket a szétszereléskor felvitt egyeztet§jelek figyelembevéte-
lével szereljiik be.

d) A fedél rogzitéesavarjat (10) 50 Nm nyomatékkal hiizzuk meg.
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Az olajszivattyu vizsgalata

Traktorra szerelés eltt prébapadon ellendrizziik a szivattyut.
B A tomitettséget oly médon ellendrizziik, hogy a szivattyi terheld
olajnyomadsit 0 —140 bar kozott 6tszoros ismétléssel viltoztassuk. Az egyes
ciklusok idétartama 30 s.
A jol szerelt szivattyan olajszivirgds nem engedhet§ meg. Ha szivargdst ész-
leliink, a szivattydt szakmiihelyben javittassuk.
A vizsgalathoz minden olyan olaj alkalmas, amelynek viszkozitdsa 50 °C
h8mérsékleten 60—70 cSt. Mérés eltt az olaj hdmérsékletét 45—55 °C-ra allitsuk be.
B Az olajszillitds ellendrzésére a prébapadon allitsunk be 100 bar
nyomast és 20 dm®/min térfogatiramot. Tengelyének 1600 1/min (26,66
1/s) fordulatszaimén a szivattyinak legaldbb 15 dm?®/min térfogataramot
kell szolgiltatnia. Ha a virt olajszallitas elmarad, a szivattyit ki kell
cserélniink.
A beépitett olajszivattyl ellenSrzését célszerii a teljes korménymii ellenSrzé-
sekor valamelyik rendelkezésre 4ll6 hidraulikavizsgalé késziilékkel (Hidrotester)
elvégezni A hidraulikus szervoberendezés ellendrzése cimii fejezetben leirtak szerint.

Az olajszivattyl visszaszerelése a traktorra

Kifogéstalanul csak a kovetkezd feltételek kozott végezhets el a szerelés.

A vezérmiihajtasrol miikodtetett hajté fogaskerék két 205 cikkszdmi GOSZT
golyéscsapagyanak furatitmérdje max. @ 25,01 mm lehet (az Gj golydscsapagyaké
@ 25—0,014 mm).

A hajté fogaskerék furatborddzatanak horonyszélessége max. 4,15 mm (az
+0,125
+0,025 ™™
A hajtémiihazban a 205 cikkszdmi golydscsapagyak fészekfuratédnak dtmé-

réje max. @52,04mm (i hajtémiihdzban & szig’gf mm).

uj fogaskeréké 4

*

A hajtémiihaz perselyes feltjitdsa alkalmaval a kovetkez$ alak- és helyzettiirések
a mértékadok.
A A felijitott fészekfurat ovalitisa és kipossiga max. 0,015 mm.
A A szivattyihazat illeszté fészekfurat radilis iitése a felijitott fészekfurat fe-
lilletéhez viszonyitva max. 0,05 mm lehet.
A A beszerelt rogzitégyiiriik felfekvésig siillyedjenek a fogaskerékagy, illetve a haj-
tomiihdaz hornyaba.

A szakszerfien dsszeszerelt hajtomii fogaskerekének — kézzel hajtva — kony-
nyen, akaddasmentesen kell forognia.

A kifogastalannak mindsitett szivattyt a leszerelés forditott sorrendjében sze-
reljiik vissza a traktorra.
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rugds aldtéttel és M x1,5 hatlapi anydval rogzitsiik. Azanyét 250—300 Nm nyoma-
tékkal hizzuk meg.

c¢) A forgatdkarokat (12) a koronds anydval (13) kotyogdsmentesen rogzit-
siik és 0j sasszeggel biztositsuk.

A kormanym{i ellen8rzése

A felgjitott kormanymiivon

— a kormdnykerék holtjatékat,

— a korményzas erlsziikségletét,

— a hidraulikus szervoberendezés biztonsdgi szelepének nyité nyomdsat,
olajfelhaszndldsit, a vezérlGtolattyl semleges 4llasdban az olaj nyomdsat,
valamint a tomitettségét,

— a szivattyu olajszallitasat,

— a differencidlzar-automata altal vezérelt olaj nyomésat

ellendrizziik.

A felijitott kormdnymiinek a 34. tdbldzatban foglalt miiszaki kdvetelmé-

nyeknek kell megfelelnie.

A jellemzdket szakositott javitéiizemekben, erre a célra szolgdlé prébapado-

kon (pl. a szovjet gyartmanyu KI—4896 tipus) ellendrizziik.

Probapad hidnyaban a diagnosztikai csoportok rendelkezésére 4116 hidraulika-

vizsgalé miiszerrel ellendrziink. A kormdanyzas erdsziikségletét dinamométerrel a
Hibabehatérolas cimii fejezetben (213. old.) megismertek szerint mérjiik.

34. tablazat. A kormanymii javitds utdni jellemz6i

A jellemzd Az ellendrzés feltétele A jellemzé értéke

A korméanykerék max. min. haromszoros ismétléssel

holtjatéka ellendrizziik
10-£5 N kormanyerdnél 4—6°
5045 N kormanyerdnél max. 50°
Olajnyomas a bemend a vezérldrolattys semleges
nyomoagban helyzetében max. 7 bar
A bizionsagi szelep haromszor ellendrizziik. Az olaj
nyitd6 nyomasa hOmérséklete 45—55 °C, az
olaj érfogatarama
15—20 dm?®/min 75—80 bar
A szervoberendezés az ellen6rzés idétartama 1 perc, olajszivargas sem a haznal, sem
tomitetisége a nyoms ériéke 80+5 bar. a t0mitéseknél nem engedhetd
meg
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a, b,

116. abra. A hidraulikus szervoberendezés miiszeres ellendrzésének vizlatos elrendezése
a) a miszaki dllapot és a biztonsdgi szelep nyité6 nyomdsdnak, b) a szivattyl térfogatdramidnak ellenérzése
1. a kormdnyszervo hdza, 2. olajszivattyd, 3. hidraulikavizsgdlé miszer, 4. a biztonsdgi szelep hdza, 5. biztonsdgi szelep

A hidraulikus szervoberendezés vizsgélatira legalkalmasabb vizsgdlokésziilékkel
mérhetd jellemz6k : az atfolyas, az olajnyomas és -h6mérséklet. Az dtfolyas a fojtosze-
lep 4llitisaval szabalyozhato.

Hazdnkban leginkdbb a HT—50,a HT—250, az OTC—Y93 tipusok haszné-
latosak.

Mérésre a 116. abran lathaté vazlatos elrendezések szerint kotjitkk be a ké-

sziiléket.
E3

Tovabbi feladat a mells§ kerekek Osszetartdsdnak bedllitdsa, amelynek miiveleteit
a 115. abra jelolései szerint a kovetkezGkben foglaljuk pontokba.

a) Allitsuk a traktort egyenes vonali mozgisra. Ugyeljink arra, hogy a
gombesuklok (C) tavolsdga a jobb és bal kormdnyridndl (1) azonos legyen. A tengely-
konyokak (16) egyenl8 mértékben alljanak ki a csGtengelybdl.

b) Meérjiik meg elol a keréktdresdk peremének tdvolsagdt (A) a tengelyvonal
magassagiban, és a mérés helyét jeloljiik meg.

¢) Toljuk el8re a traktort annyira, hogy a jelolések hdtul ugyanazon magas-
sagba keriiljenek . Ismét mérjiitk meg a tdvolsagot (B).

Ha a kerékosszetartds helyes, a két tavolsag kiilonbsége B— A4 = 4—8 mm.
A gombesaptavolsdg (C) — az ellenanydk (2 és 3) lazitdsa utdn — a kormdnyrudak
(1) forgatdsdval médosithatd.
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Hidraulikus emel8berendezés

A traktor fiiggeszt&szerkezetét, a kihelyezett munkahengereket, a hidraulikus haj-
tasu egységeket a hidraulikus rendszer miikodteti. A fiiggesztGszerkezet munkahen-
gere emeli az egytengelyes pétkocsik kapesolasdra szolgalé vondhorgot is. (Lasd
a mellékletek kozotti 117. abrat.)

A fomunkahengert miikodtetd rendszer szabdlyozés, amelyben az alaphid-
raulika a kerékesiiszasgatlé (antiszlip), valamint a fiiggesztett munkagépek miikodé-
si mélységét allandositd erd- és helyzetszabalyozo berendezéssel egésziil ki.

A kihelyezett munkahenger miikddtetése nem szabélyozos.
® Az alaphidraulika iizemeltetésekor az antiszlip, valamint az erd- és helyzetsza-
balyozé berendezés kikapesolt helyzetben van, tehdt nem befolyasolja az alaphid-
raulika miikodését.

Az olaj a szivattyutol a B vezetéken az vitvilté szeleptombbe dramlik. Ez a tolaty-
tyu (2) allasatol fiiggGen a kapesolt munkagép Uszé—leeresztés—semleges (rogzi-
tett)—emelés helyzetét hozza létre.

Az USZO és SEMLEGES 4llisban az dtvdlté szeleptomb dteresztdszelepe (1)
nyit, €s a szivattyi szallitotta olaj a K vezetéken visszadramlik a tartilyba. A vezérlé-
csatorna (4) nyitott, és biztositja az dteresztdszelep (1) vezérelt nyitasat.

A tolattyi (2) vezérl8karjanak EMELES és LEERESZTES allisaban az
dteresztdszelep (1) zart. Az olaj a tolattyitdl vezérelve a fGmunkahenger (37) emelé-,
illetve siillyesztéterébe dramlik.

Az EMELES, illetve a LEERESZTES véghelyzetében a reteszelésolds (3)
miikodése nyomédn az oldészelepen bedramlé olaj nyomdsdnak hatdséra a retesze-
1és megsziinik, a tolatty és vezérl6karja a SEMLEGES éllasba tér vissza.
®  Antiszlip iizemmédban a berendezés feladatat a vezéridkar (7) allasdhoz
tartozé miikodési fazisok hatdrozzdk meg:

1. ZARVA, 11. KIKAPCSOLVA, I1I. BEKAPCSOLVA, IV. NYOMAS NINCS.

A berendezés munkahelyzete a 11l. BEKAPCSOLVA. Az utvdlté szelep tolaty-
tyija (2) EMELES helyzetben van, a fomunkahenger (37) emelétere az E, G veze-
tékeken, valamint a szablyozé- és antiszlip berendezésen keresztiil a hidroakkumu-
latorral 41l Gsszekottetésben. A miivelés mélységétl fiiggden az olaj alitimasztisi
nyomésa a szabdlyozégombbal (13) szabalyozhaté. A hidroakkumuldtorhoz vezetd
feltoltSesatornat a visszacsapé szelep (12) zérja el a nyomocsatornatol. A szelep
biztositja a hidroakkumulator utdntoltését.
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A ZART allist a munkagép nagy tavolsigu széllitdsakor hasznéljuk.

A NYOMAS NINCS az ttvalté szelep USZO 4llaséhoz tartozé helyzetnek
felel meg.
® Erd- és helyzetszabalyozé iizemmodban a szabalyozéberendezés fiiggetlen az
Gtvalté szeleptSl. Azzal pArhuzamosan kototték be.

A szabélyozokar (36) alldsai:

KIKAPCSOLVA (K) — SZABALYOZAS (Sz.t) — EMELES (E).

Az 0tvalté szelep SEMLEGES helyzetben van, az dteresztészelep (1) nyitott.
A kivant munkamélység szerinti alaphelyzet a szabdlyozdkarral (36) allithaté be.

El8retolasakor ugyanis a hiivelycsavar (19) elfordul, a vezetett hiivelyallito
anya (23) tengelyirinyban mozdul, a rugd (25) a bedllitott miivelési mélységnek
megfelelé dlldsba tolja a szabdlyozdhiivelyt (21). Az eré- vagy helyzetszabdlyozé
érzékeldje (30), illetve rudja (31) utjan a szabdlyozéhivelyhez (21) viszonyitva
SEMLEGES helyzetbe 4llitja a szabdlyozdtolattyit (22).

Ha munka kozben az alaphelyzet (a miivelési mélység) véltozik, az erg- és
helyzetszabadlyozé érzékeléridja (30 és 31) elforgatja a tolattyicsavart (19*). A to-
lattyvdllité anya (24) tengelyirdnyban mozdul el, a rugd (25) hatdsara a szabdlyozd-
tolattyi: (22) utdnamozdul, és részlegesen vagy teljesen elzarja a vezérlécsatorndt (4).
Az utvalté szeleptomb dteresztdszelepe (1) részlegesen vagy teljesen zar, és az olaj
a szivattyutdl a visszacsapé szelepen (27), részleges zdrdskor a vezérlécsatorndtol (4)
a visszacsapé szelepen (28) is a munkahenger emeld- vagy siillyesztéterébe dramlik,
attél fiigg8en, hogy az alaphelyzettSl milyen értelmii volt az eltérés. Az alaphelyzet
visszaallitdsa utin az eré- és helyzetszabdlyozé érzékeléridja (30 és 31) a szabalyo-
zétolattyit (22) a szabdlyozdhiivelyhez (21) viszonyitva SEMLEGES helyzetbe allit-

ja.
*

Az iizemeltetés folyaman fellépd jellemzS hibdkat, valoszinii okaikat és elhdritdsuk
javasolt médjait a 35. tablazatban foglaltuk &ssze.

Hibabehatarolas

A traktor nagyjavitisakor szemrevételezéssel és miiszeres mérésekkel mindig ellen-
Grizniink kell a teljes berendezést (118. dbra). Az iizemeltetés folyaman bekovetkezd
meghibdsoddsok a legtobbszor egy-egy egységre vonatkoznak.

Az 4ltaldnos ellendrzés csak diagnosztikai médszerrel, a teljes rendszerre ki-
terjedd, atfogéd vizsgalattal eredményes.

®

Az eddigi iizemi tapasztalatok szerint az egységek iizemi igénybevétele a kovetke-
z8k szerint alakul.

— Az alaphidraulika (hidraulikus tvalté szeleptomb, fémunkahenger) igény-
bevétele dllandé jellegii.
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35. tablazat. A hidraulikus emelGberendezés leggyakoribb hibdi és elhdritisuk javasolt médjai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

Alaphidraulika

1. A rendszerrel a név-
leges ierhelés nem
emelhe1d, illetve az
emelés lassu

2. Az automatikus re-
teszeléskioldo elobb
old

3. Az automatikus re-
teszkioldd nem old

a) csokken a szivatiya szallitasi
teljesitménye

b) az ateresztoszelep beragad

¢) a mikodield vezérlotolatiyn,
illetve a haz furata kopott
d) a munkahenger dugattytja-
nak témitése kopott, hibas

¢) a rendszer tomitetlen, a ¢sO-
csatlakozasoknal olajszivargas
észlelhetd

f) a bizionsagi szelep rugdja ki-
faradt, deformalddott, a sze-
lepgolyo, valamint a szelep-
fészek zarofeliilete elverédott

a) az oldo szelepgolyd nyitd
nyomasa elallitédott, az alli-
tocsavar kilazult

b) a nyomorugd faradt

¢) az oldodugatiyi beékelodott
{szennyezett)

d) a szelepgolyo és a szelepfészek
elverddott

a) a reteszkioldo szerkezete el-
allirvodott, a nyité nyomas
megvallozott

b) a sziicGbelél, a szelepvezeld
furata eltomédout, az oldo-
dugatiyi beékelddott,
beragadt

¢) a tolattydrugé kifaradt,
10rott

ellendrizziik az olaj szallitasat,
ha nem éri el a 33,5 dm*/min
ériéket, cseréliiik ki a
szivattyli

szereljiik ki és ellendrizziik az at-
eresztdszelepet, tisztitsuk meg,
a karcolasokat finomcsiszolas-
sal tavolitsuk el

kicseréljiik az Gtvalio szelep-
1ombot

ellendrizziik a fiiggesztdszerkezet
siillyedését, amely 15 perc
alatt nem haladhatja meg a
20 mm-t

a szivargd csbcsatlakozasokat
hizzuk meg

cseréljiik ki a biztonsagi szelep
sériilt alkatrészeit, csiszoljuk
Ossze a szelepgolyot a szelep-
fészekkel, a nyitd nyomast
145—160 bar-ra allitsuk be

szereljiik ki a 1olatyit, ellen-
orizziik és tisztitsuk meg az
alkatiészeket, sziikség esetén
a sériili illeszked® feliileteket fi-
nomcsiszolassal ujitsuk fel, a
reteszelésoldd nvitbnyomasat
125—135 bar-ra allitsuk be

cseréliiik ki a nyomorugot

a reteszelésoldot ki kell cserél-
niink

mindkét alkatrészt cseréliiik ki

szereljiik ki a tolattyt, allitsuk
be a reteszeléskioldd6 nyoma-
sat 125—135 bar-ra

szereljiik ki a tolatiyt. ellen-
Orizziik és tisztitsuk meg az al-
katrészeker, sziikség eselén az
illeszkedd feliileieket finomesi-
szolassal Gjitsuk fel

cseréljiik ki a faradt, 1oréu
tolattyarugdt

18
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35. tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

4. A kapcsolt helyze-
tek nem reteszeldd-
nek

5. Nagy a rendszer
olajfogyasztasa

Antiszlip iizemmaéd
6. Egyenetlen a
munkamélység

7. A fiiggesztdszerke-
zel rangat

8. Szallivaskor siillyed
a munkagép

242

a) a tolattytrugo kifaradt,
1orou

b) a reteszelorugd kifaradu,
10rott

¢) a reteszeldpersely beékelodott,
fennakadt

d) a reteszelogolyok szorulnak
a tolauyt furataban

e) az oldo szelepgolyd nyitva

marad, a rugovezeld, az ol-

dodugattyd fennakad

a reteszelérugd, a nyomo-

rugd 16rott, faradt

'~

7

a) olajszivargasok észlelhetok a
1omitések, a tomitofeliiletek
mellett, tomitetlenek a csé-
csatlakozasok, repediek a
10mlok

a) az alatdmasziasi nyomas

beallitasa rossz

b) gyenge a visszacsap0 szelep,
valamint a biztonsagi szelep
ragdja

¢) kopott a tolattya

d) kopott a hidroakkumulator
dugattydjanak 1omitése

a) a tolauyu elakad, beékelddik

b) a dugaty( beragad, beékelo-
dik a tolattyuba

¢) a csiszkarugd gyenge, a
csuszka helyzete nem szilard

a) a zaroszelep deformaladott,
gyenge a rugdja, a szelepveze-
10 beékelddot, a szelepfészek
deformalodott, elverddott

£

e hibak jelentkezésekor szereliiik
ki a teljes uivalio szeleptombot
és a kovetkezo cseréket hajtsuk
végre

a tolattyurugon cseréljiik ki

cseréljiik ki a reteszelérugot

szereljiik ki a reteszeloperselyt, és
finomcsiszolassal sziintessiik
meg a beékelddést

a reteszelogolyokat cseréljiik ki

szereljiik ki az oldodugattynr,
és feliileti sériiléseit finomcsi-
szolassal sziintessiik meg

mindkét rugdt cseréljiik ki

ellendrizziik a csdcsatlakozaso-
kal, sziikség esetén hizzuk meg,
a repedt 1omldket cseréljiik ki

munka kozben allitsuk be a
nyomasallitd gomb segitségé-
vel sziikséges 8 —28 bar nyomast

az antiszlip berendezést szakmii-
helyben javittassuk meg

ha az antiszlip berendezés a be-
allitott munkamélységét 16bb-
szori beallitas utan sem tartja,
cseréljiik ki

a hidroakkumulator szétszerelése
utan a tomitést cseréljiik ki

szakmihelyben javittassuk meg
az antiszlip berendezést

szakmiuhelyben javittassuk meg
az antiszlip berendezést

szakmiihelyben javittassuk meg
az antiszlip berendezést

szereljiik ki a zaroszelepet, alkat-
részeit lisztitsuk meg, cseréljiik
ki a sériilt elemeket




35. tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

Erd- vagy helyzetsza-
bdlyoz6 iizemmad

9. Sekély miivelési
mélységben az erd-
szabalyozo nem
mikodik

10. Erdszabalyozaskor
a munkagép
lesiillyed

11. Nincs szabalyozas

a) az allitdesap teljesen elfordult
vagy eltomodott

b) az eltombdou érzékeldrugdk
nem érzékelik a valiozast

¢) a felso fiiggesziokar bekoése
rossz helyen van

d) az erészabalyozd-érzékelorad
elallitodott

a) az allitdesap ilzottan zar

b) az uvalis szeleptomb at-
eresztdszelepe nehezen mo-
zog, fennakad

¢) a szabalyozo érzéketlen: el-
akad a szubalyozotolatyu,
gyenge a rugo

a) kikapcsolodott a szabalyozas-
mod-kapcsolo

b) az allitdesap lzottan zar

¢) az uvalio szeleptomb at-
eresztoszelepe beékelddott,
nem zar

d) a szabalyozo- érzékeldrudak
elallitodiak

e ) a szabalyozétolatiyl beékelo-
dott, a rugd 10rout

az allitdcsapot allitsuk vissza, ha
a szabalyozo akkor sem mii-
kodik, szereljiik ki, tisztitsuk
meg

az érzékeldrugo terét tisztitsuk
ki, a 10rott rugot cseréljiik

a felso fiiggesziokar bekd1ését
valtoziassuk meg

az érzékelorud beallitasat ellen-
orizziik (lasd Az erd- és hely-
zetszabalyoz6 beallitasa cimi
fejezetet)

allitsuk eldre az alliioesapot

szereljiik ki az ateresztdszelepet
és tisztitsuk meg

cseréljiik ki a szabalyozdt

ellendrizziik a szabalyozasmod-
kapcsolo allasat és a valasziou
szabalyozasnak megfeleloen
kapcsoljuk be

forditsuk elére a csapot

szereljik ki az atereszioszelepet,
tisztitsuk meg, ellenérizziik 16-
mitd zaroovél és a rudszelep
miikddését, ha hibat észleliink,
cseréljiik ki az atereszidszelepet

Az erd- és helyzetszabalyozo be-
allitasa cima fejezet alapian
alliisuk be a rudazatot

cseréljiik ki a szabalvozoberen-
dezést

— Az antiszlip berendezés igénybevétele — els@sorban szantaskor — idGszakos

jellegii.

— Az er6- és helyzetszabdlyoz6 igénybevételére a gyakorlatban csak ritkdn
keriil sor. Ennek az egységnek jelentGségét az iizemeltetSk alig ismerik.
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Az éltaldnos ellendrzéskor tehdt a traktorvezetd tapasztalatait is figyelembe véve el-
sGsorban a 35. tablazatba foglalt jellegzetes hibajelenségek alapjin végzett elemzés
vezethet eredményre. A gazdasagos javitds egyik feltétele a gondos, szakszerii hiba-
behatérolés, a lelkiismeretes és pontos, valamint a javitds nélkiil még elfogadhat6
elemek miiszaki jellemzGinek ismerete.

A hidraulikus emel8berendezés egységei a miiszerfal alatt, 4lletve burkolata mogott,
a padlélemez, valamint a vezetdfiilke hatsé padloburkolata alatt helyezkednek el
(118. abra).
I A leggyakrabban meghibisodé olajszivattyi és utvalté szeleptomb
a miiszerfalburkolat, a tovibbi egységek és olajvezetékek pedig csak a
vezetGiilés és a vezetofiilke eltavolitisa utin kozelithetok meg.
B A hidraulikus berendezés ellendrzése megbizhatosiginak és a sze-
relomunkdk sikerének alapveto feltétele a szerelés helyének és kornye-
zetének tisztasiga. Munkdnk megkezdése elGtt a csatlakozasok, a ten-
gelyvégek és zdrocsavarok tomitésének kornyezetét, valamint az olajveze-
tékeket gondosan tisztitsuk meg.
Az iltalanos ellendrzés alkalmaval
— vizsgaljuk meg a csatlakozédsi helyeket és az olajvezetékek éllapotat;
— ellendrizziik, hogy a tomitéseken az utvdlto szeleptomb (21) és a fomunka-
henger (12) fedelénél, a dugattyuridnal és hengerfedéinél, a lokethatdrolo
szelepnél, az olajszivattyu- (25) és sziirdfedélnél (29), valamint a toltonyi-
las (17) dugdjan keresztiil szivdrog-e az olaj;
— a berendezések iizemmddjit jellemzd allisokba kapcsoldsdval ellendriz-
ziikk az utvdlté szeleptomb (21) és az antiszlip berendezés vezérldkarjanak
(6), valamint a f6- és a kihelyezett munkahenger vezérl6karjainak (5,7 és 8)
miikodését.
B Kovetelmény, hogy a karok konnyen mozogjanak és a munkahelyze-
tekben megbizhatoan rogzitettek legyenek. Kikapcsolaskor az utvilté sze-
leptomb (21) vezérlokarjai (5, 7 és 8) a semleges helyzetbe, az antiszlip
berendezés (3) vezérlikarija (6) pedig a legalsé dllisbél (NYOMAS NINCS)
az also kozbenso allisba kattano hang keltésével térjen vissza.
Inditsuk be a motort és az utvalto szeleptomb (21) vezérlokarjait (5, 7 és 8)
egymdsuténi sorrendben allitsuk EMELES 4llasba, és tartsuk e helyzetben mind-
addig, amig az olaj hGmérséklete a 45—55 °C-ot eléri.

A szerkezeti egységek egyiittes miikodése

A fémunkahengert (12) a vezérlékarral (5) allitsuk EMELES dlldsba, és figyeljiik
a fiiggesztGszerkezet miikodését! A szerkezetnek egyenletesen, vibracio nélkiil kell
emelkednie. Az elmozdulds kezdetének a vezérlokar elmozditisa pillanatival azonos-
nak kell lennie.
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A fomunkahenger dugattyinidjanak végallasdnal a vezérlokarnak automatiku-
san a SEMLEGES allasba kell visszatérnie.

Ha az el6bbi feltételek kozott a fiiggesztGszerkezet nem vagy csak lassan emel-
kedik, ellendrizniink kell a rendszerben észlelhetd szivargdsokat és az olajszivattyu
szillitasat. Ha a f6munkahenger dugattyijanak végalldsanal a vezérlékar (5) nem
tér vissza automatikusan az EMELES-bSl a SEMLEGES 4llasba, az utvilté szelep
tolattyijiban az automatikus reteszeléskioldé szerkezet hibdsodott meg.

A hibdk kikiiszobolése sziikségessé teszi az utvaltdé szeleptomb javitdsit,
illetve cseréjét, valamint a fémunkahenger dugattyutomités-rendszerének ellendr-
zEsét.

A fiiggesztGszerkezet siillyedése

A terhelés alatti siillyedés értékének meghatdrozdsidhoz kapcsoljunk a szerkezetre
kb. 800 kg tomegii munkagépet, majd a munkagép ismételt emelésével és siillyesz-
tésével melegitsiik az olajat 45—55 °C-ra.

— Emeljitk a gépet szallitasi helyzetbe, az antiszlip berendezés vezérlékarjdt
(6) helyezziik a ZARVA allasba (a legfelss llas).

— Meéréléccel mérjiikk meg a dugattyuridfej és a munkahengerfedél koézotti
tavolsagot és jegyezziik fel.

— A terhelt traktorral 15 percig 20 km/h sebességgel egyenes titon haladjunk,
majd ismét mérjiik meg az eldbbi tavolsigot.

A mérési eredmények kiilonbsége nem haladhatja meg a 20 mm-t.
Nagyobb siillyedés észlelésekor ellendrizziik a kiils6leg szemmel is kovethetd olaj-
szivargast a munkahengernél a kovetkezok szerint.
— A fémunkahengert vezérlé kart (5) rendre kapcsoljuk EMELES és LE-
ERESZTES allasba. Mindkét helyzetet hirom-hdrom percig tartsuk fenn,
és szamoljuk meg a dugattyiriadnal jelentkezd olajeseppeket.
Az egy perc alatt szivirgé olajmennyiség nem haladhatja meg az ot cseppet.
Nagyobb szivirgds észlelésekor cseréljiik ki a dugattyirid tomitGelemeit.

Amennyiben kiilsé olajszivargds nem tapasztalhatd, a tomitetlenséget a f6-
munkahengerben vagy az antiszlip berendezésig ,visszamenve” az olajvezetékek
csatlakozdsaindl, illetve az antiszlip berendezés zdroszelepénél keressiik (lasd 130.
abra, 3 jelzGszamu alkatrészét is).

Fémunkahenger és antiszlip berendezés

E részegység ellenSrzésének tennivaldit — a 118. dbra jelolései szerint — a kovetkezs-
képpen foglaltuk pontokba.
— A térfogatdramot és a nyomdst mérd hidraulikavizsgdlé miiszert kossiik
az egyik kihelyezheté munkahenger csatlakozdsdra (16).
— Inditsuk a motort, és a névleges fordulatszimon miikodtessiik.
— A miiszeren 4llitsuk be a nyomast 40—50 bar értékre, majd a hidraulikus
rendszerben melegitsiik fel az olajat 45—55 °C-ra. A fiiggesztGszerkezet-
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tel végzett t-hat emelés és siillyesztés utdn toltsik fel a fémunkahenger
terét elémelegitett olajjal.

— Kapesoljuk EMELES élldsba annak a tolattytnak a vezérlSkarjat, amely-
re a miiszert kotottiik, és noveljiik az olaj nyomdsat 100 barra.

— Bontsuk meg a fémunkahenger siillyesztSterét (a dugattyl feletti teret)
az eré- és helyzetszabdlyozéval dsszekdtd tomlét (11), és harom percig ellen-
Srizziik az olaj szivargdsat.

— Allitsuk le a motort s a munkahenger toml&jét kossiik a helyére (vissza).
I Ha az esetleges olajszivargds meghaladja az 5 cm®/min mennyisé-
get, a fomunkahengert szereljiik le és javitsuk meg. Ha viszont az olaj-
szivirgds nem éri el az 5 cm®/min-ot, de az elgbbi vizsgdlat folyaman
a dugattyirid 15 perc alatti siillyedése meghaladja a 20 mm-t, az an-
tiszlip berendezést szereljiik le és javitsuk meg.

Az utvalto szeleptomb, az erd- és helyzetszabalyozo

Ellen8rzésiinket a motor beinditésaval kezdjiik, amelyet a névleges fordulatszdmon
miikodtetiink. Melegitsiik a rendszerben az olajat 45—55 °C-ra.

A miikdds utvaltd szeleptomb olajateresztése

A vizsgalatot a kdvetkezs pontok szerint hajtsuk végre.

— Helyezziik az antiszlip berendezést, valamint az erd- és helyzetszabalyozo
karjat KIKAPCSOLVA, az utvdlté szeleptomb azon tolattyvjanak karjat,
amelyre a miiszert kotottik, EMELES helyzetbe.

— Allitsuk be a forgattyas tengely legnagyobb fordulatszimét, a mérémii-
szerrel pedig a 100 bar olajnyomdst, majd a miiszer 4tfolydsméré skaldja-
ol olvassuk le az olajateresztést.

A miikods erd- és helyzetszabalyozé olajateresztése

E részegység ellendrz6 vizsgalatat a kovetkezGképpen hajtjuk vég;e.

— Az antiszlip berendezés és az utvaltd szeleptomb bekétott (miiszerezett) tolaty-
tyiija karjanak valtozatlanul hagydsa mellett dllitsuk @ fGmunkahenger karjat
SEMLEGES, az eré- és helyzetszabdlyozé karjdit EMELES helyzetbe.

— Az eré- és helyzetszabdlyozé karjait EMELES helyzetben tartva a miiszer-
rel 4llitsunk be 100 bar olajnyomést, majd a miiszer atfolydsmérg skala-
jarél olvassuk le az olajateresztést.

Ha a sziikséges 100 bar olajnyoméds nem érheté el, ellendrizziik az utvalto
szeleptdmb 4teresztszelepének 4llapotat. (Kiszerelésének miiveleteit ldsd Az at-
eresztdszelep ki- és szétszerelése cimii fejezetben.) A rendellenesség megsziintetése
utan ismét ellendrizziik a miikodd Gtvaltd szeleptomb és a szabalyozé olajétereszté-
sét. Ha az 29 dm®/min ald csokken, ellendrzésiinket a kikapesolt szabdlyozén is
ismételjitk meg.

248

¢




A kikapcsolt szabdlyozo olajateresztésének mérése

Feladatunk miiveleti sorrendje a kovetkezd.

— Allé motoron az erd- és helyzetszabdlyozéjardl (24) kapcsoljuk le a szabd-
lyozot az olajszivattyival (25) ésszekoté nyomdesovet (31). Nyitott végét
dugéval zarjuk le.

— Inditsuk meg a motort, és allitsuk be a maximdlis motorfordulatszimot.
A hidraulikus rendszer olajat melegitsiik 45—55 °C-ra.

— Az utvélté szeleptomb vezérlGkarjanak EMELES helyzetében a miiszer
fojtészelepének allitdsdval 100 barra noveljiik a rendszer nyomasat, és
olvassuk le a szabalyozé olajiteresztését.

B Ha az olajiteresztés meghaladja a 29 dm®/min-ot, javitsuk meg a
szabalyozot.

Ha az olajiteresztés 29 dm?®/min alatt van, ellendrizziik a szivatty olajszalli-

tasat és az utvalté szeleptdmb miiszaki 4llapotat.

A biztonsagi szelep és az automatikus
reteszelésoldé nyité nyomdsa

Ellen6rz6 munkank miiveleti sorrendje a kovetkezd.

— Tartsuk EMELES helyzetben annak a tolattytinak a vezérlSkarjat, amely-
hez a miiszert kotottitk. Célja, hogy a reteszeléskioldé automata ne kap-
csolja ki a tolattyut.

B A dugattyi feliitkozése utan a nyomasméré miiszernek 145—160 bart
kell mutatnia. Kovetelmény, hogy a nyomas ezen az értéken allanddsuljon.
. Ha a nyomas nem éri el az elobbi értéket, allitsuk feszesebbre a
biztonsigi szelep rugéjat, és ismételjiik meg a vizsgailatot.

— A tolattyik automatikus reteszeléskiold6 nyomdasdnak meghatdrozisihoz
a vizsgalt tolattyu karjat 4llitsuk EMELES helyzetbe, majd a miiszeren
egyenletesen noveljiik a nyomdst mindaddig, amig a vizsgalt tolattyl ve-
zérlGkarja vissza nem tér SEMLEGES allasiba.

Az automatikus reteszeléskioldaskor a nyomasméronek 125—135 bar kozotti

értéket kell mutatnia.

Ha a nyité nyomas eltér az elGbbi értékektGl, az utvalté szeleptombot szereljiik

le, és javitsuk meg.

Az olajszivattyu térfogatarama

A szivattyd e jellemzGjének vizsgdlatat a kovetkezd pontok szerint hajtsuk végre.

— Kapcsoljuk le az erd- és helyzetszabdlyozordl a nyomdtomlét (11) és a csat-
lakoztaté konyokesd helyére hajtsunk zardcsavart.

— Az utvalté szeleptombrdl szereljiik le az olajszivattytél jov8 nyomo-

csovet, és csatlakoztassuk a hidraulikavizsgdlé miiszer bemendcsatlakoza-
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sara. A miiszer kimen&tomlGjének végét — a zdrddugd és a sziird eltavoli-
tasa utdn — siillyessziik az olajtartély toltGnyilaséba.

— Inditsuk a motort, majd a miiszer fojtészelepének segitségével allitsuk be
a 40—50 bar nyomadst, és melegitsiik az olajat 45—55 °C-ra.

— A fordulatszimméré miiszer segitségével allitsuk be a motor névleges for-
dulatszamat. A fojtészeleppel noveljikk a nyomast 100 barra és a miiszer
atfolydsmérd skalajéan olvassuk le a szivattyi térfogatdramat.

— Allitsuk le a motort. A miiszert kapcsoljuk le az utvalté szeleptémbrél,
és szereljiik vissza a csatlakozasokat.

B Ha a térfogatiram kisebb, mint 33,5 dm®/min, a szivattyit, ha
legalabb ennyi és az ttvalté szeleptomb olajateresztése 29 dm?/min alatt
van, az utvilté szeleptombét kell javitanunk.

Az iizemeltetés folyaman fellépd jellemz$ hibakat, valészinii okaikat és elha-

ritdsuk javasolt médjait a 35. tablazatban foglaltuk ssze.

Olajszivattyt

A szivattyt hajtésa (119. dbra), amelyet az ontéttvas olajtartdly (1) aljan kiképzett
iiregbe épitettek, a hajté bordashiivelyen (17) és a golydscsapdgyakon (2 és 5) forog.
KiilsS bordazatahoz az eltolhaté hajté fogaskerék (3), furatbordazatihoz az olaj-
szivattyi (9) hajté fogaskerekének tengelye (18) kapesolédik.

Bekapcsolds utdn a hajto fogaskereket (3) a kozbeiktatott eldtét-fogaskeréken
(11) keresztiil a TLT-hajtds fogaskereke miikodteti.

Az olajszivattyu leszerelése

Az olajszivattyit csak akkor szereljiik le, ha térfogatirama kisebb, mint 33,5 dm®/min,
vagy olyan jellegii hibajat tapasztaljuk (pl. tomitetlenség), amely nem engedi meg
tovabbi lizemeltetését.

Leszerelésének miiveletei a kovetkezd pontokba foglalhaték. (Munkénk koz-
ben a 120. dbra jeloléseit kovetjiik.)

1. Szereljiik le oldalt és hatul a miiszerfal burkolatat, szedjiik fel a vezetdfiil-
ke padlézatat.

2. A szerelShely kornyékét gondosan tisztitsuk meg a szennyezSdésektdl.
Engedjiik le az olajat a tartalybol.

3. A menetirany szerinti jobb oldali cs6csonkndl oldjuk az ttvalté szeleptomb-
hoz, illetve az erd- és helyzetszabalyoz6hoz vezetS csovek csatlakozdsit. A bal ol-
dalon hajtsuk ki a szivé kényokesd kariméjat az olajtartalyhoz (1) rogzit§ négy hat-
lapfejii csavart.

4. Ugyancsak hajtsuk le a szivattyut (2) rogzité négy csavaranydt, majd a szi-
vattyit fakalapaccsal iitogetve lazitsuk fel tomitésérdl és hatrafelé hizva vegyiik ki.
A maradék olajat eressziik le, a csatlakozényildsokat zarjuk le.
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120. dbra. Az olajtartily a raépitett egységekkel

1. olajtartaly, 2. olajszivattyd, 3. az olajszivattyd kapesolékarija, 4. antiszlip berendezés, 5. kapcsolérudazat, 6. olajesd az
eloszt6tél, 7. olajesé a hidroakkumuldtorhoz, 8. visszavezetd olajcso-csatlakozds, 9. rogzitd csavaranya, 10. csdcsatlakoz-
taté a fémunkahenger emelSteréhez

Szemrevételezéssel ellendrizziik a szivattya hajtdsit, és ha hibat észleliink, a

119. 4bra jelz8szamait kovetve szereljiik ki.

5. Az illesztépersellyel (6) egyiitt szerelve hizhaté ki a golydscsapagy (2),
a szivattyi hajté fogaskereke (3), a rogzitdgyiirii (4), a mdsik golydscsapagy (5)
és a masik rogzitogyiirii (8).

A kapesolévilla (13) csapjai kifordulnak a hajté fogaskerék (3) hornyabol.
A rogzitéesavar (12) meglazitdsa és a rogzitélemez (15) leszerelése utan a kapesolo-

karndl (16) fogva hizzuk ki a kapcsoldtengelyt (14).

Az olajszivattyl szétszerelése

E feladat végrehajtasakor a 121. dbra jeloléseit kovetjik.
1. Szereljiik le a szivd- és nyomdcsGesonkokat, a tomitéseket a szivattyuhdz-

rél. A témitésmaradvanyokat tavolitsuk el.

2. Ugyancsak szereljiik le a fedelet (18). Szereljiikk ki belSle a tomitogyiiriit
(15) és a tamaszté alatétet (21).

3. Vegyiik ki a tomitégyfiriit (19) a hazbol.

4. A tengelyek homlokfeliiletén jeloljiik Ossze a fogaskerekeket, majd a szi-
vattya szerkezetét, vagyis a hajté (6) és a hajtott fogaskereket (7), a nyomdlapot
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121. abra. Az olajszivattya szerkezete
1. hdz, 2, témitdgydrdk, 3. tdmasztogylrd, 4. rogzitdgylrd, 5. kdzpontositod persely, 6. hajto fogaskerék, 7. hajtott fogas-
kerék, 8. nyomoélapok, 9. tdmszelence, 10. nyomdlemez, 11. témszelence, 12. nyomolap, 13. csapagyfoglalat, 14. csapigy-
foglalat, 15. tomitogyiird, 16. timasztogydrd, 17. témitogydrad, 18, fedél, 19. tomitdgyird, 20. hatlapfejd csavar rugds ald-
téttel, 21. timasztd aldtét




(8),a tomszelencét (9), a nyomdlemezt (10), a mdsik tomszelencét (11), a madsik
nyomélapot (12), és a csapdgyfoglalatot a hajté fogaskerék (6) tengelyénél fogva
toljuk ki a hdazbél (1).

5. Szereljiik ki a rogzitégydiriit (4), hozzuk ki a tdmasztégyiriit (3) és a két
tomitégyiirfit (2), a tdmaszté aldtéteket (21) a tomitégyiiriivel (15). A kézpontosito
perselyt (5) iissiik ki.

Hibamegallapitds, javitas

A szétszerelt olajszivatty( alkatrészeit gondosan mossuk meg és szemrevételezéssel
ellendrizziik.

A fogaskerekek (6 és 7) fogfeliiletén repedés, bemarddis, lepattogzis, oldalfelii-
letén sirloddsbol eredd sériilés, karcolds mem tiirhets. Ugyanez vonatkozik a nyomé-
lapok (12) és a csapagyfoglalatok (13, és 14), a fogaskerekek (6 és 7) homlokfeliileté-
vel érintkezo feliileteire.

— A tomitdgyiiriik alatt képz6dé korbefuté karcolisokat finomesiszoldssal tivo-
litjuk el. Hasonléan jirunk el a kozpontosito persely (5), illetve a csapagyfoglalatok
(13 és 14) furataiban illeszkedd csapfeliiletek, valamint a fogaskerekek és foglalatok
illeszkedd oldalfeliileteivel is.

B Ha csiszolds utdn az illeszkedd feliiletek kozotti jaték értéke ki-

sebb a 36. tdbldzatban megadott javitds nélkiil megengedett értékeknél,

a szivattyit a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik ossze.
A Ha a hajtéfogaskerék (6) tengelyének a kozpontosité perselye (5) és a tomito-
gyiiriik (2) alatti feliiletén karcolodis, kopds tapasztalhaté, 0,8—1,6 um feliileti ér-
dességgel csiszoljuk tisztira. A tengely atméréje 0,20—0,25 mm-rel csokkenhet.
A Kkisajtolt kozpontosité persely (5), valamint a 36. tiblizatban megadott méretek
alapjan Bzé bronzbdl készitsiink uj perselyt & 24,8 mm-es furatmérettel. Sajtoljuk
a hazba (1), majd a furatit dérzsdrazzuk készre ugy, hogy a tengely és persely kozotti
jaték 0,045—0,060 mm értékek kozott legyen. Az dgyazott tengelycsapok egyten-
gelyiisége nem érheti el a 0,03 mm-t.
A A sirgaréz nyomolapokat (12), ha a fogvégeknél kopaslépces6 képzddott, cse-
réljik ki. :

*

A szivatty( be- és kikapesoldsra viszonylag ritkan keriil sor. Ennek ellenére legalabb
a traktor nagyjavitdsakor ellendrizniink kell a szivattyihajtds (119. dbra) alkatrészeit.

Leggyakoribb hibéi a hajté fogaskerék (3) fogvégeinek elverédése, lepattog-
zasa; a bordds hiively (17) furatborddzatdnak elver8dése; a kapcsoldtengely (14)
gorbiilése; a rogzitécsavar (12) meglazuldsa, a menet elnyomddasa; a kapcsolokar
(16) és a kapcsolotengely kereszthornydnak kiverédése ; a reteszeldszerkezet rugdjanak
torése.

A A gorbiilt kapcsolotengely egyengetéssel javithaté. A Kiver6dott reteszhornyo-
kat feltoltdhegesztés és megmunkalds utdn ismét elkészitjiik. A benyomédott menete-
ket menetmetszé rahajtisdval tessziik hasznalhatovd. A nem javithaté alkatrészeket
kicseréljiik.

A A kapcsolétengely tomitogyiiriiit mindig ki kell cserélniink!
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Az olajszivattyu Osszeszerelése

Osszeszerelés el6tt minden alkatrészt gondosan mossunk meg, siritett levegdvel
fuvassunk le, majd motorolajjal kenjiink be.

A szivattyiat a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik 6ssze, mikdzben
gondosan iigyeljiink a kovetkezd kovetelmények betartisdra. Munkdnkat a 121.
dbra jelolései szerint végezziik.

a) Az NS—32—2 tipusa olajszivattyi jobbra (a hajtéfogaskerék a hajtas
fel6l nézve az 6ramutaté jarasaval egyezden) forog. A csapdgyfoglalatokat tehdt gy
kell beszerelniink, hogy a sdrgaréz nyomdlapra (12) szerelt foglalat (14) a nyomo-
oldalon legyen (B).

b) A tomitégyiiritket (2, 15, 17 és 19), valamint a tomszelencéket (9 és 11)
cseréljiik ki, és a szereléskor a 122. dbrdn szemléltetett modon helyezziik be.

c) A fogaskerekeket (6 és 7) egyiitt, a szétszereléskor felvitt jelolés szerint
kapcsolva szereljiik vissza.

B A tomitogyiiriik (2) felhuzasakor a tengely borddzott részére he-
lyezziink vékony falu szerelGhiivelyt.

d) A szivo- és nyomdoldali cséesatlakozdsok visszaszerelésekor mindig 1ij tomi-
tésekkel dolgozzunk!

122. abra. Az olajszivattya szerelése
13. és 14, csapdgyfoglalat, 19. témitogytrd
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Az olajszivattyu bejaratdsa, ellenérzése

® A szivattyit probapadon (pl. a szovjet KI—4200 tipusjelii hidraulikus préba-
padon) vagy a traktoron egyarint bejirathatjuk.

— Bejaratési id6 (min) 3.5 4.5 4 2

— Olajnyomas (bar) 0 30 60 80 100 135

A bejaratas miiszerezésének feltételei azonosak Az olajszivattyu térfogatara-
ma cimii fejezetben foglaltakkal.

Bejaratas alatt figyeljiik a szivattyuhaz melegedését. A tilmelegedés (= 60 °C)
a csapagyazasok nagy surloddsdra vagy a belsé térben jelentkez6 nagy atfolyasra utal.
A bejiarodast a homérséklet stabilizalodasa jelzi.

® A tomitettség ellendrzésekor a hidraulikavizsgalo miiszer fojtoszelepével — ot-
szoros ismétléssel — adllitsuk be a 0—160 bar nyomasértékek kozotti terhelést.
Az egyes terhelési ciklusok idStartama 30 s.

A csatlakozasoknal, a tomitett illesztési helyeken, a hdzon és a fedélen olaj-
szivargds nem tiirhetd.

® A levegéobeszivis ellenorzésekor legfeljebb 6 bar nyomason egy percig jarassuk
a szivattyat, és figyeljik meg a tartalyban az olaj habosodasat. Jelentkezésekor
ellendrizziik a szivéagi csatlakozasokat. Ha hibatlanok, a hajté fogaskerék tomitésé-
nél jut a rendszerbe levegd.

@ A szivattyu térfogatiramat 45—55 °C olajhomérsékleten és 100 bar nyomason
mérjik.

A motor 2200 1/min (36,66 1/s) névleges fordulatszdman a szivattyu térfogat-
arama minimalisan 33,5 dm®/min lehet. Elméleti térfogatirama (a motor névleges
fordulatszimén) 45 dm?®/min, igy a 33,5 dm?/min térfogatiramnal a szivattyd volu-
metrikus hatasfoka 75%-o0s. Ez megfelel a kovetelményeknek. Ha ennél rosszabb
hat4sfokot mériink, a szivattyat szakmiihelyben javittassuk.

Az olajszivattyl és a szivattyuhajtds visszaszerelése

A részegységet a kiszerelés forditott sorrendjében — a 119. abra jeloléseit kovetve
— szereljitk vissza.

a) A tomitégyiiriit (7) és a felfogoperem alatti tomitést (19) mindig, a sériilt,
kopott golydscsapagyakatr (2 és 5) sziikség esetén cseréljiik ki.

b) A rogzitéesavart (12) feszesen hizzuk meg és uj huzallal biztositsuk.

Utvalto szeleptomb

Az Gtvalto szeleptomb leszerelése

Javitas céljabol akkor szereljiik le a részegységet a traktorrol, ha miikodése folya-
man a kovetkezé hibajeleket vagy ezek valamelyikét tapasztaljuk.
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123, dbra. Utvilté szeleptomb a traktoron
a) elolrél, b) oldalrol
1. az tvdlto szeleptdmb, 2. tartdlemez, 3. rogzitd hatlapu anya, 4. 5. és 6. kapcsolérudazat, 7. olajcsé az antiszlip berende-
2éshez, 8. olajesé az olajszivattytdl, 9. olajesé az erd- és helyzetszabilyozéhoz, 10. és 11. olajesévek a kihelyezett munka-
henger-csatlakozidshoz, 12. visszavezetd olajesd, 13. a vezérlelemek tartdja
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— A reteszel6miihaz és az alsé fedél illeszkedd sikjandl, a vezérlkarok gomb-
feliileténél olajszivargast észleliink.

— A biztonsagi szelep miikodésbe lépésekor 145 bar alatti, illetve 160 bar
feletti olajnyomds mérhetd.

— A tolattyu reteszeléskioldé szerkezetének miikodésbe Iépésekor az olajnyo-
mas 125 bar alatt, illetve 135 bar felett van.

— BelsG szivargas miatt 100 bar olajnyomadson az olajateresztés meghaladja
a 29 dm®/min-ot.

— Olyan jellegli hibat tapasztalunk, amely a részegység tovabbi iizemelte-
tését kizarja.

A leszerelés miiveleteit —a 123. dbra jeloléseit kovetve — a kdvetkez8 pontokba
foglaljuk.

1. Szereljiik le a miiszerfal bal és jobb oldali burkolatdt, valamint a hdtsé falat.

2. Kapcsoljuk szét a rudazatok (4, 5 és 6) csatlakozasét. Szereljiik le a vezérlé-
elemek tartdjdat (13).

3. Bontsuk meg az olajesovek (7, 8,9, 10és 11) és a visszavezetd olajesé (12)
csatlakozdsat.

4. Hajtsuk le az utvdlté szeleptomb tartdjdt ( 2) rogzité hatlapu anydkat (3),
vegyiik le a szeleptombat és szereljiik le réla a tartot.

A munkik megkezdése elott a szerelés kornyékét gondosan tisztitsuk meg, a
leszerelés utdn az \tvilté szeleptomb csatlakozisi nyildsait dugéval, illetve foliakotés-
sel zdrjuk le.

Az 0tvalté szeleptomb szétszerelése

Munkadnk megkezdése el6tt gondosan tanulmdnyozzuk a 124. dbrat, nemcsak azért,
hogy az utvélté szeleptomb szerkezetével kapcsolatos ismereteinket felelevenitsiik,
hanem azért is, mert teendGinket jelzGszdmait kovetve foglaltuk pontokba.

| 124. dbra. Az atvilto szeleptomb szerkezete
1. a reteszelémi hdza, 2. zdrocsavar, 3. rugétdnyér, 4. reteszelorugd, S. tolattyurugd, 6. r I6persely, 7. r 16golyo,
8.oldédugattyu, 9.a 16 foglal 10. dllitécsavar, 11, zdrocsavar, 12. tolattyuhively, 13. nyomérugd, 14, szelep-
vezetd, 15. szelepgolyd, 16. szelepfészek, 17. sziirébetét, 18. t6mitd aldtét, 19. tolattyq, 20. ireges csavar, 21. szeleptomb-
hdz, 22. alsé fedél, 23. felfogol 24, iharang, 25. kapcsolokar, 26. tdmitégyird, 27. gdmbfeliiletd betét, 28. tolattyu-
furatok, 29. témités, 30. témitogylrd, 31. tdmasz, 32. nyomorugd, 33. szelep 6, 34. rudszelep, 35. rugd, 36. rogzits-
gylrd, 37. 4 Oszelep, 38. szelepiilés, 39. t6csavar, 40, tdmits aldtét, 41, szelepfészek, 42. szelepgolyo, 43. szelep o,
44, szeleprugd, 45. biztositéanya, 46. dllitéesavar, 47. zdrt anya, 48. tomitd aldtétek, 49, Gesatlakozo, 50, tomitd
aldtét, 51. olajcsd, 52. dlomzir, 53. tomité
Ny — nyomocsatorna, £ — a kah 16terére kapcesolt csatorna, S — a kahenger siilly oterére kap
csatorna (a szabdlyozoberendezésen keresztiil), ¥ — vezérlocsatorna, Ev — a munkahenger emeldterének visszavezeté
csatorndja
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A kapcsoldkarok kiszerelése

Szereljiik le a felfogélemezt (23). a kapcsolokarokat (25) pedig a gumiharanggal
(24), tomitégyiiriivel (26) és gombfeliiletii betéttel (27) egy egységként szereljiik ki.

A tolattyuk kiszerelése

1. A reteszelémiihazat (1) szereljiik le (125. dbra).

2. A szerelt tolattyikat felfelé hizzuk ki a hdzbél (21). A tomitést (53) td-
volitsuk el. Kihizasuk utin a tolattyikat jeldljik ossze azzal a furattal, amelybdl
kihuztuk.

A szerelt tolattyit — az alsé fedéllel és kapesoldkarral (25) — a 126. dbrén
szemléltetjiik.

Tudnunk kell, hogy a tolattyikat és az ateresztdszelepet a hazzal, a to-
lattyihiivelyt az oldaldugattyival egyedi vilogatissal vagy Osszecsiszolds-
sal pirositva kell szerelniink. Ezért egymistol csak akkor kiilonithetok
el, ha a hibamegdllapitis sordn a tovabbi felhasznildsra alkalmatlannak
bizonyulnak.

A biztonsagi szelep szétszerelése

1. Tavolitsuk el az dlomzdrat (52), hajtsuk le a zdrt anydt (47), lazitsuk a
biztositéanya (45 ) feszitését, az dllitécsavart (46) pedig hajtsuk ki.

2. Emeljiik ki a szeleprugdt (44), a szelepvezetét (43) és a szelepgolydt (42).
A szelepfészket (41) 8X8 mm-es négyszog-csékulcesal hajtsuk ki, és vegyik ki a
tomitd alatétet (40).

Az ateresztGszelep ki- és szétszerelése

Kiszerelés el6tt a kovetkez8k szerint ellendrizziik az ateresztszelep zdrdsat (tomi-
tését).
— Forditsuk az Gtvalté szeleptomb hazat gy, hogy az ateresztGszelep kipos
része feliil legyen.
— A haz visszavezetd furatan keresztiil toltsiik fel petréleummal a szelep
feletti teret a haz illeszkedd sikjdig.
— A szelepet 90°-onként kirbeforgatva ellendrizziik a szelep zérasat.

B A szelep zdrdsa akkor elfogadhaté, ha a folyadékszint 6t perc el-
teltével észrevehetden nem siillyed. Ha dtszivargdst tapasztalunk, az at-
eresztiszelepet ki kell szerelniink.
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125. dbra. Az utvailto szeleptomb a reteszelomiihiz eltivolitasa utin
21, szeleptémbhdz, 39. téesavar, 53, témités

126, abra. Szerelt tolattya az also fedéllel
19. tolattyn, 22. alsé fedél, 25. kapesolokar

18
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127, abra. A szétszerelt iteresztoszelep
33. szelepvezetd, 37. dteresztdszelep

1. Tavolitsuk el a tdmaszt (31).

2. Hajtsunk a szelepvezeté (33) menetes furatiba egy M10-es csavart, éss e-
gitségével hizzuk ki a szelepvezetdt. Vegyiik ki a rugot is (32) is.

3. Puhafém tiiskével feliilr6l nyomjuk ki a szelepet (37) a hdzbdl (21).

Megjegyezziik, hogy az ateresztGszelep az utvaltd szeleptomb leszere-
1ése nélkiil is kiszerelhetS. A kiszerelt ateresztGszelepet és szelepvezetst
a 127. 4dbra szemlélteti.

A tolattyu szétszerelése

A tolattyit csak indokolt esetben, akkor szereljiik szét, ha a 35. tablazatba foglalt
hibajelenségek valamelyikét tapasztaljuk.

A szerelés miiveleti sorrendje a kovetkezs.

1. Fogjuk a rolattyut (19) — a kapcsoldkarhoz csatlakozé részénél — puha-
fém betétek kozott satuba.

2. A felsé rugotanyér (3) lenyomasa kozben hajtsuk ki a zdardcsavart (2).
Tavolitsuk el a rutanyérokat és a tolattyirugot (5).

3. Csusztassuk ki a tolattya furatabdl a rugdt (4) és az oldodugattyit (8),
a reteszeldperselyt (6), a reteszelogolyokat (7). Hlzzuk le a tolattyurél (19) a rete-
szeldfoglalatot (9), csavarjuk ki a tolattyihiivelyt (12).
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B Ha a szétszerelés sordn, a kicsisztatiskor elakaddst tapasztalunk,
eleve szamolnunk kell az illeszked6 feliiletek sériilésével.
4. Hajtsuk ki tehdt csavarhazéval a rolattyihiivelybél (12) az dllitéesavart
(10). Csusztassuk ki a nyomérugot (13). Puhafém riddal az ellenkezd irdnyba nyom-
Jjuk ki a szelepvezetét (14). a szelepgolyét (15) és a szelepfészket (16).

A haz és egyéb szerkezeti egységek szétszerelése

A meghibdsodds mértékétdl fiiggben sziikség szerint végezziik el a kdvetkezs sze-
reléseket.

1. Szereljiik le az also fedelet (22).

2. Hajtsuk ki a zdrécsavarokat (11) és a menetes cséesatlakozét (49).

3. A hibds, becsiszoldssal nem javithatd szelepiilést (38) sajtoljuk ki.

4. A hibds técsavarokat (39), csatlakoz6 csSesonkot tavolitsuk el.

Hibamegdllapitas, felajitds

El8szor szemrevételezéssel ellendrizzitk az tvalté szeleptombhazat és a tolattydkat,
kiilonos gonddal iigyelve a kovetkezSkre.

— Az egymdson elmozduld, illeszkedd feliileteken karcoldsok. korrdziéd-

nyomok, bemardéddsok (matt foltok), valamint anyaglevalds nem enged-

heté meg.
— Kovetelmény a vezérlGélek épsége, legdmbolyddés-, illetve sorjamen-
tessége.

®  Meéréssel a kovetkezioket ellendrizziik.
— A tolattya és a furatok ovalitdsa max. 0,003 mm.
— A tolattyl és a hdz furata kozotti legnagyobb jaték 0,016 mm. Nagyobb
Jjaték esetén a tolattyut a hazzal egyiitt ki kell cserélniink.
— A szeleptombhdz—tolatty alkatrészpar kivdnt tomitettsége a 0,008—
0,016 mm jatéknal érhetd el.
B A helyesen vilogatott és dsszecsiszolt, olajozott tolattyd sajit si-
lydnak hatisira, a szeleptombhiz furatinak teljes hosszin akadismen-
tesen mozog.
A A tolattyidveken, a hazfuratok feliiletén észlelt karcolisokat finomcsiszoldssal
sziintessilk meg. A csiszolds maradvinyait mosdssal gondosan tavolitsuk el.
Hasonl6 szellemben kell eljarnunk a rolattyihiively (12) és az oldédugattyii
(8) ellendrzésekor is. A két alkatrész kozotti megengedett legnagyobb jaték max.
0,190 mm.
Az utvalté szeleptomb illeszkedd alkatrészeinek mérGeszkozokkel valo ellen-
Orzéséhez sziikséges adatokat a 37. tabldzat tartalmazza.
— Ellendrizziik a reteszelés-kioldé szerkezet szelepgolydjdat (15) és a szelep-
Jészket (16). Cseréljiik ki a szelepgoly6t, ha a feliiletén kopdsnyomok,
gylir6dések, elverddések észlelhetsk.
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A Uj szelepgolyé behelyezésekor a szelepfészket alakitsuk a szelepgolyohoz oly
médon, hogy bronz kozbetéten keresztiil iitést mériink a szelepfészekre helyezett sze-
lepgolyora. Ezt kovetden petroleummal ellendrizziik a tomitettséget.
A Atfolyds nem engedheté meg. A zomitéssel végzett alakitds utin a szelepfészek
furatat faréval igazitsuk és a sorjat tavolitsuk el.

Ha e modszerrel a sziikséges tomitést nem érjiik el, cseréljiik ki a szelepgoly6t
és szelepfészket, majd csiszoljuk Ossze Gket.

A szeleptombhaz és tolattyt illeszkedd par tomitettségének ellenSrzésére —
a tolattyt SEMLEGES allasaban — a munkahengerhez vezet§ csatorndba a zdrd-
csavar (11) helyére csatlakoztatott, nyomasmérdvel Osszekotott olajvezetéken is-
mert térfogati hengerbdl 70 bar nyomdsid, 50 °C hémérsékletii olajat vezetiink.
Egy perc alatt egy tolattyinil max. 3 cm® olaj folyhat el a hengerbdl.

Biztonsagi szelep

Jellegzetes hibaja a szelepfészek (41), a szelepgolyé (42) elverédése, kopdsa, gyliré-
dése, a szeleprugé (44) kifaraddsa, deformalédasa.

Felujitasakor ugyanigy jarunk el, mint a reteszeléskioldé szerkezetnél (267.
old.).

A szeleprugok miiszaki jellemzgit 4000 iizeméra utdn ellendrizziik (38. tablazat).
A Az \j rugé beszerelésekor elézéleg 24 ordig a menetek feliitkozéséig dsszemyom-
va tartsuk a rugét. Ezt kovetden még hiromszori teljes dsszenyomas utdn sem tiirhe-
tiink marado alakvaltozast.

Ateresztdszelep

B Az steresztoszelep (37) és a szelepvezetd (33) csak egyiitt cserél-
heté.
A Az iteresztiszelep kiipos ziréfeliiletén korbefuto kisebb beverddést csiszolissal
tavolitsuk el,

— Ellendrizziik, tisztitsuk ki a szelepov kalibralt furatait.

— Ellendrizziik a szerelt rudszelep (34, 35, 36) allapotéat, mozgdsinak szabad-
sagat. Sziikség esetén szereljiik ki, petréleumban tisztitsuk meg. Ha rugéja
deformélédott, szelepe korrodalt, sériilt, cseréljiik ki. (A kalibralt furatok
tisztasdga, a rudszelep kifogastalan allapota ugyanis az éteresztszelep
nyitasanak és a biztonsagi szelep miikodésének a biztositéka.)

— A szelepvezetd tomitégyfiriijét (30) cseréljiik ki.

A A sériilt szelepfészket (38) sajtoldssal szereljik ki. Besajtoliskor az utvalto
szeleptomb hazit célszerii 80 °C hémérsékleten olajban eldmelegiteni, a szelepfészket
pedig —20—30 °C-ra hiiteni.
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Az 1tvalto szeleptdmb Osszeszerelése és bedllitdsa

A gondosan megtisztitott, sfiritett levegével lefavatott alkatrészeket a kovetkezs
miiszaki elSirdsok pontos betartdsaval, a 124. dbra jeldléseit kovetve szereljiik ssze.

®  Miiszaki elGirdsok

— A tolattyikat a szeleptombhaznak abba a furatdba kell visszahelyezniink,
amelybdl kiszereltiik.

— A haz—tolattyt par megfelel tomitettségét 0,008—0,016 mm-es jaték
biztositsa.

— A kicserélt dteresztészelep fészkét (38) iitkozésig sajtoljuk be.

— A kézi erdvel iitkozésig lenyomott, majd elengedett beszerelt dteresztd-
szelepnek (37) a nyomdrugé (32) hatisira akaddsmentesen kell kiindula-
si helyzetébe visszatérnie.

B Az egyedi vilogatissal vagy osszecsiszolassal illesztett, egyiittmii-
kodé alkatrészparok azonos méretcsoporthoz tartoznak. A kozottik mér-
heté jaték nem lehet nagyobb a 37. tiblizatban megadott értéknél.

a) Atolattyar (19) ugy kell behelyezniink a szeleptomb hdzdba (21), hogy a

furatok (28) egyike az dteresztdszelep (37) felé nézzen.

b) A tolattyikar ugy kell beszerelniink a szeleptombhdz furatdba, hogy a re-

teszeldfoglalatok (9) hornyai a tolattyik tengelyvonaldnak sikjaban legyenek.

Az eloszté osszeszerelése elott a megtisztitott alkatrészeket kenjilk be motor-

olajjal.

A tolattyu Ossze- €s beszerelése

A miiszaki elirdsok figyelembevételével a tolattyit a szétszerelés forditott sorrend-
jében szereljiikk Ossze.

® Az automatikus reteszeléskioldo szerkezet nyité nyomasait a kovetkezok szerint
allitsuk be.

a) Az dsszeszerelt tolattyihiivelyt (12) a 128. 4bra szerint szereljik a bealli-
tokésziilékbe, és csatlakoztassuk egy befecskendezéfivoka-vizsgalo miiszerhez. A sze-
lepgolyé (15) nyitonyomésat allitsuk be 125—135 barra.

b) Az dllitécsavar (10) menetes feliiletét kenjiik be a LOCTITE 270 folyékony
tomitd kotGanyaggal, amellyel biztositjuk.

¢) A nyité nyomds bedllitdsa utdn a szerelt tolattyihiivelyt szereljiik ki a ké-
sziilékbdl és a tolatty furatait siritett levegdvel flivassuk ét.

d) A bedllitékésziilékbél kiszerelt sziirébetéter (17), tomité alatétet ( 18),
szelepfészket (16), szelepgolydt (15) helyezziik a tolattyii furatdba.

e) A szelepvezetével (14), nyomérugéval (13) és bedllitécsavarral (10) szerelt
tolattyihiivelyt (12) csavarhizéval hajtsuk a tolattyiba (19), és feszesen hiizzuk meg.
Kézben iigyeljiink a szelepgoly6ra, hogy helyesen illeszkedjék a kozrefogé elemhez.
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128. dbra. Beillitokésziilék
10. dllitécsavar, 12. tolattyihively, 13. nyomérugé, 14. szelepvezetd, 15. szelepgoly6, 16. szelepfészek, 17. sziirbetét, 18.

16mito aldtét
L v Ghively, I1. csatlakozébeté

mt

M Forditsuk a tolattyit fiiggleges helyzetbe. Uregébe toltsiink petro-
leumot és ot percen at figyeljiik az esetleges szivargist a szelepgolyo
alatti furatokndl. Petréleumszivirgds nem engedhetd meg.
Folytassuk a tolattyli sszeszerelését a szétszerelés forditott sorrendjében.
f) A técsavarok (39) alsé menetes végét kenjiik be LOCTITE 270 vagy hasonlé
rendeltetésii folyékony tomit§ ragasztéanyaggal, majd a hdz (21) menetes furataiba
hajtsuk be.
g) A gumi—azbeszt tomitést (53) vonjuk be savmentes zsirral &s fiizziik
a técsavarokra (39), illetve helyezziik a hdz (21) illesztésikjdra.

Az éteresztGszelep Osszeszerelése

— Ellendrizziik a ridszelep (34) épségét, miikodGképességét. A szakadt,
sériilt tomitSgyiiriiket cseréljiik ki.

— Petréleum feltoltésével ellendrizziik a szelep zarasat.

— A szelepvezetSben kézi erdvel lenyomott szelepnek elengedése utdn —
a nyomorugo (32) hatdsdra — vissza kell térnie kiinduldsi helyzetébe.

A biztonségi szelep visszaszerelése
Feladatunkat a kiszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre.
a) A szelepiireget és olajjaratokat favassuk ki siiritett leveggvel.

b) A szelepiireg aljdra helyezziink ij aluminium vagy vorosréz tomité ald-
tétet (40).

271

¢




¢) Behajtasa eldtt a szelepfészek (41) menetes felilletének felét kenjiik be
folyékony ragaszt6 tomitGanyaggal.

d) A régi tomitégyiiriiket cseréljiik ki. Behelyezésiik elétt kenjitk be 6ket mo-
torolajjal.

A biztonségi szelep zarasat petroleum feltoltésével ellendrizziik.

Egyéb szerelések

a) Uj tomitéssel (29) szereljiik vissza az alsé fedelet (22). A tomitést el3z6leg kenjiik
be savmentes csapagyzsirral.

b) Amennyiben eldzetesen leszereltiik, szereljiik vissza a zdrdcsavarokat (11)
és cseréljiik ki a tomitSgyfiriiket. A zardesavarok (11) és a menetes csoesatlakozo (49)
menetét vonjuk be LOCTITE 574 vagy azonos rendeltetésii folyékony tomitéanyaggal.
Ellendrizzitk és sziikség szerint cseréljiik ki a tomité aldtéteket( 50).

¢) Szereljiik vissza a kapcsolokarokat (25). Sziikség szerint cseréljiik ki a t6-
mitdgyiiriit (26), a gombfeliiletii betéteket (27) és a gumiharangot (24).

Az utvalté szeleptomb visszaszerelése, ellendrzése

E részegységet is a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a kovetkezdk
figyelembevételével.

Az olajesovek csatlakozéfejének két oldaldra sziikség szerint helyezziink 1]
tomits alatéteket.

A cséesatlakozasok iireges csavarjait csak az olajesovek elrendezése utin hiaz-
zuk meg véglegesen, iigyelve arra, hogy benniik fesziiltség ne ébredjen.

A biztonsigi szelep bedllitasat és a tolattyak reteszelésoldd szerkezete oldo-
nyomésat a Hibabehatarolas cimii fejezetben ismertetett miiveletek szerint és miisze-
rezettséggel ellendrizziik.

Hidraulikavizsgalé miiszer hianyiban az ellendrzést a kivetkezok szerint is el-
végezhetjiik.

— A traktor hatsé gyorscsatlakozdjéra kapesoljunk ellendarabos nyomo6tom-

18vel ellatott 200 bar nyomashatari nyomasmérot.

— A nyomédsmérdvel kapesolt gyorscsatlakozohoz tartozo tolattyat, valamint
az eré- és helyzetszabdlyoz6 vezérlkarjit kapesoljuk EMELES, az anti-
szlip berendezését pedig KIKAPCSOLVA helyzetbe.

— A motor beinditisa utdn nyomassunk olajat a rendszerbe. A tolattyik
vezérlkarjanak 125—135 bar nyomdsndl automatikusan vissza kell tér-
nie az alaphelyzetbe.

— Tartsuk a miiszerezett csatlakozéhoz tartozd tolattyd karjat EMELES
helyzetben, nyomassunk olajat a rendszerbe és figyeljiik a nyomasmérot.

B A biztonsigi szelep bedllitisa akkor tokéletes, ha az olajnyomas
145—160 bar kozott dllandosul.
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a) Eltérés esetén lazitsuk a biztositéanya (45) szoritdsdt, és dllitsuk a= dllité-
csavart (46) az elGirt nyomdsérték bedllasdig. Hizzuk meg a biztositdanyat. Hajtsuk
a zart anyat (47) az dllitéesavarra (46 ), majd k6ssiik le Slomzarral.

b) A zdrt anya (47) és a biztositéanya (45) szerelésekor iigveljink arra, hogy
a tomitdgyiiriik (48) a horonyba helyezkedjenck és ne csipédjenck el.

Antiszlip berendezés
A berendezés leszerelése

Munkénk megkezdése elétt feltétleniil tanulméanyozzuk a 129. abrit. E részegység
javitasa, illetve e meggondolashol valé leszerelése csak akkor indokolt, ha iizemszerii
miikodése kozben a kovetkezok észlelhetik.
— A fedelek (16 és 23) és a hdz (5) illeszked§ sikjai mentén olajszivargds
tapasztalhato.
— Az elzdrészelepen (3) szivargé olaj mennyisége 10 perc alatt meghaladja
a 9 cm?-t.
— A biztonsagi szelep (11) nyité nyomdsa megvéltozik. A szabalyozogomb
becsavart dlldsiban 16 barnal, kicsavart helyzetében 34 barnal kisebb.

k

A leszerelés miiveleteit a kdvetkez6kben foglaljuk pontokba (130. dbra).

I. Bontsuk meg a berendezés karjandl a kapesolérudazat (2) csatlakozdsdt.

2. Hajtsuk ki a csévezetékeket (3, 4 és 5) csatlakoztato iireges csavarokat,
illetve szereljiik le a berendezés aljardl az eré- és hel yzetszabdlyozéhoz vezeté nyomo
olajeséveket (az abran nem lathatok).

3. Hajtsuk le a hdarom régzitGanyat.

4. Vegyiik le a berendezést az olajtartalyrol.

5. Eressziik le a berendezésben levs olajat. A cséesatlakozasok nyildsait
foliak6téssel zarjuk le.

A berendezés szétszerelése

A szétszerelés miiveleteit a 129. dbra jelslései szerint hajtsuk végre.

1. Szereljik le a kiilsé allitokart (27) a tengellyel egyiitt, és vegyiik le réla a
kK tomitégyiiriit ( 24).

2. Ugyancsak szereljiik le a mellsé ( 23), illetve a hdtsé fedelet (16). a tomité-
s et (13 és 39) pedig tavolitsuk el.

3. Vegyiik ki a hazbo! (5) a csiszkat (6) és a szerelt tamasztoperselyt (29),

a reteszeldgolyot (30), a reteszeldfoglalatot (31) és tanyérjival (33) a csiszka ru-
gojdt (32). Ezt kovetSen a toldanydt és a rugétanvért (22). a tolattyurugor (21),
a kis datmérdjii dugattyut (20), a masik rugotanvért (17) és a tolattyut (12) emeljiik
ki a hazbol (5). Végiil vegyiik ki a nagy dtmérdjii dugattvir (10) a tolatryiibol (12).
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130. dbra. Antiszlip berendezés a traktoron
1. antiszlip berendezés, 2. kapcsolorudazat, 3. a visszavezetd olajeséd csatlakozdsa, 4. olajesé a hidroakkumuldtorhoz,
5. olajeso az utvalté szeleptombiol

4. Csavarjuk ki az egyenes csatlakozor (1). Vegyik ki a tomitégyiiriit (40),
hiizzuk ki a két szelepvezetd elemet, a szeleprugot (2) az elzaroszeleppel (3) és a sze-
lepemelot (4).

5. Hajtsuk ki @ hdzbdl (5) a zdarécsavart (15). Vegyiik ki a szeleprugor (35).
a szelepvezetdt (36) és a visszacsapo szelepet (37 ).

Oldjuk a vezetéanya (19) biztositasat és hajtsuk ki a tolattyubol. Ezt kovetGen
csusztassuk ki a tamasztogyiiriit (18), a rugot (7), a szelepvezetdt (8) és a biztonsagi
sz lepet (11).

6s Vegyiik le a tolattyurdl (12) a rogzitégyiiriit (9), a csiszkdrdl(6) a tamasz-
toperselyt (29). a reteszeldgolyokat (30), a reteszeldfoglalator (31). a csiszka
rugaéjat (32) és a rugotanyért (33).

7. Hajtsuk ki a haz (5) felsé részén levs zarocsavarokat (41 és 42).

Hibamegdllapitds, felajitds

Gondos tisztitasuk és szaritasuk utdn szemrevételezéssel ellendrizziik az alkatrésze-
ket. Tennivaldink a kovetkez6kben foglalhatok ossze.

— A biztonsdgi (11). a visszacsapé (37) és elzdardszelepek (3) golyéit — ha
feliiletiikon kopas. deformalédas vagy egyéb sériilés tapasztalhatdé — se-
lejtezziik ki.
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A Ha a szelepfészkeken (34. és 43.) kopast tapasztalunk, helyezziink a szelepfé-
szekre ] szelepet. Az elzaroszelep (3) golyéatmérdje d = 16,669 mm, a vissza-
csap6 szelepé (37) d = 11 mm. Puhafémbetét kozbehelyezésével iissiik ri az acél-
golyot a szelepfészekre. A képzodo sorjat tavolitsuk el. A zardfeliiletet tisztitsuk meg,
majd petréleumfeltoltéssel ellenorizziikk a szivirgiast. Az ot perc alatt bekovetkezd

szivargas nem tiirhet6.
A Ha szivirgast tapasztalunk, 500 —600-as finomsagu csiszoléanyagbol készitett

pasztival csiszoljuk ossze a szelepgolyot a fészekkel.
A A repedt, kicsorbult szelepfészket hizzuk ki (vdgjunk bele menetet, majd a
behajtott csavarral hizzuk ki) és mérete alapjin készitsink Bz6 bronzbdl 4j szelep-

fészket.
A A szelepfészkek palastjat finomcesiszolassal 6,3 um feliileti érdességgel munkal-

juk meg, és 0,010—0,050 mm tilfedéssel sajtoljuk a hiaz (5) megfeleld furatiba,
majd zarofeliiletét alakitsuk az elébb leirtak szerint.
B Ot perc leforgasa alatt nem szivaroghat it petréleum a szelepeken.
— Ellendrizziik az illeszkedd alkatrészek feliiletét és a tomitogyiiriik hornyainak
dgllapotar. Bemarddasok, mély karcoldsok, sorja, a reteszelégolyok (30)
alatti benyomddasok nem engedhetSk meg.
Méréssel az illeszked§ alkatrészek kopdsat ellendrizziik a 39. tablazat adatai-
nak figyelembevételével.
B Az egyiittmiikodo, egyedi valogatassal vagy Osszecsiszoldssal paro-
sitott haz (5)—csuszka (6), hiaz (5)—tolattyu (12) és tolattyn (12)—
dugattyi (10) paronként azonos méretcsoporthoz tartozé alkatrészek. Csak

egyiittesen cserélhetok!
A feliiletiikon képzédott sarlédasi nyomokat. karcoléddsok sorjdit a szelep

— szelepfészkek Osszecsiszoldsara haszndlatos pasztdval tavolitsuk el. Petréleum-
ban gondosan mossuk meg az elemeket és végleges visszaszerelésiik el6tt vonjuk be

olajjal, majd jarassuk Ossze.
Kévetelmény, hogy az el6bbi alkatrészparok egymashoz viszonyitva szabadon,

akaddsmentesen mozogjanak.
A rugdk méreteit a 40. tablazat adatai alapjan ellendrizziik.

A berendezés Osszeszerelése

A berendezést a 129. dbra jeldlései szerint a szétszerelés forditott sorrendjében, a

kovetkezk figyelembevételével szereljiik Ossze.
— A berendezés valamennyi tomitSelemét (tomitdgyiiriiket, tomitéseket) cse-
réljik ki.
— Behajtasuk eldtt a zarécsavarokat folyékony tomitGanyaggal vonjuk be.

rositott elemparok (haz—csiszka,

sajat silyuk hatdsira egymashoz viszonyitva szabadon, akadds nélkiil mo-

zogjanak.
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Kovetelmény, hogy az egyedi valogatassal vagy osszecsiszoldssal pa-
dugattyi—tolattyi, haz—tolatty)

—

-



11011S01Z1q |BSSR|0ZSIS092sS0 AFeA [esseiedoea 1pakda

010'0— 6106096 —05 ndnesnp | o
9100+ 050'0+4"
9100+ - +$00°0+
So.m LU L106091—05 ndneor | 71 [ ezi
Mm.wwn L106091 0§ nAneo | zg
8100+ 0
810°0+ - 0100+ 080'0+°¢ 9106097 —05 wy| s ez
Z10'0—
9100+ 890°0+5C A 90609t —0S eyzsnso | 9
910’0+ = S010°0+
0
e ez
080'0+ 910609% —0S zey | ¢ ezl
fuar) e () e
TR 1219w el 1019w v
Npl + ¥el 4+ S— Sl akion: i
napasuagow [nypu spuAw( napaia k -0zjaf -uiqy
195910112131 3 1212.9W

AIZSIIN|® OPANZSI||1 2V

11w Yapaduadsw Fiseiaef 59 15991975 $9Zapuasaq dyzsnue zy *Jezv(qE) ‘68




7§50 peqrzs = 7 ‘Q1ungosni — @ ‘Qrungezny — p

S'Ll 0°L8Y 0°101 14! 990609% —0S efoFns JoigjnwnyyeoIpiy e | 8 (431
09 9'81 eel 01 TLO19V efo3ns dojozs odesoezssia e | € | 6T1
oL 0’19 9¢ S'E 850609% —0L vlodnieyzsnso v | z€ | 6T1
08 0°LS 133 194 810609%—0S o3ninAne|ol 1T | 6Tl
= = = = $S0609%—0S elodnu dojazs 1Fgsuorziq e | L | 6TI
S8 0T $'6 0l LEO609Y —OL efodny dojazsouezpp ze | T 6C1
('zssQ) u ) § a r nupzs b
nwpzSyy 1> aspzaadudow -pzs
RWIPZSI2UIW i) 1a1059w 90 | oy
ofini y
1E)EPE)IIW NEUIOBN (*ZS 96609P—0L) SIZIPUIIA] dYZSHUE ZY “JEZEIT) “0F

~




Az Osszeszerelt berendezésen a kézi miikodtetés kovetkezd feltételeit ellendrizziik.
— Kovetelmény, hogy a csuszkat (6) az dllitékarral (27) konnyen mozgat-
hassuk és a ZARVA, KIKAPCSOLVA., valamint a BEKAPCSOLVA hely-

zetben rogzitése hatarozott legyen.

— Az dllitékar (27) az alsé, NYOMAS NINCS helyzetbSl automatikusan
térjen vissza a BEKAPCSOLVA helyzetbe. Kézzel érzékelni kell a csiisz-
ka rugdjanak (32) kényszerét.

— A kézzel forgatott szabdlyozégombnak (26) titkozéstdl iitkozésig akadas
nélkiil kell forognia.

A berendezés ellenGrzése, visszaszerelése a traktorra

A leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a berendezést. Munkdnk kozben
a kovetkezdkre forditsunk fokozott figyelmet.

— Ellendrizziik és sziikség szerint cseréljiik ki a repedt olajesoveket csatla-

koztato iireges csavarokat és tomits alatétjeiket.

— Az iireges csavarokat csak az olajcsovek végleges, fesziiltségmentes elhe-

lyezése utdn huzzuk meg.

Abban az esetben, ha a felujitott berendezés ellenGrzésére nem 4ll rendelkezé-
siinkre specidlis prébapad (pl. a szovjet gyartmanyi KI—4200 tipusjelii), csak az
atfolyas és a nyomds mérésére alkalmas hidraulikavizsgdlé miiszerrel (pl. OTC—Y—
93) rendelkeziink, célszerii a leszerelés alkalmdval azokat az ellendrzéseket is elvé-
gezniink, amelyek a csdcsatlakozdsok megbontésat teszik sziikségessé.

E vizsgélatokat vessziik sorra a kdvetkezd harom fejezetben.

Az elzérészelep tomitettsége

— Helyezziik a kapcsolokart (27) ZARVA helyzetbe.

— Ezutdn — a 120. abra jeloléseit kovetve—a jobb oldali kihelyezett munka-
henger gyorscsatlakozojit ellendarabos tomlGvel T-csatlakozé segitségével
kapcsoljuk 6ssze a berendezés fémunkahenger-csatlakozdjaval (10) és a
hidraulikavizsgdlé miiszer bemendcesatlakozdjdaval (a miiszer kimenGtomls-
jét vezessiik az olajtartdly (1) beontényilasaba).

— Csatlakoztassunk szivargdsmérd csGcsonkot a hidroakkumuldtorhoz mend
olajesé (7) csatlakozési helyére. A mdsik két csé (6 és 8) csatlakozasi
helyét alatét felhelyezése utan zarécsavarral zdrjuk le.

— A bekotott kihelyezett munkahenger csatlakozdsdhoz tartozé tolattyi
karjat kapcsoljuk EMELES, a tobbi tolattyit SEMLEGES helyzetbe.

— Inditsuk el a motort. Kapcsoljuk be az olajszivattyit, a vizsgalomiiszeren
allitsunk be 60—70 bar nyomast, és melegitsiik az olajat 45—50 “C-ra.

— Allitsunk be a vizsgalomiiszeren 90 bar nyomdst, és méréedénybe fogjuk
fel a szivdrgdsmérd csonkon kifoly6 olajat.

B A tiz perc alatt bekovetkezé szivirgds olajmennyisége nem halad-
hatja meg a 9 cm®-t.
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A csuszka tomitettsége

Ellendrzésiinket tovabbra is a 120. abra jeloléseit kovetve folytatjuk.
— A berendezés kapesoldkarjar allitsuk KIKAPCSOLVA helyzetbe. A szivar-
gdsmérd csonk a hidroakkumuldtor csovének (7) csatlakozdsi helyén marad,
a csocsatlakozasokat (6 és 8) tartsuk lezarva.
— Allitsunk be a vizsgdlémiiszeren 90 bar nyomadst, és a szivargds bekovet-
kezése utan fogjuk fel a kifolyt olajat.

B A 10 perc alatt szivargé olaj mennyisége nem haladhatja meg a
80 cm®-t.
— Véglegesen kossiik be az antiszlip berendezést.

A biztonsigi szelep nyitdé nyomasa

Munkdnk megkezdése elGtt tanulmanyozzuk a 140. 4brat.
— Kossiik a vizsgalomiiszer bemenetét a fomunkahenger emelétéri zarécsavar-
Janak menetes furatdra, allitsuk az utvaltd szeleptomb vezérlGkarjat EME-
LES, az antiszlip berendezését BEKAPCSOLVA helyzetbe.
— Kapesoljunk munkagépet a traktorra. Inditsuk el a motort és emeljiik fel
a munkagépet.
] Ha a berendezés kifogastalan, az alitamasztasi nyomas a szabalyo-
zogomb forgatasaval 8 —28 bar kozott szabalyozhato, elérheti azonban
a 31 bar értéket is.
A tovébbi ellenGrzéshez mar a 129. dbra jeloléseit kovetjiik.
— Az alatdmasztasi nyomas szabdalyozasi szakaszossaganak ellendrzéséhez a
miiszeren — fojtészeleppel — csokkentsiik minimalisra az atfolydst.
B Ha a miszer folyamatos nyomascsokkenést, majd novekedést mu-
tat, a nyomast szabilyozo biztonsagi szelep (11) jol miikodik, és a szi-
vattyd utdna tolti a szelepen szivargo olajat.

A hidroakkumuldtor utantéltései kozotti id6kdoz — a minimalis nyomast ki-
véve — a teljes szabdlyozasi tartomanyban legalabb két perc legyen, a szabdlyozo-
gomb 1,0—1.5 fordulattal valé elforgatdasiaval. Minimalis nyomdson az utantoltési
id6koznek legaldbb 30 s-nak kell lennie. Az utantdltések (nyomdsugrdsok) szdma
a 8—31 bar szabdlyozaisi tartomanyban legalibb harom. E feltételek teljesiilése jelzi
a hidroakkumulétor jé tomitettségét is.

Ha a nyomis nem szabilyozhaté, vagy lényegesen eltér a hatirértéktdl, hibis az
alatamasztasi nyomast szabalyozo biztonsagi (11), illetve a visszacsapo szelep (37).

Hidroakkumulator

A hidroakkumulator leszerelése

A hidroakkumulitort (131. abra) kiilsé olajszivargis, a kopeny deformiloddsa, a he-
gesztési varratok repedése, rugotorés, belsé tomitetlenség észlelésekor kell leszerel-
niink. Ehhez emeljiik meg a vezetdfiilkét és a bal oldali hajtéanyagtartélyt. Tovabbi
feladataink a kovetkezd pontokba foglalhatok.
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131. abra. Hidroakkumulitor a traktoron
1. hidroakkumuldtor, 2. olajeso

1. Hajtsuk le az olajesé (2) csatlakoztaté anydjdt, és a cs6 nyildsat zirjuk le.
2. Hajtsuk le az anyat a hidroakkumulatort rogzité két csavarrol, és eressziik
le az olajat.

A hidroakkumulator szétszerelése

Feladatunkat a 132. dbra jelolései szerint foglaltuk pontokba.

1. Hajtsuk le a zdrdcsavart (16). és a rugdtérbdl eressziik ki az olajat.

2. A fedelet (3) a kdpenyhez (7) rogzitd hat csavar (5) kéziil minden masodikat
hajtsuk ki, és csavarjunk helyiikre 200 mm hosszi, végigmenetes szereléesavart. A visz-
szamaradt harom csavart tivolitsuk el.

3. A szerelGcsavarokat egyenletesen hajtsuk ki mindaddig, amig a rugé (8)
Jfeszitése megsziinik . Ezek utén vegyiik le a fedelet (3) és a tomitést (4).

Tudnunk kell, hogy a beszerelt rugé ereje 6,5 kN. Ezért a hidroakkumu-
litort csak szereloesavarok segitségével szereljiik szét, kiilonben silyos
balesetnek tessziik ki magunkat.
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132. dbra. A hidroakkumulitor szerkezete
1. kdnyokds csatlakozo, 2. biztositéanya, 3. mells fedél, 4. tdmités, 5. hatlapfeji csavar, 6. rugés aldtét, 7. kdpeny, 8. rugo
9. henger, 10. dugattyurad, 11. dugattyq, 12. védogyird, 13. tdmitogytrd, 14. témitdgydrd, 15. hatlapt anya, 16. zdrocsa-
var, 17, tomitogydra

4. Huzzuk le a hengert (9) a dugattyirdl. A kipenybdl (7) vegyik ki a rugot
(8), a dugattyuridbél csavarjuk ki a konyokds csatlakozot (1), és tavolitsuk el a t6-
mitégyiiriit (17).

5. Hajtsuk le a hatlapi anyat (15) a dugattyiridrél (10), és vegyiik le a tomi-
tégyiiriit (14). a szerelt dugattyit (11). Huzzuk le réla a tomité- (13) és a védogyii-
tiiket (12).

Hibamegallapitas, visszaszerelés, ellendrzés

Szemrevételezéssel ellendrizziik az alkatrészek 4llapotat. Ha repedést, berdgddast
észleliink rajtuk, cseréljiik ki Sket. Ugyancsak cseréljiik ki az dsszes tomitSelemet is.
Kovetelmény, hogy a rugé menetemelkedése legyen egyenletes, a felfekvd sik-
jaira merdlegesen dlljon. Korrézionyomokat nem tiirhetiink rajta. Szabad hosszat
a 40. tabl4zat alapjan ellendrizziik.
A hidroakkumuldtort a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik Ossze.

B A rugé osszehizasihoz feltétleniil hasznéljunk szerelGesavarokat.

Az ellen8rzéshez nyomasmérdvel kapesolt olajesdvon 40—60 bar nyomdson
45—55 °C hémérsékletii olajjal toltsiik fel a hidroakkumuldtort. A prébanyomés
elérésekor zarjuk le az olaj-hozzévezetést, és figyeljiikk a nyomasmérdt.
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B  Tiz percig nyomisesésnek nem szabad jelentkeznie.

Ha fojtészelepen keresztiil eresztjiik le az olajat, nyomasanak a 35—8 bar tar-
tomdnyban egyenletesen, ugrasok nélkiil kell csékkennie. A hidroakkumuldtort a le-
szerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a traktorra.

Eré- és helyzetszabalyozo

A traktorra rogzitett részegység (133. dbra) leszerelése el6tt gondosan tisztitsuk meg
a munkateret és a szerelési helyeket. Els6 teendnk az utvadltd szeleptomb siillyesztéesa-
torndjahoz vezetd olajesé (4) megbontdsa, amivel az olajat eresztjiik le a szabalyozo
hazabol.

Megjegyezzilkk azonban, hogy a szabdlyoz6tomb leszerelése nélkiil is
cserélhet6k a kovetkez$ egységek, amelyek jelzGszdmai a 134. dbrin
kovethetSk : a szelepemeld téke (34), a szelep (30) és rugdja, a vissza-
csapo szelepek (30 és 42), az dllitéesap (27) a tomitdgyiiriivel, a szelephdz
(44) csatornatomitd tomitégyiiriii (37), a csé- és tcmléesatlakozdsok to-
mitégyliriii, valamint a szabdlyozékarok (18 és 19), a forgatéagy (23).
a szabdlyozasmdd-kapcsolo (24).

A szabdlyozo6 kiszerelése
1
A szabdlyozot csak akkor szereljiik le, ha a kovetkez6 — a 134. Abrin kovethetd
alkatrészek — hibdinak valamelyikét észleljiik.
— A fedelek és a szabélyozohaz illeszkedd sikjaindl, a visszacsapé (30 és 42),
illetve az elzardszelepnél (30) olajszivargast tapasztalunk.
— A forgaté vezérldtengely (7) és szabalyozékarok (18 és 19) elforgatiasakor
a rugoé (12) kifaradasadra, torésére gyanakszunk,vagy a szabalyozétolattyii
(13), illetve a szabalyozéhiively (11) berdgédott (nehezen mozgathato).
A bels olajszivargdsok bizonytalannd teszik a szabédlyozd miikodését.

A szabdlyozo kiszerelése el6tt dllitsuk a szabdlyozékart KIKAPCSOLVA 4llisba, és
Jeloljiik Ossze a forgato vezérldtengelyt (7) a fedéllel (6).
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133. abra. Erd- és helyzetszabilyozo a traktoron
a) eldlrol, b) felulrol

1. olaitomlé a fomunkahenger emeloteréhez, 2. olujtomloé a fomunkahenger sullyesztoteréhez, 3. ero- és helyzetszabilyozo,

4. olajes6 az utvilto szeleptomb sillyesztocsatorndjihoz, S. olajesd a szivattyutdl, 6. olajeso az utvalté szeleptomb vezerlo-

csatorndidtol, 7. oluajesé az antiszlip berendezéshez, 8. visszavezetd olajesd, 9. forgatod vezérlotengely, 10. fomunkuhenger,

11. helyzetszabdlyozo rud, 12. feszitdanya, 13. biztositéunya, 14. helyzetszabilyozo kar, 15. eroszabalyozo kar, 16. erosza-
balyozo rad
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Ezt kdvetden a kiszerelés miiveleteit — a 133. dbra jeldlései alapjan — a ko-
vetkezd pontok szerint hajtsuk végre.

1. Szereljiik ki a vezetGiilést, az iilés alatti padlétér fedelét, valamint a mellsé
zdrélemezeket (jobb és bal).

2. Bontsuk meg a fémunkahenger olajtomldinek (1 és 2) csatlakozasat a
szabdlyozénadl( 3). de a kinydkds csatlakozékat hagyjuk rajta.

3. Az iireges csavarok kihajtdsival bontsuk meg az olajesivek (8.7, 6,35
és 4) csatlakozdsat.

4. Szereljiik le a szabdlyozérudakat (16 és 11) a karokrol (14 és15).

5. Ugyancsak szereljik le a szabdlyzordl (3) a forgato vezérldtengelyt.

6. Végiil szereljiik le a szabdlyozot a tartérdl. A szabadda tett olajesGvégek nyi-
lasait foliakotéssel zarjuk le.

A szabilyozo szétszerelése

Feladatunkat a 134. dbra jelolései szerint foglaltuk pontokba.

I. Hajtsuk le az anydt (20) a tolattyiicsavarrdél (15) és hizzuk le réla a rugos
(21). a lapos aldtétet (22). a forgatéagyat (23), az alatétet (17), a helyzet- (18) és
az erdszabdlyozé kart (19). Sziikség esetén szereljiik le a szabdlyozdsmdd-kapcsolot
(24) és a reteszeldszerkezetet (25).

2. Szereljiik ki a konyokos csatlakozékat (39), vegyiik ki a tomitogyiiriiket
(28 és 36). a szeleprugot (38), a szelepgolyot ( 30 ) és szelepemeld tokét (34).

3. Hajtsuk ki az iireges csavart (33), vegyiik ki a rugot (31), a szelepgolyot
(30). és a tomitégyiiriit (36) tavolitsuk el (135/a ébra).

4. Szereljiik le a fedeleket (6 és 16) a tolattyi-, illetve a hiivelycsavarokkal
(8 és 15) és a hively-, valamint a tolattyianydt (3 és 14). A csavarokat azonban
csak akkor szereljiik ki, ha hibdsak vagy a tdresds esapagyat (5) ki kell cserélniink.

5. Toljuk ki @ hdz (1) furatdbol a hivelyt (11) és a nyomdrugoval (12) egyiitt
a tolattyut is (13).

6. Szereljiik ki az dllitéesapot (27) és a visszacsapo szelep elemeit (41 és 42)
Huazzuk le a két tomitégyiiriit (37) (lasd a 135/b dbrét is).

135. abra. A szétszerelt erd- és helyzetszabilyozo ’
a) hidraulikus és mechanikus csatlakozisok, b) belsé szabdlyozoelemek
1. a szabdlyozo hgza, 3. hivelyanya, 4. tOmitogyard, 6. fedél, 8. huvelycsavar, 9. rogzitoégyard, 10. rugdtdmaszto lemez,
11. szabdlyozohtvely, 12. nyomérugo, 13. vezérlotolattyn, 4. tolattyvanya, 15. tolattyucsavar, 16, fedél, 27. dllitocsap,
28. tomitogyird, 29. biztositoanya, 30. szelepgolyo, 31. szeleprugo, 33, dreges csavar, 34, szelepemeld toke, 36. 1omMit6-
gylri, 37. tomitogydra, 38, szeleprugo, 39. konyokos csatlakozo, 40, zarocsavar, 41, szeleprugd, 42, szelepgolyo, 44, szelep-
haz, 45. rugos gyard
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Hibamegallapitds, javitas

Az alkatrészeket gondosan tisztitsuk meg és szemrevételezéssel ellendrizziik. E mun-
kank kozben (a 134. dbra jelsléseit figyelembe véve) fokozott gondossaggal a kovet-
kezdket tartsuk szem eldtt.

A szelepgolyokon ( 30 és 42) kopasnyomok, feliileti sériilés, a szelepfészkeken
kicsorbulds, elver6dés nem tiirhets. A sériilt alkatrészeket cseréljiik ki.
A Ha cserealkatrész nem all rendelkezésiinkre, a Kiszerelt szelepfészkek (32 és
35) mérete alapjan — Bzo 12 bronzbol — 0,040 —0.080 mm tilfedéssel készitsiink
uj szelepfészket és sajtoljuk a hazba. Helyezziik ria a szelepgolyot és puhafém rud
kozbeiktatisaval mérjiink enyhe iitést a golyora. Végiil petroleumfeltoltéssel ellen-
orizziik a tomitettséget.

W A haz (1) a hiivellyel (11), a hiively a tolattyuval (13) egyedi Gssze-
valogatassal vagy osszecsiszolassal parositott alkatrészek. Csak egyiitte-
sen cserélhetok.

Ha a hiively vagy a tolattya illeszkedS feliiletén karcolddést tapasztalunk
(nagyitoval vizsgdljuk), méréssel ellendrizziik a furat- és paldstitmérGket. Amennyi-
ben a jaték nem haladja meg a 0,016 mm-t (41. tablazat), a karcolodast csiszolassal
tavolitsuk el. :

Kovetelmény, hogy az olajjal kent hiively a hdzban, illetve a tolattyii a hiively-
ben sajat sulyanal fogva akadalytalanul és egyenletesen mozogjon.

Kovetelmény az is, hogy a hiively- és tolattyuanya( 3 és 14) a hiively- és tolattyii-
csavaron konnyen, akaddlytalanul, kotyogds nélkiil forogjon.

Az allitocsap (27) feliiletén tapasztalhato korbefuté karcolédasokat csiszolassal
tavolitsuk el.

A rugokat a 42. tablazatban megadott méretek alapjan ellendrizziik. Szabad
hosszuk a tolattyiban levé rugonal (12) max. 10 mm-rel, a szeleprugoknal ( 31,
38, 41) 2—3 mme-rel, és az eltérést érzékeld nyomorugéknal 1 mm-rel lehet rovidebb.

A szabdlyozo Osszeszerelése

A szabdlyozot a szétszerelés forditott sorrendjében, a 134. dbra jeloléseit kovetve
szereljitk Ossze. Munkank kozben a kovetkezoket tartsuk szem elGtt.

a) A visszacsaposzelep-fészek (32) zard feliiletének elGirt szélessége 0,1—
0,3 mm.

b) A csavarokat és anyakat 300—350 Nm nyomatékkal hiizzuk meg.

B Az osszeszerelés folyaman gondosan iigyeljiink arra, hogy a hii-
velycsavar feldli fedélen (6) és a forgato vezérlotengelyen (7) levo jelnek,
valamint a tolattyicsavar feloli fedélen (16) és az alatéten (17) levé jel-
nek egybe kell esnie.

¢) A deformdlédott rugétamaszto lemezt (10) és ragzitégyiiriit (9) cseréljiik ki.
d) Ugyancsak cseréljiik ki az osszes tomitdelemet.
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Az Osszeszerelt szabdlyozo ellendrzése

Munkénkat ugyancsak a 134. dbra jelz8szdmai szerint hajtjuk végre.

Fogjuk a szabilyozét satuba és ellendrizziik a szabilyozékarok (18 és 19) mii-

kodését.

— A helyzetszabadlyozé kart (18) forditsuk az éramutaté jardsdval ellentétes
irinyba mindaddig, amig a rajta levé jel egybeesik a fedél (16) jelével,
majd engedjiik el. Az elengedett karnak — a rugé (12) hatisara — kiin-
dulasi helyzetébe kell visszatérnie.

— Az erdszabdlyozo kart (19) az 6ramutaté jarasdval ellentétes irdinyba for-
ditsuk mindaddig, amig az aldtéten (17) és a fedélen (16) levé jel egybeesik.
Ha a kart (19) elengedjiik, — ugyancsak szabadon — kiinduldsi helyzetébe
kell visszatérnie.

Szereljiik vissza a szabilyozora a vezérlotengelyt (7) és a szétszerelés
elott felvitt egyeztetGjelek alapjan allitsuk, illetve rogzitsik KIKAPCSOLVA illds-
ba. Ellenérizziik az elziré- és visszacsapo szelep zardsait.

— A szabdlyozé (39 E,)) kinyokis csatlakozéjghoz kossiink T-nyomdtomlét,
amelyhez a hidraulikavizsgdlé miiszer bemenete is csatlakozik. A tobbi
furatot — a visszavezetS csatlakozé nyildsanak kivételével — tomitSgyii-
riivel ellatott zarécsavarral zéarjuk le.

sk

Hidraulikavizsgilé probapad hiinyiban az ellendrzéshez egy masik traktor kihelyezett
munkahenger-csatlakozojira is kapcsolhatjuk a szabalyozot.
— Kapcsoljuk be az olajszivattyut, nyomassuk meg a szabalyozét és a hid-
raulikavizsgdlé miiszert. Fojtoszelepével allitsunk be 70 bar nyomdst,
és fogjuk fel a visszavezetd csatlakozds nyildsan (V) a kifolyé olajat. A 10
perc alatt szivargé olaj mennyisége nem haladhatja meg a 40 cm?®-t.
— A belsG szivargds ellen6rzéséhez kapesoljuk a nyomé6tomlét a szivattyitdl
JOv6 olajesé csatlakozé nyildsdra (Sz). A visszavezet§ csatlakozas nyila-
sat (V) kivéve minden nyildst zdrjunk le.
— A vezérldtengelyt (7) forgassuk az éramutatd jarasdval ellentétes irAnyban
sz€1s8 helyzetéig, és tartsuk EMELES 4lldsban.
— Nyomassuk meg a szabdlyozét olajjal. A miiszer fojtoszelepével 4llitsunk
be 100 bar nyomdst. A kifoly6nyilason (V) szivirgdé olaj mennyisége
legfeljebb 5 cm?/min lehet.

A szabalyozo visszaszerelése a traktorra
A szabilyozét a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik a traktorra (ldsd 133/a
abrat). .
Az olajesivek (8, 7, 6, 5 és 4) bekotésekor ellendrizziik a csovek csatlakozo-

szemének illeszked®d feliileteit. Sériilést nem tiirhetiink rajtuk .
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A A sériilt feliileteket egyengetdlapra helyezett finom csiszoléviszonon csi-
szoljuk.

A bekots iireges csavarok illeszkedd feliiletein sériilés és sorja nem engedhetd
meg.

A cs8szemek bekdtésekor a régi aldtéteket cseréljiik ki. Csgszemenként kettst-
kett6t szereljiink be.

Az erd- és helyzetszabdlyozé berendezés bedllitdsa

[ A rendszert mindig (ha kell, djra is) be kell dllitanunk, ha a javitas
folyaman szabdlyozécserére, illetve a rudazat barmely okbdl valé megbon-
tasara keriil sor.

A beallitds miiveleteit a 136. dbra jelolései szerint foglaltuk pontokba.

A rugok bedllitasa

Hajtsuk be a koronds anydt (18) a tekercs- (13) és a lirarugé (15) dsszen yomdoddsdanak
kezdetéig. A rugdk elSirds szerinti szabad hossza, L = 26,6 mm. Ezt kdvetden még fél
fordulattal tovabb hajtjuk és sasszeggel biztositjuk.

o

A kozvetitérud hosszanak a bedllitasa

a) Lazitsuk meg a biztositéanydt (31).

b) Az ives nyilason iitkozésig toljuk elSre a hatdrolécsavart (26), ugyancsak
iitkozésig a szabdlyozdkart (25) is.

¢) Az dllitéhiively (30) forgatdsival hosszabbitsuk meg a kdzvetitérudat (29)
a forgatékar (32) (137. dbra) alsé szélsé helyzetéig (a szabélyozéhiively feliitkozéséig),
majd roviditsiik a kézvetitérudat az &llitéhiively egy fordulatnyi visszahajtdsdval.
Végiil anydval (31) biztositsuk az dllitohiivelyt.

*

A rendszer iizemszer{i miikodését — a 136. abra jelolései alapjan — a kovetkez8kép-
pen ellendrizziik.
B A kozvetitorid (29) bedllitdsa eldtt toljuk a szabdlyozokart (25)
KIKAPCSOLVA illisba és rogzitsik. EMELES helyzetben az itvalté
szeleptombrél miikodtessiik az alaphidraulikat.

— Ha a kdzvetitérid (29) talsdgosan hossz, a szabdlyozokar (25) EMELES
helyzetbe allitdsaval (hdtso iitkdzés) a munkagép nem emelhetd szallita-
si helyzetbe vagy a folyamat nagyon lassu.

— Ha a kézvetitdérid (29) thlsdgosan rovid, a fogasiv elsé fogaira helyezett
szabdlyozékarral (25) — a szabélyozési tartomany elejéen — a munkagép
leeresztése nem oldhaté meg.
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137. dabra. Az ero- és helyzetszabilyozo vezérlokarja
25. szabdlyozokar, 26. hatdrolocsavar, 29. kdzvetitorad, 32. forgatdkar, 33, forgaté vezérlGtengely

Az erdszabdlyozoé rid hosszdnak a bedllitdsa

a) Allitsuk a szabdlyozdsmdd-kapcsolét (36) kozépss, semleges helyzetbe.

b) Kapcsoljunk a fiiggesztdszerkezetre 400—500 kg tomegii munkagépet, pl.
LCF—3M35 tipusi ekét.

¢) A hidraulikus titvalté szeleptombrél vezéreljik az ekét. Emeljiik meg ugy,
hogy ne érjen talajt. Ekkor a tekercsrugdk (13) 6sszenyomddnak .

d) Az erdszabdlyozé ridon (6) lazitsuk meg a biztositéanydt (5). A feszité-
anydt (4) addig forgassuk (138. dbra), amig az erdszabdlyozo kar (3) hornya egybe-
esik a szabadlyozdsmdd-kapcsoloval (36).

e) Az erdszabdlyozé rudat (6) a feszitéanya (4) fél fordulatnyi elforgatésaval
roviditsiik, és a feszitGanyat az anydval (5) biztositsuk.

A helyzetszabélyoz6 rid hosszdnak a bedllitdsa

Feladatunkat ismét a 136. 4bra jelléseit kovetve hajtjuk végre.

a) Lazitsuk meg a biztositéanydt (11). A szabdlyozdsméd-kapcsoldt (36)
allitsuk kozépre (semleges), a fiiggesztSszerkezetet a sz€lsG, also helyzetébe.

b) Mindaddig forditsuk el a forgatéagyat (35), amig a szabdlyozdsmdd-
kapesolé (36) egybeesik a helyzetszabdlyozé kar (1) agydn mélyesztett horonnyal.
Forditsuk a szabalyozdsmdd-kapesolét a horonyba.

293

£




138. dbra, A vezérlorudazat beillitisa
1. hclyu(u,ubail_\'um kar, 3. er6szabdlyozd kar, 4. feszitéanya, 5. biztositéanya, 6. erészabdlyoz6 rud, 10. helyzetszabdlyozd
rud, 36. szabdlyozdsmad-kapcsolo

139, dbra. Az er6- és helyzetszabilyozo vezérlorudazatinak bekotése
7. csap, 8. forgatokar, 9. kdzbetéttengely, 10. helyzetszabalyozo rud, 12. feszitGanya, 18, koronds anya, 21. menetes rudfej
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¢) Az utvalté szeleptomb segitségével emeljiik a fiiggesztGszerkezetet a szélsS
helyzetébe. ;

d) Roviditsiik meg a helyzetszabdlyozé rudat (10) annyira, hogy a kar (I)
sz€Is6 helyzetbe forduljon (139. dbra). Roviditsiik tovdbb — egyszeri kérbeforgatas-
sal —a feszitGanyat (12).

f) Régzitsiik a feszitéanydt (12) a biztositéanydval (11).

(A fiiggesztGszerkezet als6 és fels§ allasat, emelési magassigat és az egyéb jellemzs
adatait a 143. 4bra szemlélteti.)

Az litkoz6cesavar helyének ellendrzése

a) Rogzitsiik az itkozéesavart (24) a kis ivhorony elsé végén. A szabdlvozékart
(25) pedig iitkoztessiik a csavaron (24).

Ha a szabilyozokarnak ebben az dllisiban a fomunkahenger — az qtvilté sze-
leptombrél —emel és siillyeszt, a szabalyozokar (25) beallitisa megfelels (KIKAPCSOL-
VA helyzet).

Fémunkahenger
A munkahenger leszerelése

Javitds céljabo! csak akkor szereljiik le a munkahengert, ha miikodése kozben a kovet-
kezoket tapasztaljuk.
— A dugattyariad mellett olajszivargds észlelhetd.
— A bels§ szivargis (a dugatty(tomités hibdja) miatt leereszti a munkagépet.
— Az diresjdrati nyomds 15 bar f6lé emelkedik.
— A dugattyridndl kopds, deformalodas vagy a krémbevonat réteges leva-

ldsa tapasztalhat6.
k

A leszerelést a kovetkez8 pontok szerint hajtjuk végre.

1. Szereljiik ki a vezet&iilést és a hitsé padléfedelet.

2. Bontsuk meg a tomldcsatlakozasokat. |

3. Szereljiik kia f6munkahengert a tartéhoz és a forgatékarhoz rogzit8 csap-
szegeket és vegyiik le a hengert.

A munkahenger szétszerelése
Munkdankat a 140. dbra jeloléseit kovetve hajtjuk végre.
I. Hajtsuk le a hatlapt anyét az dsszekdté csavarokrol (16), és hizzuk ki a

kapenybdl (6) a szerelt hdtsé fedéllel (8), valamint a dugattyival ( 4) szerelt dugattyii-
rudat (5).
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140. abra. A fomunkahenger szerkezete
1. mellsé fedél, 2. dugattytanya, 3. olajcsd, 4. dugattyu, 5. dugattyurad, 6. hengerkdpeny, 7. tdmitogydrd, 8. hitsé fedél,
9. I6kethatdrolé szelep, 10. vezérldpersely, 10*. tomitogyird, 11.szelephdz, |1*. tdmitdgydrd, 12. rugés biztositészeg, 13.
csapszeg, 14. itkdz0, 15. tisztitofedél, 16. dsszekdtdesavar, 17. tisztitdl k, 18. (omitégyird, 19. tdmasztoégyard, 20.
tomitdgylrd, 21. tdmitdgylrd, 22. tdmasztogydrd, 22%. 16mitogyird

2. Vegyiik ki a mellsé fedélbél (1) az olajesovet (3), és hajtsuk ki a négy ossze-
kotd csavart (16).

3. Csavarjuk le a dugattyvianydt ( 2), és huzzuk le a dugattyirudrél (5) a dugaty-
tyut (4).

4. Szereljiik ki a hdtsé fedélbél (8) a lokethatdrolo szelepet (9) a szelephdzzal
( 11) és a tomitésekkel. Ugyancsak szereljitk ki a tisztitélemezeket is.

5. Vegyiik ki a dugatty(bdl a tomits-, kiilsé hornydbdl a tdmasztogyiiriit
a két tomitSgyfiriivel.

Hibamegéllapitas, javitas

E feladatainkat a kévetkez6képpen foglaltuk pontokba.

— A hengerkdpeny (6), a dugattyii (4), a hatsé fedél (8) furatfeliiletén szabad

szemmel lathatéd kopés, kopaslépcsS, mély karcolodas nem tiirhetd.

A prizmakra helyezett dugattyirud (5) teljes hosszdn a mér66raval mért iités
nem haladhatja meg a 0,15 mm-t.
A Az illeszkedd feliileteken tapasztalhaté karcoldddsokat finomcsiszoldssal ta-
volitsuk el!
A A gorbiilt olajesovet (3) egyengetéssel javitjuk.

A horpadt hengerkopenyt, a gorbiilt szara 16kethatdrol6 szelepet, dugattyi-
rudat selejtezziik.

%

A f8munkahengert a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik Ossze a ko-
vetkezdk figyelembevételével.
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a) Szerelés el6tt 4ztassuk olajban a tomitSelemeket. (Igy ugyanis a szerelés

kozben nem sériilhetnek meg.)
b) Gondosan tavolitsunk el az alkatrészekrdl minden sorjt.
— Ellendrizziik, hogy az alkatrészek feliilete, min&sége megfelelé-e a tomi-

tések jO miikodéséhez.

A munkahenger visszaszerelése €s ellendrzése

A hengert a kiszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza. Tomitettségét — két
percen at, 150 bar nyomason—a Hibabehatérolds cimii fejezetben megismert médon
ellendrizziik.

— Az illesztési és tomitési helyeken olajszivargds, olajeseppek kialakuldsa

nem engedhet§ meg.

A dugatty( tomitettségét 100 bar nyomason harom percen 4t ellendrizziik.
A szivarg6 olaj mennyisége nem haladhatja meg a 8 cm3/min értéket.

Uzemmeleg olajjal, 5—7 bar iiresjarasi nyomason mozgassuk meg néhdnyszor
a hengerben a dugattyut (emelés, siillyesztés). Kévetelmény, hogy a dugattyi mind-
két irdnyban — a teljes Iokethosszon — szabadon mozogjon.

A hidraulikus emel8berendezés karrendszere

A fiiggesztoszerkezetet (141. dbra) csak akkor bontsuk meg, ha ellendrzésiink alkal-
maval a kovetkezd hibikat észleljiik.
— A szerkezet elemei torottek, deformalédottak.
— A gombesukldk elkoptak vagy megrepedtek.
— A menetes allitészerkezetek meglazultak vagy egyéb médon akadélyozzik
a beallitast.

— A fiiggesztGszerkezet csatlakozasi helyein a csapok és a furatok elkoptak,

kivergdottek.

— A merevit6lancok kopottak, elszakadtak.

— Az er6érzékelS rugok torottek, deformalédottak vagy kifaradtak.

A jellemzé illesztési helyek méretei a 142. dbra jelolései szerint a 43. tabldzat
adatai alapjan ellendrizhetdk.

A A gorbiilt, repedt szerkezeti elemek a csapszegek és a csatlakozofejek kivételé-
vel egyengetéssel, hegesztéssel ujithatok fel.

A A csapszegeket a 43. tablazatban kozolt gyari méretek és a potlando alkatrész
méretei alapjan C45, MSZ 61 —74 acélbol készitsiik.

Hegesztéskor a repedés helyétdl, a repedt alkatrész alakjatol és méretétdl fiig-
gden készitsiik el6 a varrathelyet. Az acélontvény-munkadarabot — ldnggal —
melegitsiik el6 300 °C-ra. Az el8irt h6mérséklet hdszinceruzaval (forrasztoén olvadas-
sal is) ellendrizhetd.

A Ahegesztési varrat méretétol fiiggéen @ 3,25 mm vagy @ 4 mm atmérojii
elektrodat hasznaljunk!
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141. abra, Fuggesztoszerkezet

Acélontvényekhez E13—I12, illetve E—51—5B—120—26H jelii, hegesztett
acélelemekhez ER—21 vagy E—51—2RR—32 jelii elektréddk alkalmazasa javasol-
hato.

A hegesztést forgacsoldssal, kszoriiléssel kell utdnmunkalnunk.

*

Visszaszereléskor a fiiggesztGszerkezet rudazatainak egyméshoz és a traktorhoz
viszonyitott helyzetét a 143. abra alapjan allitsuk be.

142. dbra. A fiiggesztészerkezet fbb elemei >
1. dugattyarad, 2. forgatokar, 3. emelotengely, 4. emelotengely-tartd, 5. 5*. emelokar, 6. feszitdorso, 7. menetes csap, 8. jobb-
és balmenetes feszitdanya, 9. emeldvilla, 10. menetescsap, 11, 11*. mellsé alsé fuggesztOkar, 12. csapszeg, 13. fules csapszeg
14. 14*. hitso alsé Muggesztokar, 15. gombesuklo, 16. fuggesztokengyel, 17. fuggesztocsupszeg, 18. forgatokar, 19. forgatdten-
gely, 20. gllitomafedél, 21. csapdgypersely, 22. hajto fogaskerék, 23. allitobmihdz, 24. hajrott fogaskerék, 25. tdrcsds csap-
agy, 26. vezetdpersely, 27. menetes emelShively, 28. menetes emelorud, 29. feszitélinc-tarto, 30. feszitbanya, 31. also
liggesztotengely, 32. felso faggesztokar, 33, csapszeg, 34. kengyel (felsd bekotdpont), 35. zsirzégomb, 36. menetes csap-
szeg, 37. dugattytesapszeg, 38. illesztoesap, 39. csupdgypersely
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Légfékberendezés

A traktorpOtkocsi sebessége egyvezetékes légfékrendszer (144. dbra) segitségével
valtoztathatd. A berendezés egyhengeres, egyfokozati légsiiritgjét ( 1) a motor vezér-
miijének fedelére rogzitették. A befecskendezdszivattyu fogaskereke elétét-fogaskeré-
ken keresztiil hajtja. A légsiirité az elotét-fogaskerék kapcesoldsdval iizemeltethetd.

Amikor a levegé nyomasa — a légtartalyban (3) — eléri a 7,3 bart, miikodésbe
1ép a nyomdsszabdlyozé szelep (2), és lekapesolja a légsiiritét a légtartalyrol. A tar-
talyban uralkodd levegényomas 6,6—6,9 barra csokkenésekor a nyomasszabélyo-
z6 szelep 0jbdl bekapcsolja a légsiiritSt. A traktor légfékrendszerét a kapesolifej (8)
csatiakoztatja a potkocsi légvezetékéhez (9).

| ]

144. abra. A légfékberendezés vizlata
1. 1égsiiritd, 2. nyom isszabilyozo szzlep, 3. légtartdly, 4. viztelenitd, 5. nyomasmérd, 6. fékszelep, 7. elzdrocsap, 8. kapesolo -
fej, 9. légvezeték
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44. tablazat. A légfékrendszer hibai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

Légsiiritd

1. Nem vagy csak ke-
vés levegot szallit, a
tartalyban lassan n6
a nyomas

2. Tulsagosan meleg

Nyomaésszabilyozé

szelep

3. A bekapcsolasi
nyomas ti! nagy
vagy tul kics

4. Az abroncstolo
1omlé levéiele uian
a levegd a szabadba

iavozik

308

a) légsziird eltomdédon

b) a szelepek nem zarnak jol,
kopottak a dugatiytgyirik,
rosszul zard szivoszelep esetén
szivas ugyan van, de 0jra visz-
szaloki a levegdt

¢) a rendszerben jelentds a
szivargas

d) az abroncsidldn laza a
szarnyas anya

a) elégelen a kenés

b) a rendszerben szivargasi he-
lyek vannak, a sitritének tal-
sagosan sokaig kell a nyomas
ellen dolgoznia

¢) a hiités nem kielégitd, a lég-
siiritd hiitdfeliilete szennye-
zelt

d) a nyomasszabalyozd nem
kapcsol iiresbe (nem ) le
vagy wil nagy nyomasra
allitottak)

e) a nyomdcsovezelék egészen
a nyomasszabalyozdig eldu-
gult (kokszosodottj

a) a szelepbeallitas hibas

b) a szabalyozorugd gyenge

a) a szeleplorzs beragadt, a sue-
leptdrzson levd 1omitdgytird
kopott, megkeményedett, sé-
riilt, a nyomorugo kifaradt

'3

szereljiik le a légsz(irdt és
tisztitsuk meg
cseréljitk ki a légsiritot

A fékberendezés ellendrzése cimi
fejezet ulapjan vizsgaljuk feliil
a rendszer 1omitettségét

ellendrizziik és hizzuk meg a
nyomasszabilyozo szelep ab-
roncstold csatlakozasanak
szarnyas anyajat

ellendrizziik, ha kell. tisztitsuk ki
a nyomoolaj-csatorndt, vala-
mint a forgattyus tengely fo-
gaskerék oldali végében levo
tomitoperselyt, és cseréljiik ki
nyomorugot

A fékberendezés ellendrzése cimii
fejezet alapian vizsgaljuk feliil
a rendszer 1Omitettségét

tisztitsuk meg a légstirnd hiito-
bordazatat

ellendrizziik a nyitd nyomast,
sziikség esetén allitsuk be
7.3 barra, ha a hiba tovabbra
is jelentkezik, cseréljiik ki a
nyomasszabalyozo szelepet

szereliiik le a nyomocsovezetéket,
mossuk ki €s fuvassuk at siiri-
tett levegove!

allitsuk be a nyitd nyomast
7,3 barra

cseréljiik ki a nyomasszabalyozo
szelepet

szereljiik ki a szeleptorzset, tisz-
utsuk meg, sziikség eseién vse-
réljiik a rugdt. A (omitdgyliriit
mindig ki kell cserélniink




_ﬁ=

44, tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az clhdritds modja

5. A nyomasszabalyzo
kikapcsolasa sza-
balytalan, nem in-
enziv

Potkocsifckszelep
6. Tomitetlenség, kift-
ias észlelhed

Elziré csap
7. Tomitetlensége:, at-
fjast tapasztalunk

a) az elzaro- és a felso szelep za-
rasa a szennyezddés miatt bi-
zonyltalan

b) a szelepeket hordozo szelep-
rud beékelddik, elakad (a szi-
robetétet eilendrizziik, illetve
tisztitsuk ki)

a) elszennyezddort a ketlos
szelep tere

b) sériiliek a szelepek

¢) a membranon repedések
mutatkoznak

a) a szeleplap kopott, sériilt

b) a haznak a szeleppel illesz-

kedo feliilete sériilt
¢) a rogzitd nyomorugo gyenge

szereljiik le a rugohazat, a felso
szelepet és vezetShiivelyt, majd
usztitsuk meg az alkairészeket

tizemképessel cseréljiik ki a nyo-
masszabalyzo szelepet

szereljiik le a fékszelepet, szerel-
juk ki és tisztitsuk meg a keitds
szelepel €s terét

a ket1ds szelep sériilése esetén
cseréljiik ki a potkocsiféksze-
lepet

cseréljiik ki a szelephiivellyel
szerelt membrant

cseréljiik ki a szeleplapot
szereljiik ki az elzarocsapol és

szakmiihelyben javittassuk meg
cseréljiik ki a nyomorugot

- 3 )

| — A légsliritébdl érkezé

*

o

zott kell szabalyoznia.
— Sziirje meg az atdraml6 levegdt és vdlassza le a szennyezG anyagokat:
— Teremtse meg az abroncstoltés lehetGségét.

liritett levegé nyomdsat 6,7

A levegd utjat az elzdrécsappal (7) nyitjuk, illetve zarjuk. A pétkocsi légfék-
rendszerét a fékpedalrél miikodtetett fékszeleppel (6) vezéreljiik.

A légfékrendszer iizemeltetése folyamén el6fordul6 leggyakoribb hibdkat, val6szinii
okaikat és elhdritdsuk javasolt modjait a 44. tablazatban gyiijtottiik ossze.

Nyomasszabdlyozo szelep

A szelep nyomdsszabilyozé egységgel, abronestolts csatlakozassal, 1égsziirGvel és
tilnyomés-hataroléval ellatott szerkezet. Feladatét a kovetkezé pontokba foglaljuk.

+0,2 s
_0’1—7,3 bar ko-




— Legfontosabb feladata a berendezés tlilnyomads elleni biztositdsa. A rend-
szerben fellépd 8,5—9,0 bar tulnyomads esetén nyit a biztonsdgi szelep (2),
és a folos levegd a szabadba tavozik.

A szelep leszerelése

A traktor iizemeltetése alatt a rendszer nyomdsdanak 6,7—7,3 bar kozott kell lennie.
Ertékét a nyomasmérdn ellendrizziik.

Ha a nyomasszabalyozo szelep Ki- és bekapcsolasanak eltoloddsa miatt a nyomas-
szabalyozis tartomanya (0,4—0,6 bar) csokken vagy né, a szabdlyozot le kell szerel-
niink, majd szétszere!ése utin ellendrizziik.

1. Leszereléskor bontsuk meg a légsiiritétél jove levegdesé csatlakozasat (2)
és a légtartalyhoz kapcsolo csatlakoztast (3) (145. abra).

2. Emeljiik le a szelepet.

3. A traktoron lev§ csatlakozdsok nyildsait féliakotéssel zarjuk le.

A szelep szétszerelése

A szelepet a 146. 4dbra jelzGszamait kovetve a kovetkezG miiveleti sorrend szerint
szedjiik szét.

1. A nyomdsszabdlyozé szelepet — konny(ifém- vagy miianyag betéttel — gy
fogjuk satuba, hogy a rugdhdz (12) folfelé nézzen.

145. abra. Nyomaisszabalyozo szelep a traktoron
1. szelep, 2. csatlakozis a légsiirit6hdz, 3. csatlakozds a légtartdlyhoz
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146. abra. A nyomaisszabilyozé szelep
1. fedél, 2. biztonsdgi szelep, 3. rogzitogyidrd, 4. tdmaszto aldtét, 5. rugd, 6. tehermentesité dugattyi, 7. szrdbetét, 8.
szeleptest, 9. elzdroszelep, 10. vezetShiively, 11. felsé szelep, 12. rugohdz, 13. rugéd, 14. bedllitéesavar, 15, porvédo sapka,
16. biztositéanya, 17. menetes fedél, 18. véddsapka, 19. szeleptorzs, 20. visszacsapé szelep, 21. rugd, 22. szeleprud, 23. le-
eresztotoldat, 24, nyomérugé, 25. ud, 26. bunabetét, 27. rugd,

2. Hajtsuk ki a rogzitéesavarokat és vegyiik le a rugdhdzat (12), a rugét (13)
a rugdtanyérral, valamint @ membrannal szerelt felsé (11) és elzdarészelepet (9).

3. Csavarjuk le a véddsapkdt (18), majd hajtsuk ki a menetes fedelet (17),
és vegyiik ki a szelepiiregb8l a szeleptirzset (19), a visszacsapo szelepet (20) és a
rugot (21).

4. Forditsuk meg — a satuban — a szelepet Gigy, hogy most a leeresztdoldat
(23) nézzen folfelé.
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5. Hajtsuk ki a fedél (1) rogzitéesavarjait, vegyiik le a biztonsagi szeleppel (2)
szerelt tartot.

6. A szeleptest iiregébdl vegyiik ki a szfirébetétet (7), sziikség esetén a teher-
mentesitd dugattyibol (6) szereljiik ki a rugot (5).

Hibamegallapitas, javitas

A fémalkatrészeket mosébenzinben gondosan tisztitsuk meg, majd levegbvel fii-
vassuk le. Ezt kovetden ellendrzésiinket szemrevételezéssel kezdjiik.
A sériilt, repedt, toro:t, korrodalt alkatrészeket cseréljiik ki.
A szelep teljes szétszerelésekor cseréljilk ki a gumi alkatrészeket (O-gyiirii-
ket), valamint a korrodalt, torott, repedt rugokat.
— Ellendrizziik az elzdré- (9) és a felsé szelep (11) gumi betétjeit. Sziikség ese-
tén a szelepeket cseréljiik ki (elsSsorban a zdrdszelep (9) betétje sériil meg).
— A visszacsapé (20) és a biztonsdgi szelep (2) felfekvé feliilete legyen ép.
Kemény, toredezett szelepfeliiletek nem tiirhetSk.
A A szelepiilések és a vezetéfelilletek rendellenes kopaisait, beverddéseit 0,2 mm
mélységig csiszolissal javitsuk. Nagyobb mértékii hiba fennforgisakor cseréljik ki
az alkatrészt. 2
— A felsé szelepnél (11) a szeleptest és szeleprid (25) menetes kotését ellen-
Srizziik. A rudat feszitG nyomérugé (13) a hiwvely (10) és a rid (25) kozott
nem szorulhat. j
— A szeleptorzs (19), a tehermentesité dugattyii (6) és a szeleptest (8) illesz-
kedd, egymdson elmozduld feliilete kdzotti megengedhetS max. jaték 0,5 mm.
Kivetelmény, hogy feliiletiik ép legyen, (s a tomitdgyiiriilk megbizhatéan zarja-
nak.

A szelep Osszeszerelése

A szelepet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik dssze, mikozben a kovetkezs-
ket tartsuk szem el6tt.

a) Ugyeljiink a szerelés tisztasdgéra.

b) Kovetelmény az alkatrészek feszitségmentes mozgdsa.

¢) Szerelésiik eltt az egymason elmozdul6 alkatrészeket AUTOL TOP 2000
SUPER LONGTIME, a csavarmeneteket LITON C 12/I1. jelii zsirral — vékony
rétegben — vonjuk be.

® Az isszeszerelt nyomisszabilyozé szelepet a kovetkezéképpen ellendrizzik.
— A szelepet 2 dmd-es légtartalyra csatlakoztatjuk, majd 6 bar nyomds ald
helyezziik. Jénak mindsitett nyomdsszabélyoz6 esetében az egy o6ra le-

forgasa alatt bekovetkezd nyomdasesés nem haladhatja meg a 0,1 bart.
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Megjegyezziik, hogy a nyomdsszabdlyoz6 javitdsa megfelel§ szakmai
el6képzettséget és specidlis berendezéseket igényel. Ezek hidnydban a
berendezés biztonsdgos miikodése végett célszer{ibb a nyomasszabélyozot
kicserélni.

Potkocsifékszelep

Felépitésének és miikodési elvének felelevenitése céljabél el@szor tanulméanyozzuk
a 147. abrat. Ezek szerint a szelep egykoros szerkezet. Ped4l nélkiili rudazat vezérli.
Oldott helyzetben a leeresztszelep (15) zdrt, a toltészelep ( 11) nyitott. A pétkocsi
fékrendszere és a levegdtartaly kozott kapesolat van.

Oldott helyzetben a levegd nyomdsa és a visszatérité rugé (8) ellenében a karhoz
( 2) akasztott hizé tekercsrugd tartja zdrva a leeresztdszelepet (15 ).

A fékszelepnek a kapcsolofejnél 6,7—7,3 bar levegonyomsst kell biztositania.

N W

N o G

-}

10

22

n tartalybol

147. dabra. A pétkocsifékszelep szerkezete
1. horgdszelep, 2. kar, 3. horgofedél, 4. hatlapfejd csavar, S. rogzitdgolyd, 6. rogzitdrugd, 7. szelephdz, 8. nyomérugd,
9. dteresztGszelep-test, 10. fedél, 11.to1tSszelep, 12, szeleprid, 13, témitd aldtét, 14, szeleprugd, 15. leeresztdszelep, 16. memb-
rdn, 17. kiegyenlitérugé, 18. rugbtdnyér, 19. I16talp, 20. 16biitydk, 21. tengely, 22. fu atos csatlakozécsavar
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148. ibra. Fékszelep a traktoron
1. fékszelep, 2. 1égtomlo a légtartdlytol, 3. a fékezd levegd vezetéke a potkocsihoz, 4. fékkar, 5, fékrid a peddlhoz

149. abra. A potkocsi fékszelep alkatrészei
2, Kar, 7. szelephdz, 8. nyomérugd, 9. dteresztoszelep-test, 10. fedél, 11. toltdszelep, 13, tomitd aldtét, 17. kiegyenlitorugd,
18. rugdtdnyér, 20, emelSbutydk, 21. tengely, 22. furatos csatlakozdcsavar
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A fékszelep leszerelése

A fékszelepet (148. dbra) tomitetlenség, kifiijds, a kar (4) lazuldsa vagy repedést oko-
z6 sériilés észlelésekor a kovetkezé miiveleti sorrend szerint szereljiik le.

1. Oldjuk a légtomlé (2) és fékesé(3) esatlakozdsdt.

2. Kossiik le a fékrudat (5), akasszuk le a tekercsrugét a fékkarrdl (4).

3. Szereljiik le a szelepet a tartérol.

A fékszelep szétszerelése

Munkénkat ismét a 147. 4bra jelolései szerint a kovetkezé miiveleti sorrend szerint
hajtjuk végre.

1. Fogjuk a fékszelepet satuba puha fémbetétek kozé.

2. Hajtsuk ki a csatlakozdcsavart (22) a kettds szeleppel és tomité aldtéttel
(13) egyiitt.

3. Hajtsuk le a szelephdzat (7) a fedélre ( 10) rigzité négy csavaranydt. Emel-
Jiik le a szelephdzat a benne levé alkatrészekkel.

4. Sajtoljuk ki a tengelyt (21) az emelébiityokbél ( 20) és a hdzbdl. (A fékszelep
szétszerelt elemeit a 149. dbra szemlélteti.)

Hibamegéllapitas, javitas

Szétszerelés utdn az alkatrészeket mos6benzinben gondosan tisztitsuk meg, és leve-
gdvel fuvassuk 4t.
A A megkeményedett, repedt gumi alkatrészeket (szelepeket) cseréljiik ki. A ki-
toredezett membrant az dteresztészelep-testtel (9) egyiitt cseréljiik ki. A szelepfészek
karcoléddsat finomesiszoldssal tavolitsuk el. A faradt, korrodlt rugokat cser.ljiik
ki.
A Ha az ives retesz fészke kiverddott a tengelyben (21), reteszével egyiitt az egész
tengelyt cseréljiik ki.

P

A hibdtlannak mindsiil8 fékszelepelemek egymdson elesiszo feliileteit vékonyan
vonjuk be ipari vazelinnal, majd a szelepet a szétszerelés forditott sorrendjében sze-
reljitk Gssze.

A fékszelep visszaszerelése, beallitasa

A szelep visszaszerelésekor ellendrizziik a csatlakozé elemeket.
. A szakadt, sériilt menetii, deformalédott csatlakozo feliiletii ele-
meket feltétleniil cseréljiik ki!
B A toml6k csatlakoztatisira csakis ij tomlGbilincseket hasznal-
hatunk!
Kovetelmény, hogy a fékkar ( 2) hizérugdja mindig az eredeti legyen.

315




® A fékrudazatot a kezelési utasitisban elGirtak szerint allitsuk be.

A fékszelepet tigy szabalyozzuk be, hogy a fékpeddl felengedésekor a fékkar
( 2) tdmaszkodjon fel az iitkozén. A bedllitas a fékrud roviditésével vagy hosszabbita-
saval oldhat6 meg.

A fékszelepnek — a vezetékben — 6,7—7,3 bar nyomdst kell biztositania.
Ha a mért érték ettdl eltér, a szelepet — a leeresztSablakon keresztiil — a rugétdnyér
(18) elforgatésaval szabalyozzuk be.

Elzarocsap

Az elzarécsap (150. dbra) nyitott helyzetében a leveg8 az A térbdl a szelep (3) fu-
ratdn keresztiil aramlik a B térbe. A pétkocsi légfékrendszerének kikapcsoldsakor
a kar (6) 90 °-os elforduldsakor a leveg8 a B térbél a szelepben (3) kialakitott résen
és a hdz furatdn keresztiil a szabadba dramlik. A levegd nyomdsa nulldra csokken,
és a kapcsoléfej tehermentesiil.

Az elzarbesap leszerelése

Az elzirdcsapot csak akkor szereljiik le, ha a kar rogzitése bizonyt:ﬁanné valt, a sze-
lep kopdsa miatt — zart helyzetben — a kapcsoléfejnél atszivirgis tapasztalhaté.

C

SN\

150. dbra. Az elzirécsap
1. rugé, 2. rogzitétdnyér, 3. szeleplap, 4. tengely, 5. csaphdz, 6. kézikar, 7. rogzitSesap, 8. tomitS aldtét, 9. zdréanya
I — légtartglytél, II — pétkocsihoz, III — tehermentesités
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Az elzér6esap szétszerelése

Fogjuk a csapot satuba. Hajtsuk ki a zdrdanydt ( 9). Vegyiik ki a rogzitétanyért (2),
aszelepet ( 3) és a helyzetrogzité rugét ( 1) a gombdval (150. abra).

Hibamegallapitas, javitas

Ellendrizziik a szelep ( 3) alatti sik feliiletet. Ha mély karcolodisokat észleliink rajta,
szakmiihelyben javittassuk a hazat. Ellenkez& esetben cseréljilk ki a szelepet (3) és
sziikség szerint tdnyérjdval (2) egyiitt a helyzetrégzité rugot (1).

*

Osszeszerelés el6tt az egyméson elmozdulé feliileteket vékonyan vonjuk be ipari va-
zelinnal.
Az elzdréesapot a szétszerelés forditott sorrendjében szereljitk Ossze.

Szelepes kapcsolofe;

A traktoron levS szelepes kapcsolofejhez csatlakoztathaté a potkocsi fékvezetéké-
nek végére rogzitett csapos kapesol6fej. Segitségével kotjiik dssze a traktor és a pot-
kocsi légfékrendszerét.

A kapcsolofej felujitasa, cseréje

A kapcsolofejet (151. dbra) csak a kovetkezé hibik észlelésekor szereljiik le.
— Az 6sszekapesolt fejek kozott kifaj a levegd.
— A szétkapesolt szelepes kapesoléfejnél ugyancsak kifdj a levegd.

*

Az alkatrészek ellendrzésekor a kovetkez&kben felsoroltakra tigyeljiink !

A szelepgumi (2) tomitdfeliiletén kitoredezés, repedés, a tdnyérokon (1) meg-
hibdsodds, egyenetlenség nem tiirhet§. A hazat és egyéb fémalkatrészeket szétsze-
dett dllapotban rozsdamentesitsiik.

A néhany sorral elébb felsorolt hibik a szelepgumi (2) cseréjével, a rogzitégyiirii
(3) meghiuzasaval kiiszobélhetk ki. Gondoskodjunk arr6l, hogy szétkapcsolt hely-
zetben a porvédd sapka (4) ne érjen a szeleptanyér (1) szdrdhoz.
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151. 4abra. A kapcsolofej
1. szeleptdnyér, 2. szelepgumi, 3. rogzitdgyird, 4. porvédo sapka, 5. kapcsolofeijtest, 6. rugé

A fékberendezés ellenOrzése

A traktor beinditdsa utdn gy6z3djiink meg arrdl, hogy a légtartalyban eléri-e a nyo-
mésa 6,6—7,3 bar értéket. Evégbdl célszerii a traktor miiszerfaldn levé nyomasmért
egy hitelesitettel ellendrizniink.
A poétkocsi-légvezetékben a traktor szelepes kapcsoléfejéhez csatlakoztatott
csapos kapesoléfejhez kotott nyomasmérével mérjiik a nyomast.
Az ellendrzés miiveleteit a kdvetkezdk ben foglaljuk pontokba.
— Engedjitk ki a levegSt a rendszerbdl, hogy benne tilnyomds ne legyen.
E célb6l néhényszor nyomjuk le a fékpedalt.
— Inditsuk be a motort. A gazkart allitsuk teljes toltésre, és mérjiik a légtartaly
feltoltésének idGtartamat.
A légtartaly feltoltési ideje maximalis nyomasra, 6,6—7,3 barra legfeljebb két
perc lehet.
— A kézi- vagy iizemi fék teljes miikodtetésekor a csapos kapcsoléfejhez
kotott nyomasmérdnek a 0-an kell allnia.
— Toltéskor a poétkocsivezetékben 6,7—7,3 bar kozott véltozhat a nyomas,
ha a légtartilyban uralkodé nyomds 6,6—7,3 bar tartoményon beliil van.
B A rendszer tomitettsége akkor kifogdstalan, ha kikapesolisig (7,3
bar) feltoltve, a motor ledllitisa utin a rendszer nyomascsokkenése
15 min alatt nem haladja meg a 0,5 bart.
E miiszeres ellendrzéshez a poétkocsi fékszelepén a rugétinyér elforgatdsdval
allitsuk be a kapcsoléfejen mérhetd 6,7—7,3 bar nyomast.
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Villamos berendezés

A traktor villamos rendszere kiilonboz6 berendezéseket és késziilékeket foglal mag4-
ban. Rendeltetésiik a Diesel-motor inditésa, a traktor vilagitdsa, miik6désének ellen-
Orzése és még néhany egyéb feladat.

A villamos rendszer egységei két csoportba :

— a villamos energiaforrasok és

— a villamos fogyasztok
csoportjaba sorolhatdk.

Az elsébe tartozik az akkumuldtor és a generator, a masodikba pedig az dsszes
fogyasztékat soroljuk.

Az akkumuldtor akkor litja el villamos energidval a fogyasztokat, amikor a
motor nem miikodik, vagy miikddik ugyan, de fordulata még nem érte el az iizemi
fordulatszimot. Legnagyobb terheléssel a traktormotor inditdsakor miikodik.

A generdtor a motor iizemi fordulatszimén villamos energidval latja el az
Osszes fogyasztot és tolti az akkumulétort.

Az akkumulator és a generator miik3désének Gsszhangjét a fesziiltségszabilyo-
z6 biztositja.

Az egyendramu villamos rendszer (152. 4bra) egyvezetékes, negativ testeléssel.
Névleges fesziiltsége 12 V. (Az dbra a mellékletek kzott talalhaté.)

A villamos halézat vezetékei kiilonboz8 sziniiek. Ez JelentGsen megkdnnyiti
az egyes fogyasztokhoz mend vezetékvégek megkeresését.

A vezetSfiilkében, a biztositészekrény felett Jjol lathat6é a 12 olvadébiztositd

Jelképi abrasorozata.
*

A teljes villamos berendezés miikédési zavarait el8idézs jellemz§ hibdkat, valészi-
nii okaikat és elhdritdsuk javasolt médjait a 45. tablizatban foglaltuk ossze.

A valtakoz6é drami generétor iizemében keletkezd rendellenességek elemzése-
kor mindig vegyiik figyelembe, hogy az iizemzavart nemesak a generdtor vagy a fe-
sziiltségszabdlyozo, hanem az akkumuldtor, a vezetékek vagy a halézat mas helyének
hibdja is okozhatja.

Akkumuldtor

Az MTZ—80 és az MTZ —82 tipusjelii traktorok vezetdiilése alatt két 3SZT—215
EM tipusii akkumulitor iizemel, amelyeket csak akkor kell kiemelniink, ha a kovet-
kezéket tapasztaljuk.
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45. tablazat. A villamos berendezés hibai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

1. A generator egyal-
talan nem 161t vagy
kevés aramot ad

2. A névleges fordu-
latszamon az am-
permérd kisiilést
jelez

3. A generator csak
nagy fordulaisza-
mon kezdi meg a
tolést

* 4, A 0liésjelzd lampa
nem alszik ki

320

a) azékszij laza

b) hibas a toltésvezeték

¢) a kabelsaru meglazult az
akkumulatoron, a testvezeték
laza

d) hibas az akkumulator

¢) a 1ltdaramkor egyeniranyitd
diodainak valameiyike hibas

/) hibas a fesziiliségszabalyozo

2) a gerjeszittekercsben menet-
zarlat, testzarlat van

h) a fazisiekercsekben meneizar-
lat, tesizarlat vagy szakadas
van

a) csuszik a generator ékszija

b) ellendrizziik a lorgorész fu-
tasat, nincs-e belso sirlodas
(csapagyazas, forgorész —
polustorzs)

¢) szakadas vagy rossz érintke-
7¢és 1apasztalhato a (olidaram-
korben

d) az egyeniranyito diodak va-
lumelyike zarlatos

e) rossz az atammérd miiszer

f) elallitodott vagy hibas a fe-
sziiltségszabalyozo

a) a fazisiekercsben szakadas,
menetzarlat, 1észleges zarlat
van vagy testelodoit

a) Az MTZ—80 traktorokon
sotétre jelzo ellendrzd lampa
van. A traktormotor 650—
750 1/min fordulatszaman ki
kell aludnia

b) hibas a reteszelorelé

=

az ¢kszijat a kezelési utasitas
szerint fesz'isiik meg

cseréljiik ki a hibas toliésveze-
1éket

ellendrizziik és huizzuk meg a
kabzlsaruk szoritocsavarjait

a hibas akkumulatcrt cseréljiik ki
a hibas generatort cseréljiik ki

cseréljiik ki a fesziiltségszabalyo-
70t
cseréljiik ki « generatort

cseréljiik ki a generatort

az ékszijat a kezelési utasilas sze-
rint feszitsiik meg

jaratas kozben zajra, melegedés-
re ellendrizziik a generatort

ellendrizziik a 160l1daramkort, a
szakadt vezaiéke!, ha kell
cserélyiik ki

a hibas generatort cseréljiik ki

(1j arammérd bekapcsolasaval
ellendrizzitk az &rammérd mi-
szert, ha rossz, cseréljiik ki

a fesziiliségszabalyozot cserél-
jlik ki

a generatort cseréljiik ki

a megadott rerdulatszamon ellen-
Orizziik a reteszeloreié érintke-
zOinek nyilasat

cseréljiik a reteszelorelét




45. tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhiritds modja

5. Az inditémotor
nem miikodik

6. Az inditomotor las-
san vagy egyaltalan
nem forgatja meg a
forgattyus tengelyt

¢ hibas a generator (geriesz16-
és fazistekercsek, csatlako-
zasck)

2
=

hibas a fesziiliségszabalvozo
a tranzisztor nem nyit, a dio-
daban szakadas van

a) szakadas van az inditbmotor
¢€s akkumulator kozott, meg-
lazult a saru az akkumula-
toron

b) szakadas, menetzarlat, tesizar-
lat van az indit6- vagy a kap-
csolorelé behtizotekercsében

¢) meglazultak a tekercsvégkap-

csok

a kapesolorelében oxidalod-

1ak, ,beégiek’ az érintkezok

d

N—

e) beéglek a kommutatorszelelek

/) a kapcsolorelé mozgdérintke-
z6jének rugdja 16rou

a) az askkumulatorok kimeriiliek

S~

b) a forgdrész surlodik a ger-
jesziotekercs polusain

c) a forgorész vezeiékrendszere

hibas, bizonytalanok a csat-

lakozasok

az inditdbmotor gerjesztdte-

kercse menetzarlatos, test-

zarlatos

gyengék a keferugok, kopottak

a kefék

d,

-~

e

N

f) a kefeiar10 szigetelése sériilt

-

a szénkefék kopotiak, a ke-
fetariok piszkosak, a kefék
nem mozognak szabadon tar-
toikban, csatlakozasuk laza

g

T

ellendrizziik a jelzélampat, a
gyujtaskapesolot, az akkumu-
lator csatlakozasat; ha e he-
lyeken nem talalunk hibat, cse-
réljiik ki a generatort

szereljiik le és ellendrizziik
a lesziiliségszabalyozot (lasd
A [esziiliségszabalyozo etlen-
orzése probapadon cimii fe-
jezetel)

ellendrizziik a kapcsolatot az
akkumulator és az inditbmotor
kozott (saruk, kapcsok)

a saruk rogzitdcsavarjat hizzuk
mag, ellenérizziik az elektro-
magneses kapcsolé mikodését

ellendrizziik az indilas rendszerét,
a kapocscsavarokat hiizzuk meg

az érintkezoket szereljiik ki, csi-
szoljuk meg, az égési sériilése-
ket tavolitsuk el

a torgorészt szereljiik ki, 2 kom-
mutator felilletét  Gjitsuk  rel

a kapcsolorelé 10rott rugojat cse-
réljik ki

cseréliiik ki a kimeriilt akkumula-
tort

szereljiik ki, és szakmihelyben ja-
vitlassuk meg az inditbmotort
cseréljiik az inditomotort

cseréljiik ki az inditomotort

cseréljiik ki a keferugdkat, ellen-
onizzilkk a kefék nyomoerejét
(7.5—10N)

a kefetar10 szigeielését pi1obalam-
paval ellendrizziik

a kefetartok tisztitasaval biztosit-
suk a kefék szabad mozgasai
csatlakozasaikat  forrasziassal
erdsitsitk  meg
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45. tablizat folytatdsa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritdsi mddja

7. Az inditdmotor fo-
rog. de nem inditja
a traktormotort

8. A kefék gyorsan el-
hasznalodnak

a) a forgorészben menetzarlat
vagy testzarlat van, a tekercs-
fej levalt a kommutatorsze-
let zaszlojarol

b) az indit6 fogaskerék rugoja
10rou, a vezetdhiively hibas,
a fogaskerék nem kapcsolhato

¢) a lendkerék fogaskoszoriija
elmarddott

d) az indit6 fogaskerék kapcso-
16dik ugyan a iendkerék ko-
szorujahoz, de nem forgatja,
mert a szabadonfuté hibas

a) a kommutator iit, palastja

nem pontosan korhenger
alaku

b) « kommuiatorszeleiek szige-
telése kiall a szeletek koziil

¢) nagy a keferugdk nyomasa

d) a kefék anvaga nem megfele-
16

szereljik ki az inditdmotort és|
szakmihelyben javitiassuk meg

cseréljiik ki az inditdbmotor forgd-
részét

cseréljiik ki a lendkerék fogusko-
szordjat,
cseréljiik ki a szabadonfutot

szereljik ki az inditdmotort és|
szakmiihelyben javittassuk meg

a szelatszigetelések  kiallo részét
esztergapadon munkaljuk le,
,.mikazd™ szerszammal 0,8 mm
mélységig tavolitsuk el a szige-
telést a szeletek koziil

a kefék nyomoerejét ailitsuk be
7,5—10 N-ra

megfeleld mindséglire  cserél-
jik ki a gyorsan elhasznalodo
keféket

— Terheléskor gyorsan esik a kapocsfesziiltség.

— Az elektrolit h6mérséklete rendellenesen emelkedik.
— Toltéskor hamar megindul a gazfejlGdés.
— A kapocs- vagy hidaldscsonkok, az elemdsszekotd sinek megsériiltek.
— A cellafedelek sériiltek.
— A cellafedéInél vagy az akkumuldtoredényen szivargdst észleliink.
— A celldk toltottsége nem kiegélits.

Az akkumulator ellendrzése, utantoltése

Elsé teend6ként az akkumulator egész feliiletét gondosan tisztitsuk meg. Mérjiik
a folyadékszintet. Sziikség esetén desztillilt vizzel pétoljuk a hidnyzd folyadékot.

Amennyiben az akkumuldtoron nem tapasztalunk olyan meghibasodést,
amely miatt cserélniink kellene, cellavizsgaloval vagy savsiiriiségméréssel ellendrizziik
a celldk toltottségét. Az osszetartozd cellafesziiltség- és savsiiriiségértékeket a 46.

tabldzat tartalmazza.
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46. tablizat. Az akkumulitor toltottségi foka és a savsiiriiség kozotti osszefiiggés 20 "C-on

Az akkumuldtor Cellafesziiltség Savshriség Fagydspont
dllap\ﬂ_w 100 A terhelésnél (V] [kg/dm') [B. ) [C]

Teliesen kime-

rilt 1.5 alaut 1,06—1.,125 8—15.7 49
Lemeriilt 1,6—1,5 1,125—1.152 15,7—-19.0 —9— —15
Gyengén leme-

riilt 1.7--16 1.152—1,190 19.0-22 8 —15-—- =25
Normal 1.8—1.7 1.190—1,252 22.8—29.0 —25— —50
Tolve 1,8 felett 1,252—1,285 29--32 —50— —60

Megjegyzés: a mérnt fesziiliségériékeknek 5 s-i6l is allandosulniuk kell;
a cellankénti legnagyobb sirtségeliérés 4 2% (0,05 kg/dm?} lehet

B Ha azt tapasztaljuk, hogy valamelyik cella savsiiriisége 0,05 kg/dm®-
rel kevesebb, mint a tobbié, kb. 20 A-ral terhelve 15 s-ig siissiik ki. Ha a
kisiités soran a cellafesziiltség viltozatlan marad, csak a savsii fiséget
kell helyesbiteniink. Ha viszont gyors fesziiltségesést tapasztalunk, az
akkumuldtort szakmiihelyben javittassuk meg.

Utantoltés

K&ssiik az akkumulétort a to1t8 dramforrdsra. Allitsuk be a 7—10 A-es toltGaramot,
és toltsiink a gdzképz3dés kezdetéig. Ezt kdvetden kapesoljuk le az akkumulatort
a toltérél, és varjuk meg, amig a gazképz8dés (pezsgés) megsziinik. Ujra toltGaramra
kapcsolva a rendszert, két percen beliil megindul a gdzképzddés. Folytassuk a tol-
tést.
B  Ha két oran at a savsiiriiség és a cellafesziiltség (kb. 2,7 V) nem
viltozik, az akkumulitort toltot nek tekinthetjiik.
Toltés kozben ellendrizziik a folyadék hdmérsékletét. Ha eléri a 40 °C-ot,
csokkentsiik felére a toltéaramot vagy szakitsuk meg a toltést, és csak akkor folytassuk,
ha az akkumuldtor mar kihdlt.

A szulfatosodott akkumuldtor javitotoltése

Ha az akkumuldtor savsiir{isége, folyadékszintje megfelel az elGirdsoknak. a cella-
vizsgdloval sem mutathaté ki cellazdrlat, viszont a lemeriilt akkumulatort toltésre
kapcsolva azonnal gazképz&dés indul meg, s néhany perc alatt a celliban 3 V vagy
ennél nagyobb fesziiltség ébred, és a toltéaram lassan novekedni kezd, az akkumu-
lator szulfitosodott.

Akkor, amikor a szulfitosodds még nem tilsigosan nagymérvii, javitétoltéssel
esetleg még helyredllithatjuk az akkumulitor elfogadhaté miiszaki dllapotit. Miive-
leteit a kovetkezo pontokba foglaltuk.
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a) Ontsiik ki a celldbdl a higitott kénsavat, és az el8irt szintig toltsiik fel desz-
tillalt vizzes,

b) Kapcsoljuk az akkumuldtort a tolt§ dramforrasra. Allitsunk be 6,5 A
toltGaramot, és toltsiik 60 6ran at. Ezt kdvetSen ugyanezzel az aramerdsséggel siis-
siik ki annak megallapitdsdra, hogy a lemezek vettek-e fel toltést. Ea a rossz celliban
nincs fesziiltség és nem mériink kisiit6dramot, az akkumulatort szakmiihelyben kell
javittatnunk.

I Ha eredményt ériink el, ismételjik meg a toltést—Kisiitést. A to-
toaram 6,5 A marad. A Kkisiitdaramot 6,5 A-rol — Kisiitésenként — no-
veljiik 21,5 A-ig. A toltés—Kisiités sorozat folyaman gyakran ellendriz-
ziik a savsiiriiséget. Ha 1,285 kg/dm® folé emelkedik, merjiik ki a folya-
dék harmadrészét és potoljuk desztillilt vizzel. Ezt a miiveletet mindaddig
ismételjiik, amig sem a savsiiriiség, sem az akkumulitor kapocsfesziiltsége
nem valtozik.

Az akkumuléatorok hibai

A leggyakrabban eléfordulé hibdk okai a kovetkezdk.
— A kimeriilt akkumulatort toltés nélkiil magéara hagyjik.
— Az elpérolgott elektrolitot egyéaltaldn nem, vagy desztilldlt viz helyett kén-
savval pétoljak.
— Azakkumulatort a megengedettnél kisebb fesziiltségre siitik ki.
— A megengedettnél nagyobb drammal toltenek, illetve siitnek ki.
— Az el8irtnal Iényegesen hosszabb ideig toltenek.
— Rovidzérlat keletkezik a telep belsd, illetve kiilsé dramkorében.
— A természetes eloregedés és
— a mechanikai sériilés.
s
A helytelen kezelés miatti akkumulatorhibdk :
— a szulfatosodas,
— a racskorrozid,
— a lemezvetemedés,
— a hatéanyag-kihullas,
— az atpolarizalédas,
— a természetes elhasznalédés
fGleg a lemezeken mutatkozik.
A javitds szempontjabol még a kovetkezd hibakra kell felhivnunk a szakembe-
rek figyelmét. Ezek
— a kapcsok és az dsszekotSlemezek sériilése,
— az elemfedél repedése,
— a lemezzaszlo torése,
— a lemezek leszakadésa a hidaldsrol,
— a lemezek elhasznal6dasa,
— a cellafalak repedése és
— a blokkszekrény repedése.
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Az akkumulatorok javitdsa

Az el6z6ekben megismert hibdk egy része gondos kezeléssel és karbantartéssal meg-
el6zhetd. Masik részének megsziintetése kiilonboz8 javitdst igényel, amelyek né-
melyike az akkumuldtor megbontésa nélkiil, a kiils8 sériilt részek cseréjével, feliiji-
tasdval a gazdasdgok javitob4zisin is megoldhatd.

Felijitds eltt az akkumulatorbol ontsiik ki az elektrolitot, majd a cellikat tiszta
vizzel oblitsiik ki.

A kapcsok felujitdsa

Az akkumuldtorok kapcsait az oxid4ci6, a leolvadis és a mechanikai sériilések te-
hetik iizemképtelenné.

A Kkapocs és a kabel sarujinak jo csatlakozisa elengedhetetlen.
A nem tokéletes érintkezés noveli az dtmeneti ellendllast, kovetkezésképpen az érint-
kezési hely melegszik, ami dsszeolvaddshoz vezet.

*

B A felijitds alapvetd kovetelménye az élomcsonkok méretének pre-
ciz betartdsa.
1. Munkénk els6 lépéseként vagjuk le a sériilt kapcsokat.
2. A vagés helyét reszeljik le az elemfedélen lev8 6lomhiively pereméig.
(A kapcsok kiontéséhez célszerii a 153. 4brdn szemléltetett 6nt6minta hasznélata.)
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153. dbra. Ontéminta a kapcsok kiontéséhez
1. 6ntéminta, 2. cellafedél
0 0
a = @ 17—0,05 mm (pozitiv),a = @ 15—0,05 mm (negativ)
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Ha a javitandé akkumuldtoron a tényleges méretek eltérnek a megadottak-
t6l, az ontéminta elkészitéséhez sziikséges méreteket egy vadonatij akkumulatorrol
vegyiik le.

A kiontéshez keménydlmot, illetve a bontés sordn kikeriilt hulladék elemossze-
k6t6 lemezek anyagat hasznaljuk fel.

A kész kapocsba vigoval iissiik be a +- illetve a — jelet.

A cellafedélkiontések javitdsa

A cellafedeleket lezar6 repedt, sériilt kidntSanyagot ki kell cserélniink. Evégbdl
— megfeleld szerszammal — kikaparjuk az akkumuldtoredény és a cellafedél kozotti
kiontSanyagot és eltavolitjuk. A kidntendd iireg feliiletét gondosan megtisztitjuk
a zsirtd és olajtol. A cellafedél és edényfal kozét tomitsiik papirsodrattal.
B A bitumenes kiontést csak akkor kezdjik meg, ha a kiontendd
rész teljesén szaraz.
A A bitumenes kiontést tobb szakaszban végezziik. Az elsé réteget kevésbé meg-
omlesztett anyagbol ontjiik, hogy ne folyjék az edénybe.
A Az alapréteg dermedése utin melegebb réteget ontiink, hogy egyenletesen el-
teriiljon.
A Végso miiveletként gazlinggal annyira melegitsiik fel a kiontéanyag felsé ré-
tegét, hogy szélei felfussanak az edény, illetve a cellafedél falara.

A javitas utani ellenérzés

Javitas utdn az akkumulatort toltsiik fel 1,285 kg/dm? siir{iségii elektrolittal. A folya-
dék szintje 15—20 mm-rel haladja meg a lemezek fels§ élét. Ezutdn ,,pihentessik™
az akkumuldtort négy—hat 6rat. Terhelés nélkiil voltmérdvel ellendrizziik a celldk
fesziiltségét.
B Ha cellinként 2 V-nil kisebb fesziiltséget mériink, a toltés megkez-
dése elétt még egyszer ellendrizziik az akkumulitort. A 2 V-nal kisebb
fesziiltség ugyanis forditott cellabeépitésre vagy rovidzarlatra utal.
Ha a fesziiltséget rendben taldljuk, az akkumuldtor tdltésre kapcsolhatd.

Formalas, toltés

Az 0], illetve a felujitott akkumulator iizembe 4llitdséat jelentS formélotoltés és kisii-
tés hatdsosan noveli a tdroloképességet, illetve az élettartamot. (A toltésre vonatkoz6
adatokat a 47. és a 48. tablazatban foglaltuk Ossze.)

A toltés megkezdése eldtt ellendrizziik minden cella savszintjét és hémérsék-
letét. A toltést lehetdleg szobahdmérsékleten kezdjiik. Ha betdltése utédn négy—hat
éréval a sav hmérséklete még mindig a jelzett érték felett van, varjunk addig, amig
lehil.
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47. tablazat, Az akkumulitor els6 toltése

. % A Fesziiliség
Toltbara A toltés id:
tharam Oltosickcje a toltés végén A toltés végének a jele Megjegyzés
[A] (h]
vl
0,05 Cy 12 2.7 biséges gazképzodés; hia 10Més alatt a sav hofoka

eléri a 40 °C-ot. a 16116
aramot felére csokkent-
jiik, s tovabb folytatjuk
a 16lést

a 1oliés megszaki-
lasa utan ujrakap-
csolva két percen
beliil megindul a
gazképzdodés

B Az qj lemezbdl osszeallitott, illetve ij akkumulatort elsé feltoltése
utan 1,8 V cellafesziiltségig 21,5 A-es arammal kell Kisiitniink.

B Az egész toltés alatt a savhomérséklet ne haladja meg a 45 °C-ot,
ellenkezo esetben a toltoaramot csokkenteniink kell, illetve a toltést meg
kell szakitanunk.

W Ha a toltés alatt csokken a celldban a sav szintje, kizarolag desztillalt
vizzel pétoljuk!

A toltés alatt hairom—négy 6ranként mérjiik

— a sav hémérsékletét,

— a slirliségét és

— a toltGaram lekapesoldsa nélkiil a cellak fesziiltségét.

A 24 V fesziiltség elérése utdn egy—két ordnként mérjiik a sav siir{iségét,
hémérsékletét és a fesziiltséget.

Kisiitéskor akkor tekintheté az akkumulator Kkisiitottnek, ha legalabb egy cella
fesziiltsége elérte az 1,7 V értéket.

ElsS toltése utan a 21,5 A-rel kisiitott akkumuldtort azonnal kapcsoljuk ma-
sodik toltésre.

A masodik feltoltés utdn tizembe allithatjuk az akkumulatort.

48. tiblizat Az akkumulitor masodik toltése

fesziiliség a kéiorai
tovabbioliést alarn
nem valtozik

x . ol Fesziiltség
golifeum gadliesdee a toltés végén A toltés végének a jele Megjegyzés
[A] th)
V1
0.1 Cyy 16—18 2,7 a savsiiriség és cella- | mint a 47. 1ablazaiban, de

a 10lést addig kell foly-
tatnunk, amig a kéioras|
savsiir(iség és cellafesziilt-
ség allandésaga be nem
kovetkezik
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| ' Generator

A traktorokat 4ltaliban a G306—D tipusii generdtorral (154. dbra) forgalmazzik,
de megtaldlhatdk rajtuk a kétgerjesztdtekercses generatorok is.

A villamos halézat szerelésének veszélyforrasai

A generétor le- és visszaszerelésekor, a hdlézat megbontdsa soran szigoruan tartsuk
magunkat a kovetkezd pontokba foglalt elSirdsokhoz.

I. Szerelés céljabol csak akkor szabad a generdtorhoz és a fe-
sziiltségszabalyozéhoz nytilnunk, ha elébb mind a téltdvezetéket,
mind a testelést levettiik az akkumulitorrél.

1I. A generitort megfeleldé terhelés és szabdlyozds nélkiil,
vagyis iiresen jaratnunk nem szabad. Mindig csak a fesziiltségsza-
bilyozéval és az akkumulitorral dsszekotve iizemeltessiik!

E szabaly megszegése az egyeniranyité diédak és a fesziiltségsza-
balyoz6 elektronikus elemeinek tonkremenetelét okozhatja.

menetirany

154. abra. AG306—D tipusi generator a traktoron
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A parancsolé szabily egyben azt is jelenti, hogy nem szabad a
traktor akkumuldtorat kikapecsolva kiilon akkumuldtorrél indi-
tanunk, és csak ezt kovetSen kotjiik vissza a traktorakkumuldtoro-
kat a halézatba.

I11. Uzem kézben nem szabad a téltGvezetéket sem meg-
szakitani, sem bekapcsolni. A testkapcsolot csak a generitor for-
gasinak megsziinése utin szabad miikodtetniink.

IV. Ha a traktor akkumulitorat kiils§ dramforrisrol akarjuk
tolteni, le kell venniink réla a toltvezetéket, és meg kell szakitanunk
a testelést is. A kiils6 aramforrds ugyanis veszélyeztetheti mind
a generdtort, mind a fesziiltségszab4lyoz6 elektronikus elemeit.

V. A traktoron végzendé mindennemii villamos szerelést és
hegesztési munkat megel6zden az akkumuldtor mindkét csatlako-
zasit le kell kapcsolnunk a halézatrél.

VI. Szereléskor iigyeljiink arra, hogy a generétor, a fesziiltség-
szabalyozo6 és az akkumulétor testelése mind a motornal, mind az
alvaznél kifogastalan legyéen.

VII. A generétor pozitiv kivezetését B (V) nem szabad a ger-
Jesztéskapesol6val 111 (S) kdzvetleniil Gsszekotni, kivéve ha ezt vizs-
gélat céljabol elGirasszeriien hajtjuk végre.

VIII. Veszélyes tulterhelést okozhat a pozitiv kivezetés B(V)
testelése.

IX. Szereléskor alaposan meg kell gy6z&dniink arrél. hogy a
csatlakozé egységek azonos polaritdssal csatlakozzanak a gene-
ratorhoz.

X. A generitor és a fesziiltségszabilyozé kozotti vezetéket
nem szabad testelni. E szabdlytalansig a fesziiltségszabdlyozé
tranzisztorat teszi tonkre.

XI. Ha valamit a generitor iizeme kozben kell vizsgdlnunk
vagy mérniink, a véletlen zirlat elkeriilése végett csak oldalszigete-
Iésii mérdesipeszeket és szigetelt szerszamokat szabad hasznalnunk.

A generator ellendrzése a traktoron

Munkdnkat a 155. dbra jeloléseit kovetve a kiovetkezd fejezetekben részletezett pon-
tok szerint hajtsuk végre.

A gerjesztétekercs ellendrzése
A generétor hibabehatéroldsdhoz a traktoron 12 V-os ellendrzs lampa és toltott ak-

kumulator sziikséges.
Feladatunk végrehajtasanak miiveleti sorrendje a kovetkezd.
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156. abra. A gerjesztotekercs ellendrzése

! — Allitsuk le a traktormotort, és kapesoljuk le a generdtor gerjesztScsatla-
f kozdsardl LI (S) a fesziiltségszabélyozétdl jovs vezetéket.
— Az akkumuldtor és a gerjesztécsatlakozas kozé kossiik be az ellendrzé
ldampéat. Ha vilagit, a gerjesztStekercsben nincs szakadas.
Az ellenrzést végezziik el ampermérdvel is (156. dbra). A legnagyobb ger-
‘ jesztGaram a G304—DI tipusi generatorndl 3,5, a G306—D tipustnél 3,6 A. Ha
ennél kisebb dAramerdsséget mériink, a gerjesztokorben Atmeneti ellenallis van, ha
‘ nagyobbat, a gerjesztotekercs menet- vagy testzirlatos.

A diédahid és a kivezetés ellendrzése

Feladatunkat a kovetkezS pontokba foglaltuk.
— Kapcesoljuk 0ssze az akkumuldtor negativ pélusat a generator M pdlusi-
val, a pozitivat — ellen6rz6 ldmpén keresztiil — a generdtor B(V) pélusa-
val (a 157. dbra szaggatott vonala).

155, abra. A generator és a fesziiltségszabilyozo kapesolisi vazlata
Tk — testkapesold, B(V) — toltéskapocs, 1I(S) — gerjesziéskapocs, M — test, $zR — szabdlyozorelé, VR — védorelé,
Tr — tranzisztor, ¢, és ¢, — érintkezOpdrok, f — fesziiliségtekeres, ¢ — dramtekercs, D, — zarédioda, D, — osz-
todioda, Dy — csillapitédioda, sz — fesziltségszabdlyozo-tekercs, gy — gyorsitotekercs, £ — emitter, K — kollektor,
B — bizis, Rp — bdziskori ellendllds, Ry — hokompenzild ellendllds, R . —el6tét-ellendllds, Rgy — gyorsito-ellendllds,
PPR — idénykapcsolo
Megjegyzés: a T tranzisztor akkor vezet, ha az E emitter pozitiv, a B bizis az emitterhez viszonyitva negativ potencidlra
van kapesolva;
a Ttranzisztor E—K kapesai kozott folyd dram a gerjesztéaram
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G 306-D

157. abra. A diédik és fazistekercsek ellendrzése

Ha a lampa ég, a kovetkezd hibdk foroghatnak fenn:

— fazisonként legaldbb egy pozitiv és egy negativ didda zdrlatos;

— sériilt a szigetelés, a diddatartd és a haz kozott tiit (lasd a 159. dbra 34
jelii elemét);

— a pozitiv kivezetés rovidre zarédott a hdzzal (lasd a 159. abra 30 jelii alkat-
részét).

A pozitiv diédak ellendrzése

Munkank menete a kovetkezd.

— Kapesoljuk az akkumuldtor negativ pélusat a generator egyik valtakoz6
aramu kapesdhoz, a pozitivat — ellendrz8 lampa kozbeiktatdsdval —a gene-
rator B( V) p6lusdhoz (a 157. abra teljes vonala).

Az ellenérzé lampanak nem szabad égnie. Ha vilagit, legalibb egy pozitiv dioda

zarlatos.

A negativ diodak ellendrzése

Teenddnket a kovetkezok szerint hajtjuk végre. Kapesoljuk Ossze az akkumulédtor
pozitiv polusat — ellendrz8 lampa kozbeiktatdsaval — a valtakozédram-kivezetés
egyik kapcsdval, a negativot a generétor test- (M) kapcsdval (a 157. dbra pontvo-
nala).

A lampinak nem szabad égnie. Ha vilagit, legalibb egy negativ dioda vagy va-
lamelyik fizistekercs testzarlatos.
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), Ezt a feladatot a kovetkez8 pontok szerint hajtsuk végre.

— Kossiik le a generdtor valtakozédramu kivezetéseirsl (lasd a 159. 4bra
33 jelz8szdmu elemét) a reteszelGreléhez (RB—/) mend vezetékeket (ta-
nulmédnyozzuk a 167. 4brit is).

— Inditsuk be a traktormotort, és kapcsoljunk keresSldmpat két valtakozo-
aramu kivezetés k6zé. Ha a lampa ég, az ellendrzott korben levs faziste-
kercs hibéatlan. Az ellen8rzést a hdrom fazistekercsnek megfelelSen hiarom-
szor kell elvégezniink.

A fazistekercs ellendrzése

*

' Az elébbiekben vdzolt mddszerek lehetdséget adnak egy-egy részegység hibijanak
behatdroldsira, de a pontositds sziikségessé teszi a generdtor traktorrdl valo le-,
‘ illetve szétszerelését.

A generator le- és szétszerelése

| A generitort csak akkor szereljiik le a traktorrél, ha a Villamos berendezés hibaii
cimii (45.) tiblizatban foglalt vagy a kovetkezékben felsorolt rendellenességek va-
lamelyikét tapasztaljuk.
— A forgérész forgatasakor elakaddst, rendellenes zorg8 hangot észleliink.
~— Ha a tengelyirdnyu jaték tulzottan nagy.

A generitor [eszerelésekor a mar megismert veszélyforrisokat és varhaté
kovetkezményeiket messzemenden vegyiik figyelembe!

Ha a leszerelt generdtoron szemrevételezéssel és forgdérészének forgatdsakor nem ész-
leliink hibat, fogjuk ol probapadra, és a 158. dbran szemléltetett kapcsoldsi vézlat
szerint kossiik be.
Ezt kovetden a kovetkezdket vizsgaljuk.
— Kovetelmény, hogy a forgérész 2600 1/min (43,33 1/s) fordulatsziman
a 3,5, illetve 3,6 A bedllitott gerjesztd dramerdsség és a G304—DI tipusi
generdtor 28,5 illetSleg a G306—D tipusi 24,0 A-es terhel§ dramerdssége
mellett az egyenirdnyitott fesziiltségnek —a B(V) kapcson —nyari lldsban
13,2, téli allasban 14,0 V-nak kell lennie.
— Jelz6ldmpdn keresztiil 220 V valtakozo drammal ellendrizziik a faziste-
kercsek szigetelését. A tekercsek testzarlata nem engedhetd meg.
A fizistekercs szigetelésének ellendrzése elétt a kapocsléenél ki kell kapesolnunk
az egyeniranyito hidat.

333




158. abra. A generitor ellendrzése probapadon

Az iizemképtelen generdtort a hibds mechanikus és villamos egységek cseréje cél-
jabol szereljiik szét. Munkank, illetve a vizsgdlatunk megkezdése el6tt tanulmanyoz-
zuk a 155. és a 159. abrat.

A szétszerelés miiveletei a kovetkez8 pontokba foglalhatok.

1. Fogjuk felfogé rartéjandl (25) satuba a generdatort.

2. Biztositasanak olddsa utdn hajtsuk le az ékszijtaresat rogzité anydt (17) —
lehtzokésziilékkel — hiizzuk le az ékszijtaresat ( 13), vegyiik ki az ives reteszt (15).

3. Szereljiik le a kapocsléceket (1), és vegyiik ki a vezetéksarukbdl a kapocslé-
cek kivezetd csavarjait.

4. Hajtsuk le az anyét az dsszefogé csavarokrdl (4), fakalapéccsal iitogetve
vegyiik le a hdtsé pajzsot (2), és tavolitsuk el az dsszefogé csavarokat (4).

5. Vegyiik le a védélemezeket (29), a t6lté-, a gerjeszibtekercs és a diddak
vezetékeit (30, 31 és 32) hajlitsuk hétra.

B Miel6tt a fazistekercseket leoldjuk a diddakrol, jeloljik ossze a
tekercsvégeket.

6. Huzzuk le a forgdrészrdl a lemezelt dllorészt (5).

7. Hajtsuk ki a harom hatlapfejii csavart (14), és vegyiik le az egyveniranyité
hidat tartalmazé hdzat (10). Jegyezziik meg, hogy a haz melyik hornyén vezették
Ki a diédavezetékeket (32), illetve a téltévezetékeket (30), majd fakalapéccsal iito-
getve huzzuk le a forgdrész tengelyérdl (18) a hajtasoldali pajzsot (6).

8. Hiizzuk le a golyéscsapagyakat (27) a forgorész tengelyérdl.

A gerjesztotekercs (7) melletti golyoscsapigy lehuzisakor a gerjesztotekercsre

hizott és a magnestérvezetd hiively (23) pereméhez timaszkodo acélgyiiriibe akasszuk
a lehuzokarokat. A gyiirii belsG dtmér8je @ 75, vastagsaga és szélessége 10 mm.
A Az acélgyiirii felhelyezésekor a gerjesztitekercs végét ellenkezé iranyba buj-
tassuk at a gyiirii alatt. Ha a sziikség ugy kivanja, néhiny menetet gombolyitsunk le
a gerjesztotekercsrol.

A szétszerelt generdtor részeit a 160. dbra szemlélteti.
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160. dbra. A generitor részegységei, alkatrészei
32. diédavezetékek

Hibamegallapitas, javitas

Szemrevételezéssel ellendrizziik a lemezelt dllorész (5) polustorzseinek feliiletét.
Rajtuk a forgorész beverodésébdl szarmazé sériilés, lemezeltolodas nem tiirhetd.
Ez utébbi esetben sériilt lehet a fazistekercs( 3) is.

Cseréljiik ki az dllorészt, ha a tekercs szigetelése leégett!

A fazistekercseket osszekapcsol6. vezetékek csatlakozési helyérdl hizzuk le a
szigetelScsoveket, és a csatlakoztaté forrasztdsokat szemrevételezéssel vagy 12 V
fesziiltségli probaldmpéval ellendrizziik. A tekercsek horonyszigetelését 5 s-ig 220V
valtakozéarama fesziiltséggel vizsgaljuk. A szigetelés atiitése, zarlata esetén az allorészt
cseréljiik ki.

Esztergapadon, csticsok kozott, indikatoréraval ellendrizziik a lemezelt forgorész
(24) iitését. Ha a forgérész lemezelt csillagvasmagja paldstfeliileteinek iitése megha-
ladja a 0,1 mm-t, a forgdrészt cseréljiik ki.

A Ha a felilletek iitése a megengedett érték alatt van, esetleges sériiléseiket,
a lemezeltolodisokat igazitsuk ki, a sorjikat reszelovel tavolitsuk el.

Ellendrizziik a pajzsokat, a goly6scsapégyak fészekfuratait.

A Ha a hajtasoldali pajzs (6) tartéjanak hegesztése repedt, langhegesztéssel ja-
vitsuk. Ha a golydscsapagy (27) fészekfuratiban kézzel elfordithaté, cseréljiilk a paj-
zsot.
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Szemrevételezéssel ellendrizziik az ékszijtarcsat. Ha repedt vagy torott, tengelyén
szabadon forog, cseréljiik ki. Ugyancsak cseréljiik ki akkor is, ha hornya annyira
kopott, hogy az ékszij felfekszik a horony aljan.

A Amennyiben a golyoscsapigy konnyen forog, radialis hézaga kézzel nem ér-
zékelhetd, kés segitségével ovatosan vegyiik le a porvédo gyiiriit, és a csapagyakat
mossuk ki petréleummal. Ezt kovetGen kétharmadaig toltsiik meg ho4llé csapagyzsir-
ral és a gyiiriiket megbizhatoan helyezziik vissza.

A gerjesztGtekercs ellendrzése

Szemrevételezéssel ellendrizziik a gerjesztétekercs (7) kiilsG meneteinek éllapotat,
majd mérjitkk meg a tekercs ellendllasat.
A Ha a szigetelés leégett, vagy az ellenallis értéke a G304 —D1 tipusu generito-
ron a 7,5+0,5 Q-tél, illetve a G306—D tipuson a 3,6+0,15 Q-t6l eltér, cseréljiik
ki a tekercset. A gerjesztGtekercsek menetszamdt és huzalitmérGjét Az erGgép
miiszaki adatai cim{i fejezet tartalmazza.

Az egyenirdnyito egység ellenGrzése

Egy volt fesziiltségii probalampéval ellendrizziik az egyenirdnyité hidak szakadasat,
zarlatat, a 161. abran szemléltetett kapcsolasokkal.

A tartohidban mindharom dioda akkor hibatlan, ha az aramforras egyenes kap-
csolasaban a lampa kigyullad. Forditott kapcsolasban a lampa nem vilagit.

Ty
x{f x

+12v|_ @ g_-|‘+ 8
R EES

¢

b,

161. abra. A diodahidak ellendrzése
a) pozitiv diédahid, b) negativ diédahid
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162. dbra. A fesziiltségesés mérése a diddikon

Ha a vizsgalélimpa nem a leirt médon miikodik, a diddakat egyenként is vizs-
galjuk meg!

Ugyancsak prébalimpaval ellendrizziik a pozitiv diéddk (11) tartéja (12)
alatti szigeteld aldtét (34) allapotat is.

A di6daknal eldfordulhat részleges szakadds és részleges zdrlat is, amelyek
prébalampas ellendrzéssel nem mutathatok ki. Ha probalampas ellendrzéssel a dio-
ddkat jonak taldltuk, vizsgaljuk meg ket ellenallasmérd miiszerrel is.

Ha a diéda hibatlan, egyenes kapcsolasban 10 Q alatti, forditott kapcsoldasban
10 kQ feletti értéket mutat a miiszer. Részleges zirlat esetén a dioda ellenallisa mind-
Kkét irdnyi kapesolisban az elirt érték ald csokken.

A diéda részleges vagy teljes szakaddsa is kimutathato.

Ha egyenes kapcsolasban a dioda ellendllasa 10 Q feletti, de nem végtelen
nagy, akkor a szakadas részleges. Ha az ellenillas egyenes és forditott kapcsolasban
egyarint végtelen nagy, a diodaban szakadas van.

A diédak belsé ellendlldsanak novekedését (részleges szakadasat) voltmérdvel
hatarozzuk meg (a 162. dbran szemléltetett kapesolds szerint).

A méréskor 10 A (névleges aram) terhelés mellett mérjiik a didda fesziiltségét.

Az dram erdsségét a csuszéellendlldssal (R —0—10Q) fokozatosan allitjuk be.

Ha a diéda hibatlan, a 10 A-es terhelésnél mért fesziiltségesés max. 0,57—0,68 V.

A di6dak kifogastalanoknak tekinthetdk, ha az elébbi vizsgalatok mindegyike
szerint hibatlanoknak mindsithetdk.

A diodék cseréje

E javitdsi miivelet a kovetkezd pontok szerint hajtando végre.
a) A hibas diédakrol forrasztopékéval olvasszuk le a csatlakozo huzalvégeket.
b) Csavarorsos kézi késziilékkel sajtoljuk ki tartéikbol (12) a pozitiv, illetve a

hdzbél ( 10) a negativ diddakat.
¢) Dorzsarazassal tavolitsuk el a diddak fészek furatabdl a Kisajtolds soran

keletkezett karcolasok sorjajat.
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163. abra. A diodak Kivezetéseinek bekotési rendje
10. az egyenirdnyito egység hiaza, 11, pozitiv diodik, 12. diddatarto, 21, negativ dioddk, 30. toltovezetek, 32, a dioddk

vezetékei

d) Az eredetickkel azonos tipusii didddakat sajtoljunk a régiek helvére.

e¢) A hidkapcsolas vezetékeit — a 163. dbra szerint — az eredeti bek6tési rend-
nek megfelelGen forrasszuk a dioddk kivezetéséhez.

Az egyenirinyité egység visszaszerelésekor a sériilt szigetels alatéteket (34
és 36) és szigetelShiivelyt (35) cseréljiik ki. A csavarkotés szerelése sorin a szigeteld
alatétre helyezziink fényes lapos, majd rugés alitétet,

A generator Ossze- és traktorra szerelése

A generdtort a szétszerelés forditott sorrendjében — a 159. dbra jelolései szerint —
szereljiik Ossze a kovetkezG pontokba foglalt kovetelmények szigori betartdsival.
a) A hajiasoldali golyoscsapagyat (19) — a mdgnestérvezetd hively (22) fel-
helyezése utdn — iitk6zésig sajtoljuk a rengelyre.
b) Az ékszijtaresa (13) felsajtolasakor tdmasszuk ald a tengely hatsé végét.
¢) A dioda- (32) és fazistekercs-vezetékek (20) kapocsesavarokkal (33) vald
Osszekapesoldsa sordn vegyiik figyelembe a szétszereléskor alkalmazott egyeztetd je-
oléseket.
— Az Osszeszerelt generdtoron ellendrizziik a forgdrész egyenletes, akaddsmen-
tes forgasat. A forgorész tengelyirdny jatéka legfeljebb 0.2 mm lehet.
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A geneYator visszaszerelése és bekotése folyaman gondosan tartsuk be a leszere-
1ésnél megismert veszélyforrasokra vonatkozo szabalyokat. A hajté ékszij feszességét
ugy 4llitsuk be, hogy ha kozépsS részét 4,5 N erdvel lenyomjuk, a behajlas 8—
14 mm kozott legyen.

Fesziiltségszabalyozo

Az RR 362—B jelii fesziiltségszabalyozé elektromechanikus-tranzisztoros rendszer.

Két foegysége (155. abra) a fesziiltségszabalyozo relé (SzR) és a védorelé (VR).
A relék vasoszlopén tekercsek helyezkednek el. E tekercselt oszlopok a feszitérugdk
ellenében elektromdgnesekként zdrjak az érintkezdket. Alaphelyzetben az érintke-
z8k nyitottak. A mozgdérintkezGk fémesen csatlakoznak a B (V) toltékapocshoz.
Egymas kozott az alloérintkezdk szigeteltek.

A szabdlyozdrelé (SzR) a generdtor kapocsfesziiltségét sziik hatdrok kozott
tartja. A véddrelé (VR) megvédi a tranzisztort abban az esetben, ha az dramtekercs
( d) utan a gerjesztkor barhol is testelgdik.

A szabdlyozéhidzban — az oszlopoktdl kiilonallé térbe — sargaréz hiitGlemezre
szerelték a tranzisztort (7, ), valamint a hdrom diédat (164. dbra).

A szabilyoz6hdz alsé részében a szerelGlap alatt vannak az ellendllisok és a
kiilonb6z8 részeket csatlakoztatd vezetékek.

A fesziiltségszabalyozo ellenbrzése a traktoron

Vegyiik le a szabalyoz6hazrol a fedelet, és szemrevételezéssel ellendrizziik a lathatd
vezetékek bekotését. A szigetelopapirokon és -csoveken égésmyomok nem tiirhetdk.
Ellendrizziik az érintkezGk hézagat is.

B Amennyiben olyan hibikat talilunk, amelyek kizirjik a szabilyo-
z6 tovabbi iizemeltetését, cseréljiik ki.

A szemrevételezéssel hibatlannak itélt szabédlyozot iizemi probéval is ellendriz-
ziik. E célra 20 vagy 30 V-os méréshataru, legalibb az 1. pontossigi osztalyba tar-
tozd voltmérdt hasznéljunk, és a kovetkezd miiveleti sorrendet kovessiik.

— Inditsuk be a traktormotort, majd noveljiikk fordulatszdmét a névlegesre.

— Ha a traktor a mérés el6tt nem iizemelt, és a szabalyoz6 hideg, 10—20

percig jarassuk a motort.

— Teljesen toltott akkumuldtort hasznaljunk a méréshez!

— Kapcsoljuk be a mellsé fényszérékat és a hats6 munkagép-megvilagitod

lampakat.

Hibatlan szabédlyozé esetében a voltmérének a kovetkezd fesziiltségértékeket
kell mutatnia:

— nyari allasban  13,2—14,0 V,

— téli allasban 14,0—15,2 V.
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A tranzisztor ellen8rzése

A feladat a 164. dbra jelolései szerinta kovetkez8 miiveleti sorrendben hajthaté végre.
— All6 tractormotoron, illetve testelt szabilyozénal kapcsoljunk 12 V-os
voltmérSt vagy probaldmpat a szabélyoz6 gerjesztSkapesara 11| (S) és a
testre.
— Egymadst kovetGen nyomjuk le a fesziiltségszabalyozb (SzR), valamint a vé-
dérelé (VR) fegyverzetét az érintkezd pdrok (e,. e,) zdrdsdig, és kozben fi-
gyeljitk a voltmérét.

164. abra. Az RR 362—B jelii fesziiltségszabalyoz6
SzR — szabdlyozdrelé, VR — dramkapcsol6, D, — zdrédidda, D, — csillapitédioda, e; és e, — érintkezdparok,
Tr — tranzisztor

Ha a tranzisztor j6, a voltméré mutatdja a nulldra tér vissza, illetve a probalam-
pa kialszik. Ha a mutaté az érintkezok tobbszori zardsa utin sem mozdul meg (a
probalimpa nem alszik ki), a tranzisztor hibas (zérlatos), a szabalyozét tehat cserél-
niink kell.

A fesziiltségszabdlyozé ellenGrzése probapadon

A fesziiltségszabdlyozot a 165. dbrdn szemléltetett kapesoldsi vazlat szerint kossiik a

prébapadra.
— A generdtor fordulatszimat 4llitsuk 3600 1/min-re (60 1/s).
— A terhelést a csuszdellendlldssal (Rn) allitsuk 10 A-ra.
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165. abra. A fesziiltségszabilyozo ellendrzése probapadon

Az ellenrzés sordan Az erégép miiszaki adatai cimii fejezetben kozolt hatarok
kozé eso értékeket kell kapnunk.
B A fesziiltség noveléséhez noveljiik, csokkentéséhez csokkentsiik a
fesziiltségszabalyozo-oszlop rugojinak feszességét.
A rugdfeszesség 4llitdsa utan ellendrizziik. szikség esetén ismét allitsuk be az
érintkez8k kozotti hézagot. Ertékét Az erSgép miiszaki adatai cimii fejezetben ta-
laljuk meg.

A véddorelé ellendrzése

A véddrelének be kell hiiznia, ha a szabédlyozo gerjesztGkapesan L11( §) 3,2—3,6 A ter-
helés jon létre.

Azellendrzés a 166. abran bemutatott kapesolassal oldhaté meg.

— A csuszoellendlldssal fokozatosan noveljiik a terhelést.

. Amennyiben a 3,2—3,6 A terhelés a csuszoellenillissal nem allit-
haté be, az elektronikus egységek hibisak. Ha eltéré terhelésnél zarédnak
az érintkezok, akkor az oszlop tekercsrendszerében keressiik a hibat.

A védorelé aramtekercsének. a fétekercsnek (a) ellendrzéséhez vegyiik le

a szabdlvozé fedelér a tolté- B( V) és gerjesztékapocsrol 1L (S ), kdssiik le a gene-
ratortol jove vezetékeket. és bontsuk meg a test (M) kapesolatat.

— A 10—13 V-os egyendrami dramforrds pozitiv pélusit kapesoljuk a tran-
zisztor kollektordra ( K ), a negativat pedig — cstiszoellenéllas és ampermérd
kozbeiktatasaval — a gerjesztékapocsra 111 (S). llyen bekotés esetében az
4aram csak a véddrelé fétekercsén (a) halad at.

Viltoztassuk az értékeket a csuszoellendllason, kozben figyeljik az amper-

mérdt és az érintkezGk zarasat. Ennek 3,2—3,6 A-nél kell bekovetkeznie.
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166. dbra. A védorelé ellenorzése

A fesziiltségszabalyozo szétszerelése, ellendrzése, javitasa

Feladatunkat a kovetkezG pontokba foglalt miiveleti sorrend szerint hajtjuk végre.

1. Jeloljiik ossze az Gsszek6tG vezetékeket a csatlakozasi helyekkel, majd csa-
varjuk ki az érintkez6k anydit.

2. Hajtsuk ki az oszlopok és az elektronikus egységek tarté alapelemeinek
csavarjait, és az egységekkel egyiitt vegyiik le az alaplemezt.

3. Szakaddsra, testzarlatra, egymas kozotti zéarlatra ellendrizziik a fesziiltség-
szabdlyozé és a véddrelé tekercselését. A hibasnak itélt relét (oszlopot) cseréljiik ki.

4. A diédak és tranzisztor ellendrzésekor a kivezetések kozott a diodaknal 0—
1V, a tranzisztornal 0—0,5 V fesziiltségesést kell tapasztalnunk.
Eltérd esetben cseréljiik ki a diddédkat és a tranzisztort.

5. Ellendrizziik az alaplemez alatt levé ellendllasok értékét (lasd Az erdgép
miiszaki adatai cimii fejezetet). Sziikség esetén cseréljiik ki.

— Végiil ellendrizziik az érintkez8k, az érintkezstartdk, a rugbdakasztod rugdk

allapotat.

A fesziiltségszabalyoz6 Osszeszerelése és beallitasa

Miiveleteit a kovetkez8 pontokba foglaltuk.

a) Az ellenallasok szerelt lapjat helyezziik a szereldlapra és rogzitsiik.

b) A kivezetoesavarokat kaossiik dssze az érintkezokkel.

¢) Ellendrizziik a fegyverzet ( mozgdrész) és a vasmag kozotti hézagot, sziikség
esetén allitsuk be. Ertékét Az er6gép miiszaki adatai cimii fejezetben taldljuk meg.
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d) A fesziiltségszabdlyoz6 ellendrzése probapadon cimii fejezet el@irdsai,
valamint a 165. dbran szemléltetett kapcsolds szerint probapadon szabilyozzuk be
a késziiléket.

e) Beszabalyozas utdn helyezziik fel a fedelet a gumialdtéttel, majd szereljiik
vissza a szabdlyozoét a traktorra.
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167. abra. Az inditas és az elomelegités rendszere
1.izzité inditokapcsolo, 2. jelzéellendllds, 3. elotét-cllenillds, 4. csatlakozé aljzatok, 5. izzdszdl, 6. mozgoérintkezd, 7. elekt-
romdgnes-tekercs, 8. tartotekercs, 9. behuzétekercs, 10, az elektromdgneses kapesolé mozgdérintkezdje a mozgd vasmag-
gal, L1, érintkezGpdr, 12, segédtekercs, 13. fGtekercs, 14. egyenirdnyité kapcsolds, 15. toltésellendrzd ldmpa, 16. akku-
muldtorfékapcsold, 17. inditémotor
EFP 810/500 — izzoszglas elomelegitd, RB—I1 — reteszelrelé, RSZ—502 — inditérelé, VK 316—B — elektromidgneses
kapcsol6, Szt 212—A — inditémotor

Inditokapcesold-dlldsok :
0 — semleges
I — fités BE
II — inditds BE
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Az inditas rendszere

A viltakozédrami generdtorhoz kapcsolédé inditdsi rendszert az 4ramforrdssal
szoros egységben miikddd relérendszer egésziti ki (167. abra). Egy inditémotor-
relét és egy reteszelGrelét tartalmaz, amelyek meghatdrozott generator-kapocsfe-
sziiltségen lehet6vé teszik az inditémotor kikapcsoldsat, valamint az érintkezdk
aramterhelésének csokkentését.

A rendszer barmikor 6nmiikodSen iizembe helyezi az inditémotort, pl. ha
leall a traktormotor és ezért megsziinik a generétor kapocsfesziiltsége. Ennek fel-
tétele azonban, hogy a gyijtdskules iizemi 4llisban zérja az inditéaramkort.

A traktormotor inditdsat a szivétorokba épitett izzészalas levegG-el6me’egits
konnyiti meg.

Az inditas és elémelegités

® Az inditékapcsol6 I. dlldsban van.

A bekapesolt izzdszdl (5) kb. 10 V fesziiltségen, 17—22 A dramfelvételle] 30—
35 s elteltével 950 °C-on izzik.
® Az inditékapcsolé II. dlldsban van.

Az &ram az akkumuldtor pozitiv ( ) pélusatdl a gyujtaskapesolon (1) keresztiil
az inditémotor-relé ( RSZ—502) tekercsébe jut, majd a reteszeldrelé ( RB—1) érintke-
z6in (11) testelddik.

Az inditérelé ( RSZ—502) bemendkapcsa (K) uténaz dram egy része a relé
elektromdgnes-tekercsébe, mdsik része a reteszelérelé RB—I (168. 4bra) kapcsdn
(PC) keresztiil a segédtekercsbe (12) 4ramlik, majd az érintkezékion (11) és a
Jegyverzeten keresztiil testelGdik.

Az inditérelé ( RSZ—S502) kapcsain (K—K) 4tmend dram elektromagneses
hatdsa kapcsolja a relé érintkez8it, a kapeson (C) keresztiil dramot kap a tarto-
(8) és behizétekercs (9). A mozgdérintkezé ( 10) zérja a kapcsokat és inditédram
Jut az inditémotor sorba kapcsolt dllé- és forgorész-tekercseibe. A forgérész forgdsba
lendiil és beinditja a traktormotort.

Ezzel egy idSben az inditérelé ( RSz—502) kapesdtél (C ) dramot kap az izzi-
toszilas elémelegits elektromdgneses tekercse (7), amely egy golydsszelepet nyit,
¢és megkezdSdik a gdzolaj-adagolds az izzészdlra (5). A gézolaj elg6zol6g, meggyul-
lad, és melegiti a szivétorkon 4t dramlé levegét.

Az inditémotor 6nmi{ik6d6 kikapcsolasa

A generétor két fazistekercsének kapcsairél érkezé véltakozé dramot az egyeniranyito
(14) egyenirdnyitja. Az egyenirdnyitott dram 4tdramlik a fStekercsen (13), amely a
segédtekerccsel (12) ellenkezd irdnyti.

A traktormotor fordulatsziménak emelkedésével né a generdtor fesziiltsége.
A motor 650—750 1/min (10,96—12,5 1/s) fordulatszdmén, amikor a generétor fe-
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168. abra. Reteszelorelé a traktoron
a) oldal-, b) feliilnézet
11. érintkezbpdr 14. egyenirdnyité kapcsolds
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sziiltsége eléri a 9—10 V-ot, az egyeniranyitérd! taplalt és a segédtekercesel ( 12) ellen-
tétes irdnyu fétekercs (13) hatdsdra nyitnak az érintkezék, az inditérelé ( RSz—502)
old, kikapcsolja az inditémotort és a izzészdlas elémelegitében a gdzolaj dramldsdt.

Az iizemi fordulatszim-tartomédnyban a reteszeldrelé ( RB—I) érintkez8i
nyitottak, tehdt jiré motoron az inditémotor ismételt kapcsoldsa lehetetlen.

Az érintkezSk nyitdsakor (amikor a toltés kezd8dik) az téltésellenérzé limpa
(15) kialszik.

Hibamegallapitas

A motorhéztetd felhajtdsa utdn vegyiik le a reteszelSrelé fedelét, ellendrizziik a vezeték-
csatlakozdsokat, az érintkezk feliiletét, valamint hézagmérd készlet segitségével
a hézagok értékét.
Az érintkez6k 0,4—0,6 mm-es hézagainil a fegyverzet és a vasmag kozitti
rés max. 0,2 mm lehet.
Amennyiben a téltésellendrzs limpa (15) a traktormotor 650 —750 1/min (10,96 —
12,5 1/s) fordulatsziman nem alszik ki, szereljiik le a relét. Probalampaval ellendriz-
ziik a f6- (13) és segédtekercs (12) esetleges testzirlatit, menetszakadasit vagy egy-
mas kozotti zarlatat.
Ellendrizziik az érintkez8k nyitdsat oly médon, hogy a segédtekercsre (12)
12 V-o0s akkumuldtorrél csaszoéellendlldssal osztott fesziiltséget visziink. A kapesolds-
nél a bemenékapocsra (PC) csatlakoztatjuk a pozitiv, a (C) kapocsra a negativ
polust.
A cstszoellenallds és a negativ polus kozé kossiink 12 V-os voltmérédt.
B Az ellenillissal fokozatosan noveljiik a kapcsok kozotti fesziilt-
séget és figyeljiik a voltmérot. Az érintkezoknek 9—10 V fesziiltségnél
kell nyitniuk.
Ha az EFP 810/500 jelii izzészdlas elémelegitd tekercsében (7) szakadds vagy
menetzérlat keletkezik, a bakelit az izzdszal (5) kivezeté kapesaindl elszenesedik,
elég. Az emlitett hibak észlelésekor cseréljiik ki az izzészilas elomelegitot.

Inditomotor

A traktor villamos inditémotora elektromagneses kapcsoldkaros. Kapesoldsat az
inditasi rendszerben a 167. 4bra szemlélteti.

Az inditdmotor ellendrzése

A traktor villamos rendszerébe épitett inditdmotoron a kdvetkezSket ellendrizziik :
— az inditémotor felerdsitését, kapcsolddésat a fogaskoszorihoz;
— a fogaskerék elmozduldsinak hosszdt a mozgdérintkezd feliitkozéséig;
— a villamos csatlakozdsok allapotét és megbizhatésagat.
E feladatunk szerves része még a reteszel§- és az inditérelé (RB—1), (RSZ—502)
csatlakozésainak és érintkez8inek ellenSrzése is.
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A leszerelt inditomotor ellendrzése

Az inditémotort (169. dbra) 3000 motoréra utén szereljiik le és gondosan tisztitsuk
meg. Ellendrizziik és hozzuk olyan miiszaki 4llapotba, amilyent a probapadi vizs-
galatok végrehajtasa sziikségessé tesz.
Tovibbi tennival6inkat a kovetkezs pontok szerint hajtsuk végre.
— Szereljitk le a véddfedelet (6), és ellendrizziik a kommutdtor feliiletének
épséget.
— Kézi rugés dinaméméter segitségével vagy sulyterheléssel mérjiikk meg a
keferugdk nyomderejét. ElSirasszerii értéke 7,5—10,0 N.
A 10 mm-nél rovidebbre kopott keféket cseréljiik ki.
A A kommutitor feliiletén kopast, beégést nem tiirhetiink. Kismértékii beégés
esetében feliiletét csiszoljuk finom iivegpapirral.
— Ellendrizziik a kefetartok rogzitettségét, a pozitiv kefék tartdjdnak szige-
telését.

&

®  Folytassuk az ellendrzést és javitisokat az inditokapcsoléval!
— Szereljiik le az inditékapcsolo fedelét, ellendrizziik az dlls- ( 35) és amozgo-
érintkezd ( 34), valamint a szigeteldelemek s rugdk dllapotat.
A Eros beégés észlelésekor az alloérintkezoket (35) 180°-kal forditsuk at.
A mozgoérintkezdt (34) is forditsuk at, majd finomreszelvel ujitsuk fel érint-
kezési feliileteiket, és mosobenzinnel gondosan tisztitsuk meg.
A torott, kilagyult rugdkat az eredetinek megfelelGekkel cseréljiik ki.

A kapcsolo bedllitdasa

Feladatunk miiveleti sorrendje a kovetkezd.

a) Vegyiik le az dsszekotdsint (38), hogy a forgdrész ne foroghasson.

b) Kapcsoljuk az inditémotor hdzat az akkumuldtor negativ sarkéra.

¢) Adjunk az akkumuldtor pozitiv sarkdrol 8—I12 V fesziiltséget az elektromdg-
neses kapcsolo kapesdra (36 ).

~ Ha a behizo- (24) és tartétekercs (25) nem hibds, a mozgoérintkezo (34) feliit-

kozik az dlloérintkez6kon (35), az indité fogaskerék pedig kilokddik nyugalmi hely-
zetébal.

4 169. dbra. Az inditémotor szerkezete
1. csapdgypersely, 2. aldtét, 3. tdvtartd hively, 4. itkozogydrifelek, 5. kommutdtor oldali pajzs, 6. védafedél, 7. csapagy-
persely, 8. hajtdsoldali fedél, 9. kefetarto, 10. szegecs, 11. szénkefe, 12. kommutdtorszelet, 13. forgdrész, 14. acélhuzalle-
kotes (banddzs), 15, kozbensé csapdgyfedél, 16, rogzitoesavar, 17. kapesoldhiively, 18. nyomérugd, 19. szabadonfutd, 20.
kapcsolokar, 21. korhagyos csapszeg, 22. kapesolotartd, 23. visszahuzé rugé, 24. behuzotekercs, 25. tartotekercs, 26. te-
kercshdz, 27. dllévasmag, 28. mozgovasmag, 29. indito fogaskerék, 30. kapesolorud, 31. biztositoelem, 31*. biztositdlemez,
32. nyomorugo, 33. szigeteld aldtét, 34. mozgoérintkezd, 35. dlldérintkezd, 36. kapocscsavar (a kapesolédramkordn),
37. kapocscsavar a foaramkorhoz, 38. osszeko6tosin, 39. kapocscsavar az dllérészen, 40. polustekercs, 41, osszefogoesavar,
42, felfogocsavar
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Ellendrizziik a tavolsdgot az iitkozégyiirti (4) és indité fogaskerék kozott.
Az eldirt tivolsag 3+1 mm.

Ha e tavolsag nagyobb vagy kisebb, a korhagyds csapszeg (21) elforgatasaval
allitsuk be.

Ellen8rzés prébapadon

Fogjuk prébapadra az inditémotort és iiresjdratban, majd teljes fékezéssel ellendriz-
ziik!

@ Uresjaratban, terhelés nélkiil a forgérész fordulatszimanak — zajtalan forgds-
— legaldbb 5000 1/min (83,33 1/s)-nak kell lennie, amikor a kapcsokon mérhetd
maximalis fesziiltség 11,5 V, és a felvett aram erdssége legfeljebb 120 A.
A vizsgalatot probapad nélkiil is elvégezhetjiik a kovetkezd mfiveleti sorrend
szerint.
— Fogjuk az inditémotort satuba vagy egycb szilardan rogzitett késziilékbe.
— Az inditémotor eredeti inditokébeljének megfelels, 50 mm? keresztmetszetii
szigetelt vezet§vel — a 170. 4brén lithaté kapcsolédsban — csatlakozzunk
legaldbb 75%-o0s (vagy sajat) toltottségii akkumulétorra.
A mérendd értékeknek azonosaknak kell lenniiik a probapadi iresjarati
vizsgalatnal megadotiakkal.

® Teljes fékezéskor (probapadon) az inditomotor forgorészének a ledlldsdig valo
lefogasahoz sziikséges fékezonyomaték legalibb 60 Nm. A felvett aram 1300 A

és a kapocsfesziiltség 9, illetve 7 V lehet.
A leolvasott értékeknek mindkét ellendrzéskor legalabb 10%-ra kell kozeli-
teniiik a megadottakat. Nagyobb eltérés esetén az inditomotort szakmiihelyben ja-

vittassuk meg.

I il

170. dbra. Az inditomotor vizsgilata az iiresjarati adatok alapjin
1. ampermérd, 2. voltmérd, 3. fordulatszim-méro
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Az inditdmotor szétszerelése

Munkédnk miiveletei — a 169. dbra jelolései szerint — a kdvetkezd sorrendben haj-
tanddk végre.

1. Szereljiik le a véddfedelet (6). hajtsuk ki az dsszefogé csavarokat (41),
és ugyancsak szereljiik le az dsszekdtdsint (38).

2. Szereljiik le a teljes elektromagneses kapesolot, vegyiik ki a csapszeget (21).

3. A forgorésszel (13) egyiitt hiizzuk el az d@llérész hazdtdl a hajtasoldali fe-
delet (8).

4. Hajtsuk ki a kozbensd csapdagyfedél ( 15) rogzitéesavarjait ( 16), és a szerelt
tengelyvégrdl huizzuk le a hajtasoldali fedelet (8).

5. Vegyiik ki az iitkozégyiiriit (4), huzzuk le a tengelyrdl a szerelt indité fo-
gaskereket (29) és a kozbensd csapdgyfedelet (15).

Hibamegéllapitas, javitas
A forgorész javitasa

® A forgorész hibii a kovetkezok:
— a tengely gorbiilt;
— kopottak a tengelyvégek ;
— kopott vagy beégett a kommutétor feliilete;
— a forgérész lemezelt vastestének feliilete megsériilt, a lemezek eltolédtak ;
— a tekercselemek test- vagy menetzarlatosak ;
-— az indité fogaskerék és a szabadonfuté meghibasodott.

ES

Feladatunk végrehajtasakor a 169. dbra jeloléseit kovetjiik.

A tengelygorbiilést esztergapadon — csticsok kozott — mérdoraval ellendrizziik.
A vasmag és kommutator iitése legfeljebb 0,07 mm lehet.
A gorbiilt tengelyii forgorészt cseréljiik ki.

A csapiagyperselyek alatti tengelycsapok kopds miatti legkisebb atmérgje
a hajtasoldali fedélnél (8) és a kommutdtor oldali pajzsndl (5) egyarant @ 13,9 mm,
a kozbensd csapagyazasnal (15) pedig & 20,85 mm.

A kommutitor paldstjinak jelentéktelen beégése konnyen javithatd.
A A kommutitor feliiletét finom iivegpapirral csiszoljuk, majd benzines ronggyal
gondosan tordljiik meg. Ha a beégés szamottevd, vagy helyi kopasnyomokat észleliink
a feliiletén, a forgorészt fogjuk esztergapadba és a kommutitort finomesztergilissal
munkiljuk sima, fényes feliiletig. Forgdacsolds utin a kommutitor min. itméréje @
53,5 mm lehet. Ezt kovetien 0,5—0,8 mm mélységig — a szeletek megsértése nélkiil —
mikazoval kaparjuk ki a szeletek koziil a mikat.

A forgorész lemeztestének a polusokhoz surléddsa a paldstfeliilet sériilését
okozza. A lemezek eltolédnak, esetleg még a tengely is elgorbiil.
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Kijavitdsakor el8szor a tengely iitését ellendrizzitk. Ha az a megengedett érték
alatt van, ellendrizziik a tekercselemek testzarlatat. A stirlédas miatti lemezeltolodas
miatt ugyanis nagy a val6szin{isége annak, hogy testzdrlat is keletkezett.

A  Ha nincs testzarlat, a lemeztest felilletének sériilt, kidllo részeit esztergapadon
simitéfogassal tavolitsuk el. A teljes feliilletre kiterjedd esztergaldst nem ajinljuk,
mert a légrés novekedése csokkenti az inditomotor teljesitményét.

A tekercselemek testzarlatit ldmpazdssal, a menetzarlatot és -szakadast ke-
resGtranszformdtorral ellendrizziik. A hibasnak itélt forgorészeket cseréljiik ki.

A Az indité fogaskerék (29) homlokfeliiletérdl (legfeljebb 2 mm-ig) koszoriiléssel
tavolitsuk el a sorjat és a bemarddasokat.

A szabadonfuton (19) és a persely feliilletén keletkezett repedések vagy a csavar-
menet jelentds kopdsa esetén cseréljiik ki a szabadonfutét.

A rugét (18) 30 mm hosszira nyomjuk ossze. Az ehhez sziikséges terhelés
220 N. A korrodalt, a merélegestdl (3 mm/100 mm) eltérd, deformélédott rugét cserél-
jik ki.

Az allorész javitdsa

® Az allorész hibai a kovetkezok:
— iitésnyomok az illesztGperemen;
— menetszakadas valamelyik menetes furatban;
— a kivezetScsavar, a szigetelt kefetartok, szegecsek, szigetelGelemeinek
elszenesedése, atiitése;
— iitésnyomok, sorjak a polustorzson;
— menetsériilés a poluscsavaron;
— a kefetartok beégése, deformalddésa;
— a csapagyperselyek és a kozbensS csapagy perselyének a kopdsa;
— a pélustekercsek menet- és testzarlata.

*

A Az illesztoperemen képzodott iitésnyomokat, sorjat reszeléssel tdvolitsuk el.
Alapveté fontossagi, hogy az illesztés jellege és az alakhiiség megmaradjon. E sza-
baly betartisa villamos szempontbél nagyon fontos.

A  Ha a menetes furatok menete nyomédott, metszével vigjuk at a menetet. Ha
tobb menet szakadt, az adott helyzettdl fiiggden furatathelyezéssel, dugézassal, eset-
leg hegesztéssel ijitsuk fel a furat helyét, és uj, az eredetivel azonos méretii menetet
készitsiink.

— A kivezetScsavarok, szegecskotések szigetelGelemeinek atiitését 220 V-os
véaltakozé dram segitségével, limpazassal ellendrizziik. Sziikség esetén cserél-
jiik ki a bakelit- vagy mipolincsdbél, illetve bakelitlemezbdl készitett szi-
getelGelemeket.

A A deformailédott kefetartokat cseréljiik ki, a beégettek feliiletét finomreszeld-
vel allitsuk helyre.

A csapagyperselyek kopds miatti furatatmérdje a hajtasoldali fedélnél (8) és

a kommutator oldali pajzsndl (5) @ 14,1 mm-re, a kézbensd csapdgyfedélben (15)
levénél @ 21,15 mm-re néhet.
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Megjegyezziik, hogy a csapagyhézag tulzott novekedése miatt a
forgérész a polustorzshoz sarlodhat, tovabbd jelentdsen megval-
tozhat a légrés-aszimmetria. ami kédrosan befolydsolja az indit6-
motor teljesitményét.

A hajtasoldali fedélnél (8) éskommutdatoroldali pajzsndl (5),valamint a kozbensé
részben (15) levé csapagyperselyek thlzott kopédsa esetén a tengelycsapokat a kovet-
kez6 miiveleti sorrend szerint kell szabdlyoznunk.

A A kopott perselyeket sajtoljuk ki.

A A szabdlyozott csap mérete és a fedelek fészekfuratmérete, valamint a kisajtolt
perselyek hosszmérete alapjin Bz6 S csapigybronzbol készitsiink aj perselyeket.
Tiirések:

— a fészekfurat és a persely kozott HS8/s6
— a két kiils6 csapagynal H7/e8 (futé jellegii)
— a kozbensd csapagynal D11/e8 (tdgan futd)

A Besajtolds utin a perselyek furatat dorzsarazassal munkaljuk készre.

Ritkdan bér, de el6fordul. hogy a fGaramkérii polustekercsek zarlatosak. Ez
abban mutatkozik meg. hogy a motor nem szolgdltatja a megfeleld nyomatékot.
A prébapadi teljes fékezés eredményeibdl tehdt erre is kovetkeztethetiink.

Az elektromagneses kapesolok hibdival és felujitasaval kapesolatos tennivald-
kat Az inditémotor ellendrzése cimii fejezetben ismertiik meg.

Az inditdbmotor Osszeszerelése, beallitasa

Az inditémotort a szétszerelés forditott sorrendjében — a 169. dbra jeloléseit ko-
vetve — szereljiikk Ossze. Munkank kozben a kovetkezSkre forditsunk fokozott
figyelmet.

a) A forgorésztengely csapagyban futo feliileteit kenjilk be gépolajjal.

b) A forgbrész ossze-, illetve beszerelésekor helvezziink 1j aldtétet a kapesold-
hively (17) és a kozbensd csapdgyfedél (15) kozé éppen ugy, mint a tengelyvégekre,
a csapagyperselyek homlokfeliiletéhez.

¢) Kovetelmény, hogy a kefék tartéikban szabadon mozogjanak, és a nyomd-
rugdk a kefék kozepén legyenek.

A kapcsolonyomads bedllitasa

Az inditomotor kifogastalan miikodése megkoveteli az érintkezd feliiletek tokéletes
oOsszecsiszoltsdgat, egymason valod illeszkedését, hogy — a nyomds alatt — minél
tobb ponton létrejohessen az érintkezés. Kovetelmény az is, hogy az érintkezGszer-
kezet rugdja szolgdltassa az érintkezGnyomast. Emiatt a deformalodott, kifaradt rugot
ki kell cseréIniink.
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A kapcsolonyomds bedllitasakor az indito fogaskerék (29) és az iitkozdgyiirii
(4) kozé helyezett 24 mm széles betéthez valo feliitkoztetéskor a kapesolo dllo- (35)
és mozgoérintkezoi (34) még nem zarédhatnak. A zarast, illetve ennek hianyat az
alloérintkezok Kkivezetd kapocscsavarjaira kotott jelzélampaval ellendrizziik.

Az érintkezés jelzéséhez 12 V fesziiltséget kossiink az dsszekotdsin (38) be-
kotése ele.

Az érintkez6knek az indité fogaskerék (29) 20 mm széles betéten valo feliitko-
zésekor kell zarddniuk (a jelz6lampa kigyullad).

Az érintkezok zarasat a kapcsolokar (20) csapagyanak (21) elforditasaval allit-

suk be.
%k

Az osszeszerelt inditdbmotort az elGzGekben megismertek szerint préobapadon ellen-
Srizziik.
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Az alkatrészek felujitasa

Ebben a fejezetben a hibafelvételezés sordn felujitdsra javasolt alkatrészek feldjitdsi
technoldgidival ismerkediink meg. Le nem becsiilhet§ koriiket a 49. tdblazat tartal-
mazza. Benne az alkatrészek azonositasi adatain kiviil (megnevezés, cikkszam stb.)
leggyakrabban el6fordulé hibdikat és javasolt felujitdsi technol6giaikat is osszefog-
laltuk.

Az alkatrészek kozott nagyon sok a hasonlé jellegii, amelyek azonos technold-
gidval gjithatok fel. Ezért e helyiitt dsszefoglaléan ismertetjiik az egyes felujitdsi
technoldgidkat, majd — mintaként — néhény jellegzetes alkatrész feltjitdsat mutat-
juk be. (A feltoltés utdni készre munkélashoz sziikséges eredeti, névleges méreteket —
a tiiréssel egyiitt — az egyes fGdarabok hibafelvételezésénél, Az illeszkedd alkatrészek
ellendrzési adatai cimii tdbldzatokban taldljuk meg.)

A felujitasra javasolt alkatrészek leggyakoribb hibdi a feliileti kopds, beragddas,
illetve az ontvényhdzak repedése, torése. Ennek megfelelSen a leggyakrabban alkal-
mazott feltjitastechnolégidk a kovetkezdk :

— a langporszoérd hegesztés;

— a langporfémszoras;

— az Ontvényhdzak javitohegesztése kézi ivhegesztéssel:

— a mianyagfeltoltés;

— a fémragasztas;

— a javitoméretre forgacsolas.

A A lingporszoré hegesztés célszeriien alkalmazhato a tengelyek siklo- és tiigor-
g0s csapagyhelyeinek, valamint a sik- és alakos feliiletek feljitisara. A lingporfém-
szords elsosorban a tengelyek gordiilocsapagy-helyeinek feltoltésére alkalmas.

A A kiilonbozé hazjellegii alkatrészek repedése, kisebb torése kézi ivhegesztéssel
javithaté. A hajtomiihazak, kiilonbozé ontvények felijitisara a hideghegesztést, az
aluminiumontvények javitisira a kiilonbozé specialis elektrodikkal végzett hegesztést
javasoljuk.

A kopott hengeres csapfeliiletek feltoltésére a miianyagfeltoltés, a szerényebb
igénybevételii illesztett kotések céljara a fémragasztis ajanlhato.
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Tengelyjellegii alkatrészek felujitasa
langporszord hegesztéssel
és langporfémszorassal

A technolégia f6bb miiveletei a kovetkezk :
— a felujitandé alkatrész tisztitdsa, ellenSrzése;
— a felgjitando feliilet elGkészitése, eldmunkalasa;
— feltoltés;
— méretre munkélds, forgdcsolas.

A kétféle méretnévels technolégia,a lingporszord hegesztés és a lingporfémszoris
hasonlé miiveleti elemekbdl 4ll, ezért egyiittesen ismerkediink meg veliik.

Az alkatrészek tisztitasa, ellenorzése

A feltjitand alkatrészeket gondosan meg kell tisztitanunk a zsir, olaj és egyéb szeny-
nyezGdésektSl. Ez a miivelet tulajdonképpen oldoszeres mosas, amelynek céljira a
RABAPON 3—4 %-os oldata felel meg a legjobban. Eszkézei — hazi tisztitds esetén
— mosékad ésazecset. Nagyobb darabszam tisztitdsakor célszerli a HIDREX — 100
jelii alkatrészmoso hasznilata. Mosds utdn az alkatrészen marad6 vegyszert meleg-
vizes oblitéssel tavolitsuk el, majd az elemeket szaritsuk meg.

Tisztitds utan ellendrizziik. hogy repedés, torés stb. nem akadilyozza-e
az alkatrész felqjitisat. Ennek leggyorsabb modja a vegyszeres repedésvizsgalat,
amelyhez aeroszolos készleteket forgalmaznak. Koziiliik hazankban legismertebbek
a DIFFU—THERM és a METH—L—CHEK markanevii készletek.

A repedésvizsgalat soran a készlet voros szinii Jjelzéoldataval az alkatrész vizs-
gdlandé feliletén vékony filmet képezink. A vegyszer Gt—hat perc alatt még a leg-
vékonyabb repedésekbe is beszivodik. Ezt kovetden folyovizes mosdssal tavolitsuk el
a jelz6folyadékot, majd fehér szinii elohivé oldattal vonjuk be a feliiletet. Néhéany perc
elteltével élénkvoros nyomvonal jelzi a bevonaton az esetleges repedést.

A kimutatott repedések vizsgélati képe alapjan hatdrozzunk, hogy az ellendr-
zott alkatrészt célszerii-e felajitani.

B  Feliileti anyaglevalas, pikkelyesedés észlelésekor az alkatrész még fel-

ujithato, de az anyag belseje felé hatold, a teljes keresztmetszetet gyengito re-

pedés esetén selejtezziik az alkatrészeket.

Az ép, nem repedt elemeket tovdbb vizsgdljuk. Mérékésziilékben, két csiics
kozott vagy prizmdakra helyezve forgatjuk, és ellendrizziik az alkatrész esetleges
vetemedését, gorbiiltségét. Az titésmérést 1/1000 mm-es mérgoraval, korfutédst ellen-
8rzé késziilékben célszerii végezniink.
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A feltjitandé feliilet el6készitése, eldmunkalasa

] Az alkatrész kopott, felujitando feliiletét forgacsolassal alakhelyesre (korkorosre) mun-
kiljuk, hogy a kopdsbol és az egyéb meghibdsoddsbél szarmazd elvaltozdsok
eltlinjenek, a feliilet viszont megtartsa eredeti alakjat. Az el6munkalds az egyenletes
rétegvastagsag és a felvitr réteg készremunkaldas utani folytonossaganak biztositasa
miatt szitkséges. E miivelettel a feltoltendd réteg vastagsaga is szabalyozhato. A le-
munkalds legkisebb mérete és a feliilet {inomsédga (durvitaskor) az alkalmazandoé fel-
Gjitasi technologiatol fiigg.

Langporszoro hegesztés elokészitése soran vegyiik figyelembe az alapfém ossze-
tételét, otvozését, hikezelését. Magasabb hdomérsékleten (400—600 C) ugyanis
kédros szovetszerkezeti valtozdasok (kilagyulds, durvulds stb.) is bekdvetkezhetnek.
Emiatt az elékészités folvaman az edzert. betéredzetr. nitridalt vagy egyvéb maodon
Seliilkezelt felsd réteger célszerii lemunkalnunk .

P

A langporfémszorashoz specidlis feliilet-elGkészités, durvitds, érdesités sziikséges.

Ezért célszerii a munkadarab alakhelyesre munkiliasanak utolsé miiveleteként mene-

< tet vagni. A menetet 60 -os ékszogl szerszammal, 0,30—0,35 mm mélységben.
0.65—0,70 mm emelkedésiire készitsik. A kifutdsokat és a letoréseket 15—30 -os

| szogben alakitsuk ki.

‘ B Ugyeljiink, hogy a forgicsolissal elokészitett feliileteket a feltdl-

tésig szennyezodés ne érje, és kézzel se érintsiik!

l A feliélteni nem kivant feliileteken akadalyozzuk meg a szérédo féemszemesék
tapadasat. Ennek legcélszeriibb modja. hogy SZILOR EL formalevélasztéoval vagy

\ CASTOMAX védGpasztaval vonjuk be Gket. Megfelel azonban az aluminiumf{o-

‘ liaval valo takarés is.

Méretnovelés, feltoltés

A feltjitandd feliiletet az igénybevételének megfelelGen kivalasztott technoldgia
szerint toltsiik fel. A feltoltés technoldgiai adatait az 50. tablizatban foglaltuk
0ssze.
B Munka kozben tobbszor ellenérizziik az alkatrész hémérsékletét.
Keriiljiik a tartos talmelegedést!

Méretre munkalas

A méretre (készre-) munkalds dltaliban simitdesztergalds vagy koszoriilés. Az esz-
tergalashoz HRC - 50 feliileti keménységig DR 10 keményfémbetétes esztergakést.
felette pedig kompozitbetétes szerszamot alkalmazzunk.
B A kész, felijitott alkatrészt tisztitsuk meg a felesleges fémporma-
radvianyoktol, a repedésvizsgalatot pedig ismételjiik meg.
A felujitott alkatrészen repedés nem engedheté meg.
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50. tablizat. A feltoltési technologiik adatai

A méretnovelo felioliés anyaga

Max. rétegvastagsag [mm)

Szorasi tavolsag [mm)

A tulszoras megkivant
mérieke

Beolvasztas homerseklete [*C]

Hues

10 185 vagy 10 109
(CASTOLIN)
N401 vagy N601
(1160)
(SOUDOMETAL)

0.2—-2.0

20—-25
kb. 30%;

kb. 1100

nyugvo levegon., egyen-
letes sebességgel

Megnevezés Lingporszord hegesztés Lingporfémszoris
A munkadarab Keriileti sebes-
sége [m/min] 2030 20—30
Gaznyomas [bar] acetilén 0.5-0.6 0,5—0,6 redukalo
oxigen 2.0-2.2 1,0—1.2 acetiléndis lang
Az elomelegités homérscklete
['q) 400 — 500 100—150 (max. 300)

XUPER BOND vagy
SOUDOMETAL M55
alapozopor

0.05—0,20 mm rélegvastagsag-
ban

LUBRO—TEC 19 985 vagy
DURO—-TEC 19910
(CASTOLIN)

M 40 vagy M 50
(SOUDOMETAL)

2.5—3,0

15—-20
kb. 0.5 mm

Példak az alkatrészek felujitasara

A sebességviltomi kapesolovillijanak feldjitdsa
langporszord hegesztéssel

Példaként az 1. és a hatrameneti sebességfokozatot kapesold villa csuszd, strl6do
feliiletének felajitasat ismerjiik meg. Cikkszama 50—1702116: anyaga az MSZ 4217
szerinti C435 anyagminGségnek felel meg. A cstszo —surlodo feliileten HRC 50—54

keménységre kéregedzett (171. dbra).

A deformalodott, torott, durvin bemarddott kapesoldvilla felajitasat nem java-
soljuk. Csak a kopott, enyhén bemarodott surlodofeliiletet célszerii javitanunk. A tech-
nologia végrehajtasihoz lingporszoro berendezés és sikkoszorii sziikséges. Miiveleti sor-

rendje a kovetkezo.

370

s




{
\

0
=0,045

@24

— - 0,150
9 -0i400

I71. dbra. A schességvaltomii elsi ¢s hitrameneti sebességfokozat kapesolovillajanak
felajitisi méretei

I. Az alkatrészt RABAPON P 3—4%-0s oldatidban ecsettel tisztitsuk meg.

I1. A kapesolévillt tgy fogjuk késziilékbe, hogy a kapesoléruddal (vezetdrid-
dal) tajoljuk.

II. A kopast, surlodast szenvedd felillet mindkét oldalit 0,5 mm mélységben
koszoriiljiik le annyira, hogy rajta kopasbél, bemarodisbél szirmazé nyomok ne ma-
radjanak.

IV. A munkadarabot sik feliiletre helyezve — a szérépisztoly lingjival —
300—400 “C-ra melegitsiik elé (az, EURO—JET XS 8 tipusii sz6r6pisztoly haszna-
latat javasoljuk).

V. Folyamatos szérissal és beolvasztassal 0,7—0,8 mm-es rétegvastagsigban
toltsiik fel az egyik lekoszoriilt oldalfeliiletet (egy menetben 0,4—0.5 mm vastag-
sdgu réteg vihetd fel).

VI. Az el6z6h6z hasonldan a madsik oldalt is tltsiik fel (feltoltéséhez az IN-
TERWELD N 60. | 6tvozetport javasoljuk).

VIL. Ujra késziilékbe fogva és furatinal tajolva a munkadarabot 0,2—0,3 mm
mélységben koszoriiljiik le a feltoltott feliilet egyik oldalat.

VIIL. A villa mésik feltoltott oldaldt is kaszoriiljiik le olyképpen, hogy a k-

R P . —0,150
szoriilt feliiletek vastagsdga 9_().4()()

B Ugyeljink arra, hogy a két koszériilt felilet azonos mértékben all-

jon ki a villa sikjabol.

IX. Végiil a koszorilt felilletek oldaldt kézikdszoriin sorjazzuk (a villa nyilds-

mm legyen.

< : +0,400 p it . ; Y
tavolsaga 71 0 mm legyen), és a [elileteket szemrevételezéssel ellendrizziik.

A sebességvaltomii kimendGtengelyének feltjitasa
lingporfémszordssal

A sebességviltomii kimendtengelyén (172. abra) csupian a kipgorgds csapigyhelyek
kopasit djitsuk fel lingporfémszorassal. Az 50 —1701252 cikkszami tengely bord-
zatinak kopdsa vagy egyéb hibaja a gazdasigok javitomiihelyeiben nem javithato.
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172, dbra. A sebességviltomii Kimenotengelyének felajitisi méretei

A javasolt technologia végrehajtasihoz a lingporfémszoro berendezésen Kiviil esztergagép
és forgatopad sziikséges. A feladat a kovetkezo miiveleti sorrend szerint hajtandé végre.
I. Az alkatrészt RABAPON P 3—4 %-0s oldatdban gondosan tisztitsuk meg.

II. A feltoltendd felilletek eldmunkalisihoz esztergdn fogjuk cstcsok kozé
az alkatrészt, és kompozitbetétes esztergakéssel (P 0102) forgiacsoljuk & 59, illetve
@ 49 mm-re.

I A feltélteni nem kivant feliileteket aluminiumfolidval fedjiik be.

IV. A esapagyhelyek feliiletét szemeseszéré berendezéssel (ST—I1400)  durvit-
Juk (a feliileti érdesség minimum Ra - 30 um legyen).

V. Az alkatrészt fogjuk a forgatopad csicsai kozé.

VI. A esapagyhelyeket a szorépisztoly ( ROTOTEC 80) lingjdaval 50—100 C-ra
melegitsiik eld.

VIL. Alapozéporral (XUPER—ULTRA BOND 50000) 0,1—0,2 mm-es réteg-
ben szorjuk be a esapdgyhelyeket. Kovetelmény, hogy az alkatrész ne heviiljon 250 °C
folé.

VIHI. A fedéréteggel (LUBRO TEC 19985) @ 60,5, illetve & 57,5 mm-re tolt-
siik fel a csapagyhelyeket.

IX. A munkadarabot fogjuk az eszterga csicsai kozé, és ugyancsak kompozit-
betétes esztergakéssel forgiacsoljuk @ 60 g:;(z):: illetve & 50; g::(z); mm-re.

X. Végiil szemrevételezéssel ellendrizziik a feltoltott réteg folytonossagat (hiba
vagy réteglevilas nem engedhets meg).

A féattételt hajto kupfogaskerék felujitasa lingporfémszorassal

Az MTZ —82 tipusjelii traktor mellsé hajtohidjanak foattételt hajto kiapfogaskerekén
(173. dbra) csak a csapagyhelyek kopisa javithato lingporfémszorissal. Az 52—
2302015 —A cikkszami alkatrész bordakopasinak vagy egyéb bordahibajanak feldjita-
saval ne kisérletezziink.
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173. dbra. Az MTZ—82 tipusi traktor mellsé hajtohid fGattételét hajto kapfogaskerckének
felajitasi méretei

A lingporfémszoré berendezésen Kkiviil forgatopad és esztergapad sziikséges a
technologia végrehajtisihoz, amelynek miiveleti sorrendje a kivetkezd.

I. Az alkatrészt RABAPON P 3—49%-os oldatiban gondosan mossuk meg
és zsirtalanitsuk.

II. A csapagyhelyek el6munkilisihoz az alkatrészt fogjuk csticsok kozé
és keményfémbetétes esztergakéssel nagyoljuk @& 34, illetve & 29 mm-re.

1. Az elomunkalt feliletek kornyezetét vonjuk be miianyag szigetel§szalaggal.

IV. A felujitandé feliileteket szemeseszorassal durvitsuk (javasoljuk az ST—1400
tipust szemcseszorot).

V. Tavolitsuk el a védendd feliiletekrél a szigetel§szalagot, helyette — a fém-
szoras idejére — C ASTOM AX véddpasziat hordjunk fel.

VI. Azalkatrészt kitérdesiicesal fogjuk a forgatépad csiicsai ki=é.

VII. Az elsé csapdgyhelyet a szérdpisztoly langjaval melegitsiik eld (javasoljuk
a ROTO—TEC 80 jelii szorépisztolyt).

VIII. Feliiletét 0,1—0,2 mm-es rétegben szérjuk be” alapozdporral (javasolt
alapozépor a XUPER—ULTRA BOND 50000).

IX. Ismételjiik meg az el6z6 két miiveletet a masodik csapdgyhelyen is.

X. A feltoltendd helyeket 100 —150 “C-ra melegitsiik elé ugy, hogy az alap-
anyag ne heviiljon 250 °C folé.

XI. Toltsiik fel a csapigyhelyeket ¢ 36, illetve & 31 mm-re (a feltoltéshez a
LUBRO-TEC 19985 jelii 6tvozetport ajanljuk).

XIL. A készremunkaldshoz ujra az eszterga csticsai kozé fogjuk a munkadara-
+0,020,

bot, majd negativ homlokszogii keményfémbetétes esztergakéssel ¢ 35 +0.003 illetve
—0,008 o < o gl
@30 0 022 Mm-re esztergaljuk. Hiitéfolyadék nélkiil forgiacsoljunk!

XIII. Végiil a felvitt réteget szemrevételezéssel ellendrizziik.
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Csapagyhelyek feltjitasa
mianyagfeltoltéssel

A miianyagfeltoltéses alkatrész-felajitas is harom & miiveletre tagolddik :

— a feliilet-el6készitésre ;

— a bevonatkészitésre és

— a méretre munkaldsra.

B Az alkatrészek elkészitése a tisztitashol, a zsirtalanitasbél és a fe-
lillet alakhelyes kialakitasabol all.

A munkadarabok feliiletét feltolts, méretnovel bevonat tobbféle modszerrel
késziilhet. Koziiliik leggyakoribb a lebegtetett miianyagporba martis (szinterezés)
és a forgatopadon valo kézi raszoras.

A miianyagbevonat készitése folyaman hiarom f6 technoldgiai miiveletet kell
végrehajtanunk. Ezek

— az alkatrészek melegitése:

— a miianyagfelvitel;

— a miianyagbevonat hékezelése.

A miianyagfelvitellel egyenletesen rdolvasztjuk a miianyagport az eldmelegitett
alkatrészre.

Egyik modja szerint az alkatrészt lebegtetett miianyagporba martjuk (szinte-
rezés). Az ehhez sziikséges berendezés igen egyszerli, hazilag is konnyen elGallit-
hat6. Lényegében nem mas, mint egy tartdly, amelyet pordzus anyaggal vizszin-
tesen két részre osztunk. Az alsé térbe siiritett levegGt vezetiink, amely a mar elz6-
leg a felsG térbe ontott mianyagport orvényld aramldasba hozza.

B Az elomelegitett alkatrészt a lebegtetett miianyagporba martjuk. A
milanyagréteg az alkatrész teljes bemartott feliiletét bevonja. Vastagsaga a
bemartasok szamatol és a szinterezés idejétol fiigg.

I A misik modszer szerint forgatopadon szorassal vissziik fel a mii-
anyagot. Lényege, hogy az elomelegitett, forgastest alaki munkadarabot
forgatopadba fogjuk, s forgasa kozben miianyagport szorunk a felajitan-
do feliiletre.

E moédszerekkel poliamid 11 és epoxigyanta-bevonatok egyarant felvihetdk.

A mellsé konyoktengely feltjitasa miianyagfeltoltéssel

Az MTZ —80 tipusjelii traktor mellsi tengelye konyoktengelyének (174. dbra) kopott
csapagyhelyei (a kupgorgds csapagyaké) miianyagfeltoltéssel (szinterezéssel) javitha-
tok. A védélemez alatti rugés tomitégyiirii helye azonban nem iijithato fel ezzel a
technologiaval. (A teljesség kedvéért kozoljitk azalkatrész cikkszamait. A jobb oldalié
50—3001062 A, a bal oldalié 50—3001063 A.)

A miianyagfeltoltéshez elektromos kemence, szintezoberendezés, eszterga és po-
liamid 11 (Rilsan) milanyagpor sziikséges. A technolégia a kovetkezé miiveletekbdl
all.
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174. iabra. Az MTZ—380 tipusua traktor mellsé konyoktengelyének felujitasi méretei

I. Az alkatrészt szerves oldészerrel (RABAPON P 3—4%-os oldata) gondosan
tisztitsuk meg.

II. Az abran lathatd hegesztési varrat mentén szirjuk le a tengelycsonkot,
majd hidraulikus prés segitségével sajtoljuk le a fiiggdleges tengelyrél.

III. A leszart tengelycsonkot — késziilék segitségével — fogjuk az eszterga
csucsai kozé, és a csapagyhelyeket elomunkalds céljabol forgacsoljuk @& 39, illetve
@ 29 mm-re.

IV. A felijitandé részek kornyezd feliiletét vonjuk be miianyag szigetelGsza-
laggal, majd az eldmunkalt feliileteket szemcseszoroval durvitsuk.

V. A menetes és a rugds tomitGgyiiriivel illeszkedd feliiletét aluminiumfolia-
val vonjuk be.

VI. Kemencében 290 °C folé melegitsiik az alkatrészt.

VII. Meritsik a munkadarabot (260—290 °C-on menetes végével lefelé)
150 mm hosszon szinterezékadba, majd kiemelve fiiggesztve hagyjuk lehiilni.

VIII. Az alkatrészt eszterga csucsai kozé fogva & 40:23;(; illetve
0 i
@ 30 _0.014 mm-re esztergaljuk.

IX. A kész bevonatot szemrevételezéssel ellendrizziik (rétegelvalas és folyto-
nossagi hiba nem engedheté meg).

Ontottvas alapanyagu, héazjellegi
ontveények felujitasa

A hazjellegii ontvények repedése hideghegesztéssel njithatd fel. Technologidja a ko-
vetkez6 harom f6 miiveletbol tevadik ossze. Ezek
— az ellenGrzés (repedésvizsediat);
— a hibahely el6készitése a hegesatéshez (hornyolis):
— a hibahely hegesziése:
— azellenGrzés (repedésvizsgiiat)
375
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B A hideghegesztés kivetelménye a hibevitel minimumra csokkentése.
Ezért vékony (& 2—3 mm-es) elektrodait haszniljunk a lehetd legkisebb
aramerosséggel. A folyamatosan hegesztett varrat hossza ne haladja meg
a 25—35 mm-t.

B A hegesztés kornyezetében az alapanyagnak a javitds teljes idotar-
ma alatt | hidegnek”, kézzel tapinthatonak kell maradnia. A hegesztoiv
legven rovid, és az elektrodat nem szabad sokaig egy ponton tartanunk.
Kozvetleniil a hegesztés utin a varratot egyenletesen, gyenge Kalapdcs-
iitésekkel tomoritsiik. Ezzel ugyanis az ¢ébredd hegesztési fesziiltségeket
csokkentjiik.

A hornyoliashoz ajanlott elektrédatipusok: INTERWELD SUPERCOUPE,
UTP 82 AS. Castolin Chamfer-Trode 03 és 04, Messer-Griesheim GRICON 53.
A varrat kotéséhez, felotvozéséhez az INTERWELD B 12,azUTP 8, a Castolin 2—23,
a Messer-—Griesheim GRICAST 31 és a Csepeli Elektrodagyar EONi 99,5 elektrodait
haszndlhatjuk. A felrakott varratok kozotti feltoltéshez az UTP 8 FN, a Castolin
2—44, a Messer—Griesheim GRICAST 3, a Csepeli Elektrodagyar EGNI 98 és a
Soudometal Spudofonte elektrodéit ajanlhatjuk.

A szorzovaltomiihaz feltjitiasa hideghegesztéssel

A szorzoviltomithaz ontottvas alapanyagi alkatrész. Cikkszama 70—1601015. Eset-
leges repedése hideghegesztéssel javithato. Nem javasoljuk a feldjitis e modjat, ha
a torésvonal illesztett helyeket is metsz.

A technoldgia [6bb miiveletei a kovetkezdk.

1. Az 6ntvényhazat drétkelével gondosan tisztitsuk meg, majd ligos vagy szer-
ves olddszeres mosofolyadékkal zsirtalanitsuk.

1I. A repedés helyzetét és nagysagadt vegyszeres repedésvizsgalattal pontosan
hatdrozzuk meg (pl. DIFFU-—THERM-készlet segitségével.)

7, mn )
Uttprirrsi 4
S rrwr.

175. abra. A repedt kozbenso tamasz hizanak felgjitasa (a Kardanhajtasn:il)




1. A repedés mentén mechanikus forgdcsoldssal vagy hornyoléelek tréddval
készitink U alaki hornyot (175. dbra). E célra az el6bb felsoroltak kdzott az
INTERWELD SUPERCOUPE tipusi elektrédik javasolhatok.

IV. Hegessziink fel a horonyfeliiletre egy varratsort (pl. INTERWELD BI2
elektrodaval), majd az dbra szerint toltsiik fel a tovabbi varratsorokat.

B A hegesztés folyaman — 30—40 mm-es szakaszok felhegesztése
utin — a varratot enyhe kalapacsiitésekkel zomiteniink kell!

Az alapanyagot nem szabad talheviteniink. Hegesztéskor a varrat kornyezeté-
ben az ontvény kézzel tapinthaté legyen!

V. Végiil a varratot tisztitsuk meg és repedésvizsgdlatnak vessiik ald (még a
hajszilrepedés sem engedhets meg).

Aluminiumotvozet alapanyagu,
hazjellegli ontvények felujitdsa

Az aluminiumétvozetbdl késziilt hazjellegii ontvények (pl. a befecskendezdszivattyu,
a hidraulikus utszeleptomb hiza stb.) repedése, kisebb kitorése felajithato.

Hasonloképpen a hdzakban megfordult perselyek — amennyiben még jelen-
tdsebb kopdst vagy berdgédast nem tapasztalunk rajtuk — DIAMANT vagy
LOCTITE, illetve CHETRA fémragasztéval visszaragaszthatok.

Repedésck, kisebb torések felajitdsa hegesztéssel a kovetkezd technoldgia alap-
jan végezhetd.

I. Repedésvizsgalattal pontosan hatirozzuk meg az esetleges repedés helyét,
helyzetét és nagysagdt. Evégbél a hdz vagy a hegesztett feliilet egyik oldaldra vigyiik
fel a voros jelzd-, az ellenkezGre pedig a fehér el6hivé oldatot. A varratban és krnye-
zetében keletkezett esetleges hibdk tiz percen beliil — a fehér oldalon — élénkvorss
szinben jelentkeznek.

I1. A hibahely kornyékét mechanikus eszk6zokkel tisztitsuk meg.

I11. A repedés végpontjait a haz atfarasdval rogzitsiik.

IV. A varrathelyet 5 mm-es falvastagsagig a 176. dbra szerinti atfarasokkal,
5 mm felett pedig véséssel készitsiik eld.

V. A hegesztendS feliilet kdrnyékét oxigén—acetilén hegesztGégével 150—
200 “C-ra melegitsiik eld.

VI. A hegesztGvarratot lehetéleg egy rétegben rakjuk fel.

B A hegesztést a vilasztott hegesztielektroda tipusara gyarilag elé-
irt legalacsonyabb aramerdsséggel, és mindig forditott polaritissal vé-
gezziik. (Altaliban & 2.5 mm-es elektrodanil kb. 50 A.)

A hegesztéshez a kovetkezs elekirodakat ajanljuk :
— Castolin 2101 és 2103,

— Soudalu Si 5 és 12 (Soudometal).

— Grilumin 5 (Messer-Griesheim).
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176. dbra. A repedt aluminiumétvozet alapanyagi haz felgjitasa

B Hegesztés utan drotkefével azonnal tévolitsuk el a salakmaradvi-
nyokat (kalapaccsal ne salakoljunk)!
VII. A hegesztett feliiletet forgacsoljuk az eredeti alakra és méretre.
VIII. Vegyszeres oldattal ismételten végezziink repedésvizsgélatot.
Ha hibat észleliink. az alapanyagot 0jb6l munkaljuk el8, majd el6melegités
utan ismételjiikk meg a hegesztést.

'
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