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1. 0. BEVEZETES

Az UNHZ 500 tipusu hidraulikus rakodogép szerkezeti kiviteléenel és a vele eléheto para-
méter teljesitményeknél fogva, a jelenlegi mezdgazdasagi iizemek igényes kovetelmenyeit van
hivatva megvaldsitani. A rakodogeppel valoé eredményes munka elérésehez feltétleniil sziikse-
ges a jelen Utasitds tokeletes attanulméanyozdsa és az abban foglalt rendelkezések betartasa.

1. 1. MUSZAKI ADATOK
a rakodogép Osszsulya (a standard felszereléssel

egyiitt) homok nélkill " & = o ie. Sl n 1550 kg

A rakodbgép osszsilya (a standard felszerelesel

egyiitt) homokkal . . . . . 1680 kg
Legnagyobb teherbirds (a kampon) kR S PR A e 500 kg
Legnagyobb emelésmagassag (a markoléval egyitt) . . . . . 4000 mm
Legkisebb emelésmagassag (a mmarkoloval egyitt)s. - 0 o .8 . 115 m

'\ Mmarkolo Srtartaloiar & e e - i os R e e 0,22 m’

A markolé kiiiritése maximum/minimum . . . . - - - o 4,2/1,8 m
Legnagyobb mozgéassebesseg e - o n - o 15 Kimn/6rankent
Munkaciklus RN - A R e et e S s et R 20 masodperc
I Ry T T B ey s ppamne el = o AR ST S S 360/520 qg/or.
T v T o AN A S R 5 ST R T TS S AL 100+5 atp
Elfordulasi szog T e R O o e S AR S S 1T
Nyomoolaj : ON 1 nyéari (ON 2)

kinet, viscos./20° C Cst 29,5 45,2—45,2 OL]3 teli
kinet. viscos./50° Cst 23—27

2 0. MUSZAKI LEIRAS

Az UNHZ 500 tipusi rakoddgép teljesen hidraulikus, kétkerekes kocsialvazra felszerelt
emelédarus rakodogép, amely az unifikalt sorozatd traktorok hidraulikdajanak karjara — von-
tatd valozatban is felszerelhets. A felfiiggesztheto valtozatban gyartott rakodogép elonye,
hogy kiilonboz6 tipusu traktorokhoz alkalmazhatd, feltéve, hogy a traktor a fliiggbléges irany-
bani 900 kg- os felfiiggesztett megterhelést elbirja és fel van szerelve szabvanyos fordulat-
szami Kivezetett meghajtotengellyel, amelyhez szivattyliberendezéses hajtomiiszekrény szerel-
het6 és amelynek megfelelé rogzitopontjai vannak, amelyekhez a hajtomiiszekrény elmozdu-
las ellen felerdsithetO. ' :

Az alvaz f6 tartorészét a t6tartd-keépezi, amely megfelel6 helyen ,Y* alakban agazik el,
erre szereljiik fel caspszegekkel a tulajdonképpeni rakodogepet az ellensiilyokkal. A totarto
tér egyuttal a szerszamok és a rakodégéphez sziikséges alkatreszek tdlolasara is szolgédl. A
rakoddgép esetleges lekapcsolasa, illetve a traktorhoz valé hozzdkapcsoldsa esetén az alvaz
emel6éberendezéssel van felszerelve. Az idéjards ellen védekezés céljabol-az alvazra vezeto-
fiilke van felszerelve. -

A rakodogép szerkezetének f6részét az olajmentesen tomito, acéllemezekbdl hegesztett,
ovéalis alaki olajszekrény Kkepezi, amely egyszersmind a berendezes 55 liter f(rtartalmua
hidraulikus olajtartalydul is szolgal a tamasztékrogzito tartokkal egyutt. A hidraulika szekreé-
nyében két radialis €s egy axidlis csapagyon forgathatdan helyezkedik el a f6 emelboszlop,
amellyel a csukloszeriien megosztott markold alapkarja van 8sszecsapozva. A markolo forga-
tasat az emel6oszloppal Osszeczapozott, osziotl haranthenger végzi a fogasriuddal és a kozve-
tits fogaskerékkel. Az egesz berendezés szekrényben van elhelyezve, ilymodon a beszennyezo-
déstdl tokéletesen védve van és lehetove teszi az oszlop 285” - 0s elfordulasat. A haranthenger
két vége hidraulikus csillapitoval van ellatva, ilymoédon az elfordulasokat a dugattyt gyorsa-
sagdnak mérsékléséval erjik el A szekrény also része eréGteljes tartoaljazatot képez, ehhez
csatlakozik a két tamaszték, amelyek Uzembiztosan végzik a fliggbleges és vizszintes irany-
b6l joc6 erdk kiegyenlitéset; ennélfogva nemsziikseges a tamasztékok munkaterét Kkilon
vonovezetékkel megerdsiteni. A rogzitotamaszok hengereinek megfeleld emelkedése lehetove
teszi, hogy azok munka és szallitasi helyzete az elosztoberendezes karjanak segitségével
kizvetleniil . a vezerlési helyrol legyen irdnyithat6. A markol6 két karja csapszegekkel van
tsszekotve, ezek az ikermiikodeses beépitett hidraulikus henger segitsegevel lehetové teszik
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a karok fiiggbleges iranya kolcsonos helyzetének megvaltoztatasat, illetve a révidebb karon
levé villara szerelt markolénak a sziikség a szerinti hordtavolsagra valo bedllitasat. A marko-
lokeret két alaprészboll all, ezekre vagy fogas, vagy pedig kavicsos homok felszedésére alkal-
mas markolokan4l keriil felszerelésre. A mozgast a markold filiggeszt6csapjahoz erositett
onallé, ikermiiktdéses hidraulikus henger biztositja. A markolé mozgasa csakis a Kirako
hossztengely irdnydban lehetséges. A hidraulikus szerkezetek mikodtetéséhez sziikséges ola-
jat sziikség esetén a leeresztd dugdzaron Keresztill az olajtart6 fenekeére leengedjik.

A rakodogépbe beépitett hengerek mindegyike ikermiikodéses és furatuk 80 mm atme-
retli. A hidraulika rendszer hidrostatikus meghajtasi, nyilt keriileti. A gép miikddtetéséhez
sziikséges nyomoolajat -amelyet a hajtomuszekrényre szerelt fogaskerekes szivattya adagol
— varratlan acélcsdvek és Js 13 mm atmeérodji magasnyomdsu gumicsovek vezetik a munka-
hengerekbe. A berendezést tilterhelés ellen az olajtartaly melletti jobboldali olajeloszt6 elott
beépitett atereszt6 szelep veédi.

3. 0. A SZORITOPOFAK FELSZERELESE A MARKOLOKERETRE

A markolohoz tartozo egyes fogd- és szoritopofédkat, Gm, a tragya felszedéséhez és a ka-
vicsos homok felrakasahoz sziikséges fogo- és szoritopofdkat a markolokeretre csavarokkal,
rughs alatéttel és rogzité anyakkal szereljik fel.

1. A tragyaszedd fogak rozgitese:
A nagyfogaket a markolokeret megfelel0 nyildsaiba helyezziik, az oldarészen elvo na-
gynhh csavarlyukakon dtnyomjuk a csavarokat, amelyekre rugds alatétlemezt helyeziink
es zaruany&klcal rogzitjiik. Az oldalfogakat hasonlé modon erdsitjik a markolokeret olda-
lara és ugyanazokkal a csavarokkal rogzitjiik. wzaltal a markolokeret trtartalma meg-
nagyobbodik.
A fogak csak akkor miikddnek kifogastalanul, ha azokat csavarokkal jol leszoritotuk.

2. Potfelszerelés
a) Gumoésndvenyszedo pofa
b) Altalajlazito lapat
c) Az UNHZ 500 tipust hidraulikus rakodohoz tartozo talajlazitdo lapat Kitamasztot.
Talajlazit6lapat rendelésnél kiilon kell megrendelni a talajlazito lapatot és kiilon az UNHZ
500 tipusit hidraulikus rakodohoz tartozo talajlazitd lapat Kitamasztot.

A RAKODOGEP HOZZAKAPCSOLASA A TRAKTORHOZ

A rakodogép a Z 3011 és Z 4011 tpiusu traktorokra kapcsilhaté. A traktorhoz kapcsolas
elott:

1. le kell szerelni a ibllend traktorvontatot (a potkocsivontatot) és két csavarral felerdsitjiilk
a hajtomiiszekrény rogzité lemezét (lasd az 1., 2 és 3. szamn abrat).

2. az als6 vondhorog lengé vonokeretét kicseréljiikk az alvazzal szallitott vonokerettel.
FIGYELMEZTETES
A régi tipusia traktorok rogzitett vonokeretének vastagsdga 20 mm, az Gjtipustke pedig
25 mm. Az alvazzal egyidejiileg széallitott vonokeret rogzitett kvitelben késziil és 25 mm
vastagsagni. A 20 mm vastagsagu vonokeretre 5 mm — es tavtarto alatétet kell felszerelni.
Ezt a tavtartd alatétet a rogzitokerettel egyiitt szallitjuk.
A vonokeretet felszerelése utan harom csavarral jol meghnzzuk.
Ez a komplett vonokeret az unifikdlt sorozata traktoroknél is alkalmazhato. A felfiig-
gesztészem és a vonokeret kozti eltéré holtjatékot szabalyozza, ennélfogva a gép lokes-
mentesen dolgozik.

3. A traktorral a rakodogéphez tolatunk, az emel6berendezés karjaval beszabalyozzuk a fel-
fliggeszt6szem magassagdt és a traktort csapszeggel a rakodbégéphez erésitjiik. A felfiig-
geszt6szemek a vonokerethez valo kapcsoldasa utdn ne feledkezzék meg az emelldszerke-
zetet a fels6 fordulopontig elforditani.

4, A traktor hajtétengelyére raszereljiik a hajtomiiszekrényt a szivattyuberendezéssel. A te-
gelyt azonban elémm meg kell olajozni, hogy a réatolds konnyedén torténjek. Ugyeljink
arra, hogy a tomlok ne legyenek elcsavarodva és ne dorzsolédjenek. A hajtomuszekreny
felersité elmezén levd csapszeghez rogzitjiik a szekrényt és azt alatéttel és sasszeggel
biztositjuk. Egyetlen miiveletet sem szabad er6szakosan; végeznilugyelnikell fOlegaszivatty-
tiberendezés felszerelésénél, nehogw lités kivetkeztében abban helyrehozhatatlan kart
okozzunk!

5. Bekapcsoljuk a légféktomlot.



6. Bekapcsoljuk a féklampédkat és az iranyjelzé lampékat.

7. A traktor fényszordit a karok elhajlitasaval 40 mm- el ki kell boviteni. A fenyszorok
kiils6 meéretének legalabb 1040 mm- nekkell lennie.

8. Ezen miiveletek elvégzése utan az attételt rdkapcsoljuk a meghajtdé tengelyre, beszaba-
lyozzuk az eldirt motorfordulatszamot (350) és megkezdjiilk a bejaratést.
Az elso feladat: a tamasziékok leeresztése Az alvaz kerekeit tehermentesiteni kell [3—5
cm- el meg kell emelni a fdldszint folé]) a fiiggéleges emeldoszlop elhajldasa legfeljebb
4° lehet, hogy a rakodogép miikddése biztonsagos legyen.
A masodik feladat: a markolod kinyitasa.
A harmadik feladat: a kirako elforditasa.
Munka k&zeben a rakodogépet ala kell tamasztani. A rogzito alatdmasztoval nem szabad
manipulélni. Elfordulédskor tligyelni kell arra, hogy a traktor meg ne sériiljon.
A rakodo6gép megbizhatosagat annak lelkiismeretes kezelésével biztositjuk. Az elfordulés
befejezésekor a l6kharitok védik a gépet a kemény jardastol. Ennek ellenére azonban ido-
ben kell kikapcsolni az elforduléaskapcsolot és ezeket a lokharitékat (litkdzéket]) nem
vessziik igénybe. A gepet rendszeresen Kenjiik (lasd a kenési tervet). Keneésre csak az
eldirt olajftajtdkat hasznaljuk. Az olajfajta megvdalasztasa az évszaktol fligg (tél — nyar).
Naponta legaldabb egyszer, a miiszak megkezdése el6tt, elforditjuk az olajsziirot. Ezek az
alapelvek védik a gépet, foként a szivattyiberendezést.

FIGYELMEZTETES

Ha a géppel kozuton kozlekedik, ne feledkezzék meg lekapcsolni a hidraulikus szivatta
meghajtast, nehogy a tamasztékok wvéletleniil bekapcsolodjanak.

A gép kezelését csak 18 évneél idosebb, vizsgazott traktor és darukezelére szabad bizni,
aki vezetdi igazolvannyal rendelkezik; 0t a munkéara elO6zetesen ki kell oktatni.

A 270140 szamu csehszlovak szabvanyban foglalt rendekezés szerint koteles a haszna-

latra jogosuli a gépet karbantartani és azt izemképes dllapotban tartani mindaddig, amig az
idézett szabvany érvényeét nem veszti, illetve az méasként lesz médositva.

4. 0. A RAKODOGEP KEZELESE

Amennyiben a szerelést az utasitasnak megfeleléen végeztiik el, tgy hozzafoghatunk a
rakodogep bejaratdsahoz, a traktorvezeto es az emelddaru Kezel6 kiképzéséhez, aki majd a
rakodogép kezelésével lesz megbizva.

4. 1. A RAKODODEP BIZTONSAGI HELYZETE

a) A traktort kézifékkel alaposan lefékezziik.

b) A tengelykapcsoldt kikapcesoljuk, a traktor meghajtotengelyének attételét bekapcsoljuk és
a tengelykapcsold beinditasaval forgasba hozzuk a traktor hatsdé kerékmeghajtdsat.

c] A bal allitokart vizszintes irdnyban elhajlitjuk, az oldaltdmaszokat lesiillyesztjik ugy, ho-
gy azok KkellOoen tamaszkodjanak a foldre; a traktor hatsd kerekeit pedig legaldbb 5 cm-
el megemeljlk. .

4. 2. A RAKODOGEP UZEMELTETESE

a) A mozgatdsok a kezelési helyrol hidraulikus berendezéssel torténnek. A motor fordulat-
szamat gy kell bedllitani, hogy a meghajtotengely fordulatszdma 350 ford./perc. legyen.
b] A Kkirako felemelése és lesiillyesztése:
A jobboldali allitokart jobbra elhajlitjuk, magunkhoz hizva és eltolva a kiraké felemelke-
dik, illetve lesiilyed.

c} A kirakod karjainak felemelése és lestilyesziése:
A jobboldali allitokart balra elhajlitjuk, magunkhoz htzva és eltolva a kirakoé karja fele-
melkedik, illetve lesiillyed, se mozgas kovetkeztében valtozik az emeld tdvolsaga.
d]) A Kkirakokar forgatésa:
jobbra mozog (abban az esetben, ha az lreges csavar stb. tOmitést kicseréltiik, a hidrauli-
kus hengerbe leveg( jut és ezaltal a gép miikddése elforduldskor hirtelen meggyorsul).
e] A markolé széinyitasa illetve lezarasa:

A baloldali ailitokart balra elhajlitjuk, magunkhoz htzva eltolva a markolé kinyilik,
illetve bezarul.



f] A tdmaszto miikddtetese:
A baloldali 4llitékart vizszintes helyzetben teljesen balra elhajlitjuk. Magunkhoz hizva és
eltolva a tamasztok felemelkednek és lesiillyednek.

4. 3. FIGYELMEZTETES

A gép minden mozgésat a visszatérésig kell felvdltani. Csakis ebben az esetben érheto el
a felgyiilemlett levegének a hidraulikus hengerekbdl és az egész szeekezetbdl valo kiszoritasa
ami a gép nyugodt és folyamatos miikddéset biztositja.

A traktorvezetd kiképzését és a rakodogép befuttatdasat szabad teriileten kell végezni. A
rakodogép kezelési alapismereteinek elsajititdsdhoz legaldabb két orai kikepzés sziikséges.

A traktor kipufogdsi robajara figyelemmel haszndljunk biztonsédgi szempontbol is sziikse-
ges személyi hangtompité berendezést. Ezt a kovetelményt a balesetek magelozése €s a mun-
kavédelmi szabdlyok betartdsa érdekében szigoruan trasta be. A munka megkezdése elott a
fliggesztett rakodogép ellensilyozd ladajat toltse meg homokkal, elobb azonban az ellensi-
lyozo ladat a tendely aljahoz rogzitd csapszegekre ra a pleh alatéteket.

4. 4. MUNKABIZTONSAGI TECHNIKA A MUNKAHELYEN

A traktorvezeto koteles az aldabbi utasitasok szerint eljarni:
a) Traktorral és a rakodogéppel valdo kozlekedés a munkahelyen:
a rakodogép oldaltamaszait fel kell emelni, hogy a traktorral vald kozlekedéskor azok bele
ne akadjanak a kornyéken lev) targyakba. Legalkalmasabb a felsd allas. Ha munkahelyen
kozlekediink, akkor a kirak6t az UNHN 500 tipust hordozott rakodoégépnél a motor feletti
helyzetben, az UNHZ 500 tipusu fiiggesztett rakod6gépnél pedig a tehertart6 togerendara
az é célra létesitett tamasztékhoz kell kitdmasztani a kirakokart. Ezt a rendelkezést mun-
kabiztonsagi szempontbol koteles a gépkezeld gy a sajat, valamint a kérnyéken tartoz-
kodokra tekintettel — a gép stabilitdsdnak biztositasa érdekében — feltétleniil betartani.
b) Uzemeltetés a munkateriileten:
A rakodogép iizemeltetésekor két fontos tényezo6t kell szem elott tartani:
— az lizemeltetéssel és a mozgdssal kapcsolatos takarékossagot
— munkavédelmi el6irdsok betartasat.

1. A rakodogép intenziv iizemeltetéséhoz kb 10,5 LE teljesitmény sziikséges. Ezt a teljesit-
ményt megfeleld tartalékkal a Z 3011 tipusi traktor szolgdltatja, a hajtotengelyének per-
cenkénti 350 fordulatdval, ami 1260 motorfordulatot jelent percenként. A traktorvezetd
bedllitja és a tarktor fordulatmérdje alapjan ezt a teljesitményt megtartja. A gép tizemel-
tetésekor takarékoskodhatunk, ha a veszteségidoket hathatésan csokkentjuk. A veszte-
ségid6t egyrészt a rakodogépnek a felrakandé anyagokndl valo helytelen elhelyezése (a
rakodégép gyakori athelyzése folytdn), masészt pedig a pétkocsinak kedvezdtlen bealli-
tdsa (a kirak6karnak nagy sugarban val6é elforduldsa és a hordtdvolsdg allando atalli-
tdsa) okozza. A veszteségidot ezenkiviil befolydsolja még a potkocsinak egymasutani lassu
oda- és elszallitasa is, valamint a nem szakszerii kezelés.

2. Az ilizemeltetés biztonsdgossdgat mindenkor biztonsitani kell, ezért feltétleniil ra kell mu-
tatni azokre a hibdkra, amelyeknek a rakodoeép ilizemeltetésekor nem szabadna elofor-
dulniok, illetve a munka- és egészségvédelemiigyi szabdlyok szerint kell eljarni (az Ege-
szségvédelemiigyi minisztérium 1959. december 7- én kelt 230, szamu rendelete).

a) Uzemeltetéskor a teher vagy a kirakokar alatt senkinek sem szabad tartozkodnia.

b) Az oldaltdmaszokat mindig szildrdan kell a foldre siilylyeszteni olymodon, hogy az UNHN
500 tipust hordozott rakodégépeknél legaldbb konnyedén legyenek az alvaz Kerekei me-
gemelve. Az UNHZ 500 tipust fliggesztett rakodogépek alvdzanak Kerekeit szintén meg
kell kissé emelni. A terep adottsdgaindl fogva a megemelt kerekeket azonban ki kell ta-
masztani, hogy a rakodogép fiiggdleges oszlopja 4° -ndl jobban ne hajoljan el. A rako-
dogép kitamasztasat a traktorvezet6 az Uizemeltetés ideje alatt koteles ellondrizni.

c) Amikor a markol6 a tdmasztékon nyugszik (szallitd helyzet) a rakodoégéppel csaz kozle-
kedni szabad.

d) Az olajallast a rakodd6gép olajtartalyaban és a hajtomiszekrényben rendszeresen Kell
ellenoOrizni.

e) Uzemeltetéskor, f6leg a munka megkezdése elott és miiszakvaltaskor alaposan feliil kell
vizsgédlni a csavarok és a rogzitd anyak allasat; sziikség esetén ezokat utannahuzzuk.

f) Amig a munkahely kizvetlen megvilagitdsa a gép altal termelt dram felhasznalasanak le-



hetségével nincs megoldva, addig rossz latasi vyszonyok mellett (pld. éjszakai munkak-
néal) a gépet nem szabad lizemeltetni. '

g) A gép kezelését csak 18 évesnél iddsebb, vizsgazott és vezetol igazolvannyal rendelkez6
traktorvezetére szabad bizni. :

h) A hajtomfiszekrénynek es a hidraulikus szivattytinak a traktorrol valo leszerelése utan (a
gép leszerelésekor es lekapcsolasakor) a traktor hornyos tengelyére fel kell helyezni a
burkolatot.

i) Valamennyi elektromos folszerelésnek illetve villanyberendezésnek a vonatkoz6 kiilonle-
ges eloirdsoknak, illetve az allami szabvanyoknak kell megfelelnie; azok csakis a szab-
vanyok szerint iizemeltehet6k (lasd a 3100 szamu csehszlovak szabvanyt). Az elektro-
nos berendezéseken barmit igazitani vagy javitani csak az erre jogosult szakembernek
szabad. A villanyfelszerelések és berendezesek kezelésével kapcsolatos munkat az erre
kijelolt és ezeknek a munkédknak a végzeésére jogositott villanyszerelokre Kell biznl. Az
elektromos berendezés kapcsolési rajzat a potalkatrész katalogus tartalmazza.

i) A gépkezel csak abban az esetben iilhet a gépen, ha a gép vezetoilessel és labtamasszal
van felszerelve.

FIGYELMEZTETES

Tekintettel arra, hogy a rakodogepen végzett munka soran sok esetben nincsenek be-
tartva a vonatkoz6 munkavédelmi szabdlyok, nyomatékosan felhivjuk figyelmét az Elelme-
zésiigyi és foldmivelesugyl minisztérium altal kiadott Kozlony 1967 evi december 22- én kelt,
40. szamaban kozzétett alabbi cikkre, amelynek szigori betartasat megkoveteljuk.

1. A mezd- és erdégazdasagokban hasznélt gépeken végzett munkat soran betartando biz-
tonsdgi szabalyokért valamint az ezen gépekhez eldirt miiszaki biztonsdgi berendezések
és felszerelések kotelezO hasznalataért és iizemképes voltdért a mezo- €s erdbgazdasagi
véllalatok barmely fokan ténykedo vezet dolgozd hivatdsabol eredo kitelességenel
fogva, szemeélyesen felels. Ugyanilyen felelGsseggel tartoznak a szervezet dltal megbizott
méas feliigyel6 és munkaellenoOri mindségben ténykedd dolgozok 1s.

2 Ha a traktort hajtogép celjaira haszndlja [cséplésnél, flirészelésnel sthb.) akkor ligyeljen
arra, hogy a traktor egyenes teriileten alljon, hogy le legyen fékezve €s elmozdulés illetve

cldre tolodas ellen ék alatéttel legyen rogzitve. A traktort csak vizsgéazott traktorvezeto
kezelheti.

3. A hajtdgép céljaira hasznalt traktort az épiiletektol, szalmakazlaktol, fészerektol stb. le-
galdbb 6 méter tavolsagra szabad felallitani a széllel ellenkez( iranyban és legalabb 3
méter korzetben nem szabad ezen a helyen gytilékony anyagot tarolni. A traktor Kipu-
fogd csbvet szikrafogoval kell ellatni és azt pormentes allapotban tartani.

4. A gép meghajtasara szolgéalo csuklos tengelyt az JA“ rész 28. pontjaban ismertetett modon
kell biztositani. A traktorvezeto es annak segédje cask akkor szalhat le a traktorrél, ha
a hajtotenegly mar ki van kapcsolva. Ha a traktort es a rakodot csak egy szemely, a
traktorvezetd kezeli, neki ugyanezen el6irdsok szerint kell eljarnia; Kivetelt képez az
oldalfelszallas céljaira modositott traktor.

5 Az attételmiinek az ,A" rész 24—28 pontjaiban foglalt rendelkezések szerint kell bizto-
sitva lennie.

6. A rakodogép forgbkarjanak hordtavolsagédban tartézkodni tilos!

7. A rakodogépet munkahelyzetben az erre a cérla szolgdld kitamasztokkal kell megieleloern
kitamasztani.

8. A rakodogép kezelésével csak 18 évnél idésebb, vizsgdzott gépkezelot szabad megbizni,
aki ,T“ csoportba tartozo vezetbigazolvannyal rendelkezik. Ammennyiben maganjaro
rakodégéppel dolgozik, darukezel6i igazolvannyal is kell rendelkeznie.

5. 0. KARBANTARTAS

A rakodogép teljesen hidraulikus berendezésti gép, ezert hogy iizemeltetése eredmenyes
legyen, karbantartdsara sokkal nagyobb gondot kell forditani, mint az egyéb mas mezogazda-
sagi gépek kabrantartasara. Ezt a tényt kell szem el6tt tartani, ezért a rakodogép kezelésével
csakis lekiismeretes €s ratermett dolgozokat szabad megbizni.

5. 1. A HELYES KARBANTARTAS FOBB ELVEI:

1. Az uj rakodogépet legalabb o gran Keresztiil, megterhelés nélkiil, szalkszerien be kell
jaratni. |



2. A tomloket ellendrizziik, a megsériilt kiils6 részeket idében Kicsereéljuk.

3. Az olajtartyban levé olaj szintjét a sziir6 tart6jan lev0 karcolds szerint minden nap
ellenérizziik. Olajcserét az els6 100 munkagra utdn, ezt kovetéen pedig 300 munkaoran-
ként kell végezni. :

4. Az id6szaknak megfelel6en vagy téli, vagy nyari olajat hasznaljunk.

5. A gép mozgd szerkezeti részeinek kenési helyeit (kiilondsen a hidraulikus hengerek
gombcsuklé kotéseit) mindig ,kenés alatt™ kell tartani (lasd a 4. sz. abrat).

6. A rogzité csavarok és anyak helyes felcsavarasat (Gj gépeknél lizemeltetes alatt is) felul

: kel vizsgalni.

7. Ellenérizziik a magneses sziirébetétet és az esetleg levalt fémrészecskéket tavolitsuk el

8. Hosszab ideig tarté sziinet utdn az olajat leeresztjiikk és atszlrjuk, az olajtartdlyt pedig
kitisztitjuk. A megsériilt hegesztési varratokat kijavitjuk.

9. Az alaposan letisztitott rakodogépen a lekopott mazolast felfrissitjik és a gepet arra
alkalmas, fedett és szdraz helyen taroljuk.
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1. Olajtartaly OL]J3 nyéari olaj 1. olajcsere 100 o6rai iizemeltetés

utén, tovabbi csere 300 tizemorankeént

2. Sebességvaltomii P 13 ON 1 téli olaj 1. olajcsere 50 iizeméra utéan, tovabbi

csere 200 ilizemorankent

3. Markolatkeret csapja A 00 kendzsir

4. A markol6 fliggesztOcsapja A 00 kenbzsir

5. A markolokar csapja A 00 kendzsir

6. A kirako csapja A 00 kendzsir

7. Oldaltdmaszok csapja A 00 kendbzsir

8. Oldaltamaszok hengereinek 8§ lizemodra utan

csapja A 00 kendzsir

9. A kirakdé hengerének csapja A 00 kenbzsir

10. A kirakokar csapja A 00 kendzsir

11. A markoldé hengerének

csapja A 00 kenozsir

12. Emeldmii A 00 kenbzsir Egi évi ilizemeltetés utan ki kell

szerelni az emeldt és a csavarat es
lezsirozni

13. Futbkerekek A 00 kendzsir Evenként kell zsirozni

14. A fékemeltyili csapagya A 00 kendzsir 30 6rai ilizemeltetés utan

15. Felfiiggesztd szem 4 G0 kendzsir 30 orai lizemeltetés utan

16. Elosztoberendezeés A D0 kendzsir Evenként egyszer kendzsirral kezeljiik




FONTOS FIGYELMEZTETES!

Az olajtartdban levé olajat az alapszint megnyugvasa utdan ellenOrizzik, (télen kb. 2
6réaval a munka utan, nydron a munka megkezdése el6tt) hogy az nem tartalmaz- e lecsa-
p6dott vizet (amely télen befagyast okozhat). Az olaj ellenérzését az olajhéz illetve a magne-
ses sziiré aljan elhelyezett leeresztécsavar segitségével végezziikk. Amint kezd az olaj Kifo-
lyni, az elzaré dugot meghtzzuk (7. szamu abra 15 pozicidoszam ).

A rakodégép a réssziir6n ‘kiviil -amelyet naponta el kell forditani — mégneses sziirovel
is fel van szerelve, amely az olajtartaly toltodug6 zarja révén a szivocsonkba van beillesztve.
Helyes felszerelésére Kiilonds gondot kell forditani. Arrol, hogy a magneses Szilird szaba-
lyosan- e illeszkedik a szivécsonkba, az illeszkedés ellendrzésével (a szlirGtartonak oldalra
valé mozgatdsaval) gyozohetiink meg. Ez a sz(ird feltogja a szitdba behatolt durva szenny-
ez6déseket, a magnesek pedig felfogjdk a finom fém- szennyezddéseket. Killondsen Gj ge-
peknél ezt a sz(ir6t naponta ki kell tisztitani. (7. szdma abra 13. pozicioszam) Ezt igy ve-
gezziik, hogy a fedél régzitocsavarjait kicsavarjuk, a magnestartot kiemeljiik es szaraz ru-
hédval letdrdljilk a magnesre lerakodott szennyezddést (7. 8. szama abra).

6. 0. UZEMZAVAROK ES AZOK KIKUSZOBOLESE

A  esetleg fellép6 lizemzavarok Kikiliszobslésénél gondosan jarjunk el, nehogy azok me-
gismétlédjenek. Javitdshoz mindig eredeti pot alkatrészt haszndljunk. Ha olyan lizemzavar
adodna el6, amely e helyen nem szerepel, forduljon szaktandcsért az engedélyezett rakodo-
gép javitomiihelyez, vagy pedig kozvetleniil a gyarvéallalathoz: Humpoleci Gepgyar Nemzet
Vallalat Humpolec — CSSR. A rakodégépre vonatkozd esetleges eszreveételeit vagy szerkezetl
jelleg(i biralatat ugyancsak a fenti cimre sziveskedjék eljuttatni.

I. A. A HIDRAULIKUS KORZET UZEMZAVARAI(14asd a 9. szamu abrat)
6. 1. NYOMASELLENORZES

A hidraulikus korzet ellendrzése alkalmaval elébb beiktatjuk a hhidrauilkus korzetbe az
olajnyomasmérst (manométert), amelyet a géppel egyiitt szallitunk. Kicsavarjuk a vak dugo-
csavart (alkatrészkatalogus) 08/1 csoport 15. pozicidszam) €s a dugOcsavar helyére bekapcsol-
juk az olajnyomasmerot.

7. sz. dbra 8. sz. abra
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FIGYELEM!

A nyomds ellenérzése utdn szerelje le az olajnyomédsmeéré6t és a nyilast a dugos csavarral
zarija le.

6. 1. B. AZ EGESZ KORZET NYOMAS NELKUL VAN

A beallitott motorfordulatokndl {max. 350 ford./perc.) a gép valamennyi menete lassi,
avgy a hidraulika nem mokodik.

Megallapitéas:

A leszerelt szivocs6b6l nem folyik Ki az olaj.

Kikliszobdleés:

Feltdltjiik az olajat, feliilvizsgdljuk a mégneses és a lemezszlir6t. A magneseket és a szu-
- rOszitat jol megtisztitjuk és a lemezes szitat megforgatjuk.
Megéallapitas:

A f6 &teresztdszelep el6tt lekapesoljuk a nyomacstvet és kis tomld segitségével néhany
masodpercig kdzvetleniil a méretezett edénybe leeresztjiik az olajat. A szivattya nem szol-
galtat megfeleld litermennyiségli olajat percenként (32 = 3,51/perc.]). Ha az atelesztOszelep
uj, akkor az olajat az olajeloszté utani valamelyik miikod6 résznél eresztjik le.

Kikilisz6bolés:

A sebességvaltomiir6él leemeljiik a szivattylat és amenynyiben a szivattyutengely rugoja
elnyirédott, azt Kicseréljuk.

Megallapitas:

A sebességvaltomii kerékrendszere és a rugo sétetlen allapotban van.

Kikiliiszobolés: |

Amennyiben az ilizemzavar nem helytelen kezelés kivetkezménye és ha a gép (szivattyu)
még jotallasi idbben van, leszereljiik a szivattydberendezést és azt sertetlen plombaval és a

minéségi és munkabevégzést igazolé tanusitvanynyal egyiitt a ,TECHNOMETRA" Nemzeti
Vallalat Praha-Hostivaf CSSR cimre feladjuk.

FIGYELMEZTETES

Miel6tt Gj szivattyuiberendezést szerelne fel, a sebességvaltomii meghajté fogaskerekének
a terét MOLYKA kenozsirral toltse Ki. A szivattyit a meghajto fogaskerék agyara konnyeden,
eridszakos beavatkozas nélkiil kell racsisztatni (a tengelyen levo rugté esetleges éles sarkait
le kell raspolni); mikozben nagy koriiltekintéssel kell végezni a szivattytinak a négy rogzi-
tépontra valo egyenletes raillesztéseét, Uj szivattya felszerelése elGtt a szivattyut elobb olajjal
fel kell tolteni.

6. 2. A SZIVATTYUNYOMAS SULLYED, A GEP MUKODESE LENYEGESEN CSOKKEN

Megéallapitas:

A szivattya zajjal miikodik, az olajtartalyban levO olaj habzik.

Kikliszobodlés:

Feliilvizsgaljuk a szivocs6 tomité és atereszté6 képességét. Az olajtartaly szivocsonkjan,
a szivocsovon és a szivattyan meghtzzuk a ,Pal“ tomitétzalagot és a netan behorpadt szivo-
csoveket ikegyenesitjiikk. Feltoltjilk az olajtartalyt, a magneses sziir6t kitisztitjuk és a lemezes
szlirét elforditjuk.

Megallapitas:

A rendszer nyomaéasa 100 kp/cm? -nél alacsonyabb (a visszaforduléds bekapcsolasakor, a
kirakokar elforduldsdnak és emelésének Kiveételével).

Kiklisztboleés:
A f6 ateresztt szelepet (10. szadmu abra) ujjal kicsereljuk.

11
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Szivattyd 10. Haranthenger
Sziro 11. Lbkéscsillapitd
Ateresztd szelep 12. Lokéscsillapito olajkoriilfollydssal
Bistonsédgi szelep 13. Ateresztd szelep LUN
Elosztomi 14. Biztonsagi szelep
Kiraké hengere 15. Egymenetes szelep
Kirakokar hengerei 16. Csillapitoszelep
Markold hengerei 17. Hidraulikus Zzar
Dldaltdmasztékok hengerel 18. Hidraulikus zar — kétoldala



Megéallapitas:.

A teljesitmény nem javult. .
Kikiszdbolés:

Kicseréljiik a szivattya (ldsd a 6. bek. i. B. pontjaban foglaltakat).

FIGYELMEZTETES

A f6 ateresztd szelepet nem szabad beigazitani. Az dateresztd szelepet Kkijavitas vegett
csak a z illetékes jogositott javitovéallalatnak szabad dtadni. Amennyiben a gép meg jotallasi
idében van, s ha az atereszt6 szelepr6l a plombat eltavolitana, Ggy ez a jotallasi kotelezettseg
megsziinését vonja maga utén, elveszti a gép, nevezetesen a szivattyu ingyenes kijavitasara
vonatkoz6 inényét.

Megédllapitas:
A gép minden része egyenldtleniil miikodik, a hidraulikus korzetben levegd van.
Kikiiszobolés:

A hidraulikus berendezés Osszes hengerein fokozatosan kitoljuk és visszatoljuk a du-
gattytrudat, gy, hogy azok visszatéritése minden alkalommal elerheto legyen. Ilymodon toéke-
letesen kiszorithajtuk a hidraulikus térségbdl a levegot.

10. sz. abra

6. 3. A RAKODOGEP MUKODESENEK UZEMZAVARAI

Megédllapitas:
A rakodogép karjanak vagy a kirakokarnak leengedésekor a siillyesztés nem folyadmatos
(hidraulikus zérak, biztonséagi fojtoszelepek, 11. szamu abra].

Kikiiszobdlés:

Be kell tartani a szivattya eléirt fordulatszamait (az alacsony fordulatszam kéaros), az
olajelosztd szabdlyozokarijait elfordulasig bekapcsoljuk. Ha fokozatosan kell siillyeszteni, azt
a markol6 miikodésének egyideji bekapcsolasa mellett, barmelyik visszatérésnel veégre lehet
hajtani.

Megéallapitas:

Az elbirt fordulatszam be van tartva.

Kikliszébdtlés:

A hidraulikus zar Osszekot6 iireges csavarjat kiszereljilkk [(alkatrészkatalogus 16, pozi-
cibszam 15) és kiprobaljuk, hogy a dugattyG (29. pozicioszam) szabalyosan mozog- € az iire-

ges csavarban. Amennyiben a dugattyin megrongalodas vagy kopéds jelei lathatok, azt ujjal
kell kicserélni.
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Megallapitéas:
A kirakokar magétol gyorsan lesiillyed.

Kikiiszobodlés:

A kirakokart a lehetd legmagasabb &allasig felemeljiik. Kikapcsoljuk a szivattya meghaj-
tast vagy pedig leédllitjuk a traktor motorjat. A siilyeszt6berendezés miik6désének bekapcsola-
sa alkalméaval feliilvizsgdljuk, hogy a hidraulikus zA4r szabdlyosan-e miikodik. A siillyesztd
bekapcsoldsakor nem szabad a kirakokarnak hanyatldo irdanyzatot mutatnia. Ezutan felul-
vizsgéljuk az ,0“ gyfiriiket (11. szdmu abra 7. és 8. pozici6szdm ). Az esetleges hibéas gytiriiket
ujakkal potoljuk.

Megallapitas:
A kirakokar magéatol lassan lesiillyed.

Kikiliszobdoleés:

Felemeljiik a kirakdkart és lekapcsoljuk a traktor motorjat.

A csavaros tomlékotésrol lekapcsoljuk a tomlét (potalkatrész katalégus 09. csoport 28.
pozicioszam) és feliilvizsgadljuk a szelep tomitoképességét (potalkatrészkatalogus 16. tabla,
25. pozicioszdm). Ha a szelep rosszul tomit, akkor azt illetékes jogositott javitolizemnek
adjuk at kijavitas végett.

Megallapitas:

A kirakokar megdtol lassan lestillyed.

Kikiiszobdlés:
A hengerben levd tomitokarmantyat (70x80) kicsereljik.
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11. sz. dbra
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6. 4. AZ OLDALTAMASZOK FESZITOREJE ELLAGYUL

Megallapitas:

A rakodogép néhany munkaciklus utan ingatag lesz.

Kikliszdbdlés:

A hengerek gumikarmantya témése, vagy az elosztoberendezés adagolovezetekenek to-
mitése laza. A meghibdsodott alkatreszt Kicsereljlk.
6. 5. AZ EMELOOSZLOP NEM FOROG

Megallapitas:

Ha az emelboszlop egy irdnyban nem fordul el, akkor vagy a haranthenger dugattyt gumi-
karmantytjanak a tomése laza azon az oldalon, amelyre a hidraulikus berendezés nem tudja
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12. sz. dbra

az oszlopot elforditani, vagy pedig a hardnthenger ateresztfszelepének rugodja elpattant, (12.
szamu abra 2. pozici6szam) vagy pedig a szelepiilés liregében a dugatytya beszennyezodes
kovetkeztében mozdulatlanna valt.

Kikliszobodlés:

Az olajhédz oldalain levé 4 darab M 16- os rogzit6anyat meglazitjuk, a haranthenger
eliils6 oldalan levd tireges csavart kicsavarjuk, a megfelel6 részt leemeljik és a fogasrud-
dugatytyt karmantytjanak tomitését kicseréljiik. Ha a kirakokart kézzel sem lehet oldalra
elmozditani, akkor vagy a kozvetito fogaskerék, vagy pedig a fogasrud fogazata letorott. Eb-
ben az esetben a forgooszlopot leszereljilkk. Az olajhdzom lev( 6 darab M 8- as csavarok kicsa-
vardsa utan forgooszlop kiemelhet6. Ha a harathenger fogasridjanak leszerelése valik szuk-

ségéssé, ugy annak mindkét részét le kell szerelni. A fogasrud a hazbol kiemelhetd anelkil,
hogy a forgoozlopot is leszerelnénk. Az ateresztiszelep megseriilt rugdjat Kicsereljuk.

6. 6. A TOMLO MEGREPEDT

Kikiiszobdlés: =

A 27- es kapcsold anyacsavarokat meglazitjuk és a megperedt tomlot kicsereljik. A
tomléknek nem szabad egyméshoz vagy idegen targyhoz dorzsolodniok.

FIGYELMEZTETES

Munkavédelmi szempontb6l rendszeresen feliil kell vizskadlni a magasnyomasa tomloket,
f6leg az elosztd feletti részen és a kiils6 résziikon megsériilt tomléket azonnal ki kell
cserelni.

Megjegyzés:

Néha eléfordul, hogy ki Kell cserélni a tomléket és azokat kapcsolé csavarokkal ujra
vissza kell szerelni. Ilyenkor tartsa be az alabbi munkamenetet:

A csavaros tomlékotésbol kitép6dott tomlgt nem szabad ujra visszaszerelni. Az ilyen
tomlé feliilete és belsd része sériilt, nem tarthat megbizhat6an. A megsériilt tomlovéget me-
rélegesen, sima vagéassal levagjuk és a levagott részt rovidebb darabok kiegészitésénel fel-
hasznaljuk. A téml6 felszerelését a 13.7090, szamu Csehszlovak szabvanynak megfelelboen ve-
gezziik el, illetve az 1962. februdr havi ,Ujitdsi javaslatok és korszerl gyartasi tapasztalatok
gylijteménye” cimfi szemle 2. szdmdaban leirt utasitds szerint jarunk el

6. 7. OLAJSZIVARGAS A CS&H’AR’I{HTESEKNEL
Megallapitas:
Az 0sszekotd csavarok meglazultak.
Kikliszdbodlés:
‘A casvarokat 27- es kulccsal jol meghuzzuk.

15



Megédllapitas:

Az olajvezetékek tomitékiapja — elozetes meglazitas kivetkeztében — rosszul illeszke-
dik (a cstvek leszerelése alkalmaval).

Kikiiszobdles:

A Osszekdtt csavarokat meglazitjuk és megvizsgéljuk, nem szennyezo6dott- e be a tomito-
kip, majd melegmenkunkdlds utdn az Osszekoto csovet szorosabbra hiizzuk tgy, hogy a kup
tengelye fedje a csonktengelyt. A hollandi anyak és az olajcsdvek meghtizdsahoz, illetve la-
zitasdhoz mindig két kulcsot kell haszndlni, hogy az olajvezetd csovek deforméalasat megaka-
dalyozzuk.

Megjegyzés:

A melegen megmunkalt olajvezetéket nem szabad hideg vizzel lehiiteni, mert torékennye
valik és konnyen elrepedhet.

Megdllapitas:

Az dsszekitdcsavar eltdvolitdsa utdn repedés figyelhetdo meg.

Kikiliszobdlés:

Boraxal kezelve, sargarézzel gondosan megforrasztjuk a repedest. Az OsszekOto csavar

érintkezé feliillete azonban tiszta és egyenes marad. A megforrasztott réstz nem szabad vizzel
lehtiteni. :

6. 8. HEGESZTESVARRAT LEVALASA

Kikiliszobolés:

A repedést amennyire csak lehet Osszehuzzuk, hogy az annyag a repedés el6tti eredeti
helyzetébe keriiljon. A varratot csakis E 44.83 elektromos elektrodaval szabad hegeszieni
erfs arammal, alulrol felfelé (42.0160 szamu Csehszlovdk szabvény).

6. 9. A TRAGYASZEDO FOGAK ELGORBULESE

Leggyakrabban a koves terilileten tarolt tragva felszedéseko, a szegélyfalhoz valo sur-
16daskor, vagy a torektrdagyaval koriilvett kddarab felszedéseokr fordul el6. Ilyenkor a meg-
sériilt felszed6fogat azonnal kiszeréljiikk és az elgorbiilt fogat meleg megmunkélasassal Kie-
gyenesitjiik. Masképpen az elgorbiilés tobbszor is megismétlédhetik, a trdgyamarkolosnal ki-
fejtett ellendllds szaporodik és a gép teljesitménye csokkenhet. :

6. 10. BEFEJEZESU AZ UZEMZAVAROKROL

Részletesen leirtuk mindazokat az {izemzavarokat, azok kikiiszobdlési modjait és mege-
16zését, amelyek a Humpoleci Gépgyar Nemzeti Vallalat Humpolec — CSSR &ltal gyéartott hid-
raulikus rakodogépeken iizemeltetéskor leggyakrabban el6fordulhatnak. Amennyiben olyan
{izemzavar vagy fogyatékossdg 4llna be, amely a jelen Utasitasban nem szerepel, azokrol szi-
veskedjdk az illetékes Jardsi Javitovallalati Kozpontnak jelentés tenni; igen bonyolult esetek-
.. ben pedig forduljon kozvetleniil a gyarhoz. _

Az eddigi tapasztalatok alapjan megallapitottuk, hogy az el6fordult meghibdsodéasok és
izemzavarok tdlnyomo részét a rakodogépek helytelen kezelése, a kezelési utasitds nem
ismerése, -a karbantartds elhanyagoldsa és a vezet6 kotelesegeinek durva elhanyagolasa
okozta.

7. 0. ZARORENDELKEZESEK

Fz a kezelési és karbantartdsi utasitds nem a konyvtdrban vagy a gépészek asztaljiok-
jaban valo elhelyezés céljabdl késziilt, hanem a traktorvezet6k, karbantartok, gépeszek és
javitomunkéasok éredekeit szolgdlja. Ne felejise el, hogy az a dolgozo6, aki a jelen utasitast
tokéletesen ismeri és elsajatitotta, az a gép teljes kihasznédlasa mellett gy sajat, mint nemzet-
gazdalkoddsunk javat is szolgalja. :
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