Mtz 550 — traktor atépitése
hidraulikus kormanyzasra.
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Mellsé tengely a kormdnytrapézben elhelyezett hidraulika-hengerrel
0§ przednia z cylindrem hydraulicznym w trapezie kierowniczym
Prednja osovina sa hidrauli¢nim cilindrom u trapezu upravljanja




Vasaroljuk meg cikk-szam alapjan
az elsé képen levd elemeket.

Munkahenger tartd,cikksz.: 80-3001011
Ara: 5000 Ft
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C-50-es munkenger 2 csappa'I
(érdemes figyelni a csap méretei-re)
Ara: 22000 Ft

Nyomtavkar.
Ara: 8000 Ft
Cikksz.kés6bb..
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Nézziuk meg alaposan a képet és a rajta levé elemeket.
Megjelolom hogy melyek azok az elemek amelyekkel foglalkozunk.




Vasaroljunk termékeket az
el6z6 képrdl cikk-szam alapjan.
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Tengely cikksz.: 80-3406030
Ara: 4000 Ft

Kozbetét orbit szivattyuhoz
Cikksz.: 80-3407031
Ara: 5000 Ft




Vasaroljunk egyéb apro kiegészitbket.

-4 db M16 x 40 —es HIf csavar (a tartot fogatjuk vele a hidra) N B
-4 db 16-0s rugods alatét (M16-os csavarokhoz) H
-4 db M10 x 30 —es Bels6 kulcs nyitasu (imbuszos) csavar. (orbithoz)

-3 db M10 x 40 —as Belsd kulcs nyitasu (imbuszos) csavar. (kozbetéthez)
-1 db M10 x 30 —as HIf csavar (kdzbetéthez) g
-4 db 10-es rugds alatét (kozbetéthez) v

-1 db Tomité gydirl 53x3,6

-2 db 120cm-es 16-0s csévezeték (m.h.-hoz)

-1 db 50cm es 20-as csévezeték(tartalyhoz)
-1-db 120cm-es 20-as csGvezeték (szivattyuhoz)
-2 db 20x16-0s hidraulika kézcsavar

-2 db 20x20-as hidraulika kdzcsavar

-1 db 100x100x3 klingerit tomit6 lemez

-4 db 20-as réz tomito alatét

-1 db klingerit tomités szervo fedélhez.

-1 db FBS tomit6paszta
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Az el6z6ekben lathattuk hogy mire lesz sziikséglink, most megnezzuk hogy
melyiknek mi a az érdekessége és hogy all 6ssze.

tavkaron

Ini 0] kart. Itt nem hagyatkozhatunk a cikk-

-Munkahenger: Amennyiben csappal egyutt kapjuk Ggyeljink ra
hogy a hozza kapott csapok azonos méretliek legyenek a furattal
ahovi illeszkedni fog.

-Tartd: A tartdn levs furatok egy mérettel rendelkeznek.
Csapszeg: A csapszeg méretnél az illeszkedd rész vastagabb részét |
mérik, az itt mért méret adja a méretét (mm-ben)

-A fent [athatd tartéhoz tartohoz 28.5-es csap szlikséges.
-Nyomtavkar: A nyomtdavkar lathatdéan annyiban kilonbozik egy
atlagostdl hogy két vége van, az egyik a nyomtavrud a masik a
munkahenger szamara. 2 féle hosszusagu létezik, és hogy nekiink
melyikre van sziikséglink ahhoz elébb le kell mérniink hogy a
traktounk milyen nyomtavkarral van szerelve. Ez fontos mivel ha
véletlen rosszul parositod 6ket a kerék 6sszetartas a kormany
elforditasa utan valtozik..kopik a gumi.. Nehézzé valik a
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, nem jeloli az eltérést egyértelm

kormanyzas.,,n6 a fogyasztas..stb. Tehat 2 méretl nyomtavkar 5 LQU'

létezik ezeknek a teljes hossza 5 cm-el tér el. (piros nyilak) \fc_J %

-A hosszabb 44 cm a roévidebb 39 cm. Az eltérés még annyiban is © C g

jelentkezik hogy a hosszabbhoz 28.5-6s csap szlikséges a N z ‘©
(%)

rovidebbhez 32,5-es.

Tehat :

1. Meggy6z6dsz réla milyen hosszu nyomtavkarod van (kék nyilak)
2. A lemért méretet raméred a boltban levé nyomtavkarra

3. Leméred a nyomtavkarba valé munkahenger csapszeg méretet.
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Csapok ara 3000 Ft / db




A kovetkezd szerszamokra lesz sziukségunk:

- Villas kulcs 10-12-13-14-17-19-22-24-27-30-32-41
- Csillag kulcs 24-41
- Dugé kulcs 41

- Kombinalt fogo

- Harapofogd

- Droétkefe

- Csavarhuzé

- Csapagylehuzé

- Kalapacs

- Toloméré

A kovetkezd berendezések biztositasa
(helyszintdl flggetlendl)

- Hegeszt6 berendezés

- Oszlopos furogép

- Sarokcsiszolé (darabolas, csiszolas)




Kovetkezzen egy kis barkacsolas.

-Els6nek is sikterepen rogzitsik ki a traktort. Tavolitsuk el a motorhaztet6t, majd lazitsunk
az elsé kerék csavarjain. Valamennyi orrsulyt és annak tartdjat is szereljik le, tegylk félre.
Lazitsuk még meg a nyomtav rud baloldali csavarjata nyomtavkaron, és mindkét
konyoktengely csavarjat.

- Vegyuk ki a baloldali nyomtavkart, és tegylik helyébe az Uj nyomtavkart. Figyeljink oda
hogy a borda osztasa pontosan passzoljon, a kerék 6sszetartas valtozatlan maradjon az Uj
nyomtavkarral is. Csavarjat meghuzhatjuk.

- Ezutan emeljlk fel a traktor elejét, bakoljuk a gépet a kuplunghaz 6tvény szélénél egy
kemény fatorzzsel/fémbakkal. Most van rd lehet&ségiink hogy a rud fejeket megvizsgaljuk,
szlikségesetén cseréljik Sket/javitsuk. Amennyiben megfelel6k, ne oldjuk fel a csavarijait
mert elveszithetjiuk az eddigi j6 kerékosszetartast.

-Az emel6t eltavolithatjuk, lazitsuk teljesen a kerék anya csavarokat majd tavolitsuk el mind
2 kereket. Oldjuk fel a hidon a vallakat tart6 2-2 szoritd csavart és vegytk ki az 1-1 atmend
csapszeget. Vegyuk le a vallakat, helyezziik félre 6ket. A hidat most mozgassuk meg, nem-e
szorul cserére a kiralycsapszeg, vagy hézagolo lemezek nem-e szlikségesek.

-A kiralycsapszeg rogzitd csapjat vegyuk ki, majd segitséget kérve emeljlik ki a traktor aldl a
hidat.



Kovetkezd |épésként a
megmentett kozépso részt
fogjuk és megforditva az
alsé képet lathatjuk. A
gyarto eldre kiontotte
nekiink azt a részt ahova
majd a munkahengeriink
tartojat kell fogassuk. A
gyarto viszont nem furta ki,
ennek is meg van az oka. A
gyari 80.1-es traktor épp
ugy hidraulikusan
kormanyzott mint ahogy mi
is szeretnénk ha a
traktorunk az lenne. Ezért,
sporolvan kozos
ontéformat hasznalt sok
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Miért nem fudrta ki mindet?

Egy furat gyengiti a fémet.
1000 tulajdonosbdl 2 alakitja at
a traktorjat ugy mint mi, a
tobbinek miért tatongjon ott a




Tehat a jobb oldali képen mar nagyitva is lathatjuk hogy
hova fog kerllni a tartdg, illetve alul magat a tartét.

A tarton észrevehetjiik hogy a rogzit6 furatok
vonalaban finoman van kezelve a feliilet. Erdemes
kezelni a hidon illeszked§ részt is, vagyis megcsiszolni
barmivel ami rendelkezésre all. Ezutan johet a furas.
Oszlopos furdval érdemes ahol le lehet fogatni
rendesen a darabot. Ha billeg és ferdén sikerul a furat,
akkor nem valdszinl hogy passszol mind a 4 csavar. A
rogzitéshez érdemes el6keresni a nem rég félre rakott
kiralycsapszeget, és atdugni a sajat furatjan. Ezutan mar
konnyen megtamaszthatjuk a kiralycsap két végén, és
egy tetsz6leges ponton. gy mar tudjuk rogziteni anélkil i
hogy elbillenne, vagy elhizna a szoritd. A furast a |
kozépen levd 2 illesztd csap kifurasaval kezdjiik. Ezeket
kb. 3 cm (beleértve a tartd vastagsagat is) mélyen
furjuk be 14-es furdval, majd 8.8-as csavarbdl
készitsiink bele 2 darab csapot. Lehet6leg szoruljon
meg. Mostmar nem mozog a tartd a hidon, mérjik le a
tarté négy sarkan levé furatok nagysagat és velik
azonos nagysagu furdhegy-el érint6legesen furjunk a
hid-ba a tartdn keresztik, igy ,,megpontozzuk” azt.
Most valtsunk 13,5-0s furd hegyre, és a bepontozott
furatokat furjuk at teljesen a hid lGreges részéig. Ha
ezzel megvagyunk 3 lépcs6cs metsz6t hasznaljunk, és
M16-os menetet vagjunk minden furatba. A menet
elkészilte utan sorjatlanitsuk a hid belsé részét, és
valamennyi fémforgacsot seperjiik ki bel6le. Most
vegylik kézbe a négy darab M16-o0s csavart alatéttel és
szoritsuk meg eréssen 6ket. Ezzel a munkdval készen
vagyunk. Esztétikai festést végezziink, amennyiben
érdemes.




Most készen allunk hogy visszaépitsiik a hidat a traktorra. EI6bb viszont élve a lehet6séggel
vizsgaljuk meg alaposan nem-e szorul valamely része cserére, javitasra. Most még
hozzaférhetlink barmely részéhez ami kés6bb mar el lesz takarva. Ellenérizd nincs-e
elrepedve, sériilve a felfliggesztés, az iranyitdkar, avagy a kormanyoszlop nem-e szorul
valamilyen karbantartasra (pl. szimmering csere).

Amennyiben készen all a traktor kérjlink segitséget, és tegylk a hidat vissza, illessziik be a
kiralycsapszeget, majd rogzitsuk azt csapszegével. Zarjuk sasszeggel.

- Helyezzik be a vallakat és toljuk egészen addig be hogy a nyomtavolsag megegyezzen a
kordbban hasznalttal. (festés elszinez6dése, piszok hatar vonala segitséglinkre lehet)
-Tegyuk vissza a vallakat rogzit6 1-1 csapszeget, rogzitsik azokat sasszeggel. Szoritsuk meg
a 2-2 rogzitd csavart is.

-Most illesszik be a nyomtavrud gombcsukldjat az Uj nyomtavkar furataba és azt huzzuk
meg kényelmesen. A masik oldalt tegylk vissza a nyomtavkart a konyoktengelyre és
enyhén huzzuk meg a csavarjat. (itt figyeljlink a bordaosztasra, egyeznie kell a korabbival)
-Most tegylik be a munkahengert a helyére, batran huzzuk ki kézzel a rudat a hengerbdl és
a henger feldli végét feltlrél dugjuk at a szamunkra megfelel6 furaton lefelé. Tegyink ra
alatétet, csavaranyat és rogzitstik er6sen. A rud feldli csapot alulrdl dugjuk be a nyomtav
kar el6re es6 részébe. Ezt is rogzitsik alatét és anyacsavarral.

-Helyezzik be a traktor kerekeit, és azok csavarjait lehet8ség szerint huzzuk meg.

-Emel6 segitségével tavolitsuk el a bakolast, és eressziik dvatosan a traktor elejét le. Most
teljesen meghuzhatjuk a kerékanya csavarokat, a vallat rogzit6 2-2 csavart, mind két
oldalon a nyomtavkar konyoktengelyhez rogzit6 csavarjat, baloldalt a nyomtavrud
csavarjat. A munkahenger tarté négy csavarjat is ellendérizzik ismét.



Ime elkésziilt az alsé rész, a munkahenger a helyén van. A nyomtav kar rogzitve.
Viszont vegyuk észre, hogy a tarton lévé 4 furat kozzul melyikbe rogzitettik a
munkahengert. Ezt pedig az a beallitas hatarozza meg amit a jobb oldali képen
lathatunk, vagyis hogy a vall mennyire van bedugva a hidba. A mi esetinkbe majdnem
teljesen be van dugva a vall a hidba, ezért a legbels6 furatba lett téve a munkahenger.
Ezt a beallitast egyébként az is magyarazza hogy igy tud a kormany mind két iranyba a
lehet6 legnagyobb szogben elfordulni.




Kormanyoszlop koruli teenddk.
Miel6tt barmit is elkezdenénk atalakitani van lehet6ségiink ra hogy a kormanyszivattyut mérémdszer segitségével
ellendrizziik. Ha megfelel6 nyomast biztosit folytathatjuk munkank vele. A kormanyoszlop felsé része el6tt elhaladé
kompresszor csének oldjuk fel kotéseit és forditsuk félre/vegylik le.
Ez mar kés6bb nem akadalyoz minket.
- Oldjuk meg a kormanytengely végén lev6 bordaspersely csavarjat. Ez utan a persely végét forditsuk félre. Csavarjuk ki
az el6ttink levé hivelyt rogzit6 csavart, és tegyik félre.
-Most csavarjuk ki a szervo fedélbe fellilrél folyd kis cs6vezetéket, és tegylk félre. Oldjuk fel a szervd fedél csavarjait és
helyezziik 6ket félre 2 kivételével, amit most a fedélen at elemben levé 2 darab menetes furatba hajtsunk, és
fokozatosan behajtva lassan elfesziti a fedelet a helyérdl. Végil levehetjiik és pormentes helyre rakjuk félre.
-Nyitva van a kormanyoszlop lathatjuk hogy mennyi olaj van benne. Amennyiben sziikséges olajpumpaval szivjunk ki
belSle annyi olajat, hogy az eloszté (kocka) eltavolitdsa utan ne folyjon ki a keletkez6 résen. (ajanlott lecserélni
valamennyi olajat, ez esetben a szivattyu felé visszatérd cs6csatlakozas megoldasaval eressziik széles szaju edénybe a
faradt olajat).
-Ismét forditsunk figyelmet a belsé elemekre és vegyiink pillantast a beépitendd alkatrészekre. Vegylik észre hogy itt mar
nincs szlikséglink bizonyos elemekre, ezért azokat tavolitsuk el.
-Ahhoz hogy a fogas ivet kitudjuk venni a helyérdl el6bb a baloldalt szerepl6 csigatengelyt korilvevé hivelyt olyan
helyzetbe kell forditsuk hogy az a csigat eltavolitsa a fogas ivtél.
-Ezutan a differencial jelado felett levé fojtdszelepen lazitsuk fel a hozzacsatlakozo rovid fémcesé csavarjat, amely a diff.
jeladétol érkezik. Ezutan a fojtdszelep tovén levd szoritdcsavart lazitsuk fel.
-Most fogjuk meg bal kézzel a sz(ir6t, jobbal pedig tekerjik belble ki a fojtdszelepet, mind addig amig a sz(ir6t mar nem
tartja a fojtészelep orsdja. Tegylk félre a sz(ir6t pormentes helyre, vigyazzunk ra.
-Ezutan alul az irdnyitdkar és a hid kozotti rés-be helyezziink éket Ugy, hogy az ne tudjon lentebb csuszni kés6bb, mert a
szimmering sérlilésével jarhat. Lazitsuk fel a fogas ivet rogzité csavart, tegylk félre az alatéttel egydtt.
-Vegyuk ki kézzel a fogas ivet. Tegylik félre, sziikségiink lesz ra kés6bb.
- Valasszuk le a kormanyszivattyu fel6l érkez6 olajcsovet a gumicsbvel egylitt. Csak az els6 nyomocsovet hagyjuk meg.
Ezutan a szervd munkahengerrdl érkez6 olajcs6 part az elosztofejrél és az elosztd csavarjait is tavolitsuk el a rajta levd
kupakkal egyiitt. Ezutan tavolitsuk el a csigatengely végén levs sasszeget és oldjuk fel a csavar kotést. Ovatosan
tavolitsuk el az elosztéfejet, gy hogy azt vizszintesen tartjuk kiilonben kiesnek bel6le a szelepek. Tegytik félre.
-A csigat is tavolitsuk el ezutan, viszont a két csapagya kozil a jobb allapotunak véltet 6rizziik meg. Amennyiben
sziikséges vasaroljunk helyette Ujat.



- Vegyuk kézbe az orbit szivattyuhoz vasarolt tengelyt, és nézzik at alaposan nincs-e rajta valamilyen
sérilés. A szivattyu feldli slrl bordak nem sorjasak-e. Gy6z6djink meg arrdl is hogy konnyedén belecsuszik-
e az orbit szivattyu perselyébe. Reszel6vel van lehet6ség a javitasra. Ha ezzel megvagyunk a korabban
kivalasztott jobb allapotu csapagyat tegylk a tengely végére, és rogzitsiik azt a korabban hasznalt
fémgydrdvel.
- Most van lehet8ségiink arra hogy a tengely kabin fel6l oldalan levd szimmering-et cseréljiik amennyiben az
nem zart jol korabban.
-Ha a csere megtortént helyezziik be az Uj tengelyt, és dvatosan csusztassuk at a szimmeringen is. lllesszlik ra
a bordas perselyt. A kovetkezd |épésben segit6tarssal ellenérizhetjik hogy a kormanykeréktdél a tengely
végéig mennyi holtjaték van. Van-e holtjaték. Amennyiben nem elégit ki minket az eredmény, esedékessé
valhat a kardancsuklék és a gumibak(1) cseréje, javitasa.
- AXe8PBEERYRREREIC KB FEARISAR T kp altengelyral gehe -ade gy
.. are A 1
excenteres hivelyt(3) most forditsuk ugy hogy a i e
belil a fogas iv fel6l a zart része legyen. Ezutan _, "
tartsuk a fogas iv-et a tengely felé, akarcsak ahogy :
azt ratennénk, a kialakult helyzet viszont nem
engedi, vagyis a hlively zart felében Gtkozik.
- Ezek utan fogjuk a fogas iv-et és dvatosan fogjuk
be satuba. A cél hogy a korabban a csigaval
érintkez6 fogakat eltavolitsuk, igy ezek mar nem
akadhatnak a hlivelyfalaban. Amikor eltavolitjuk
az iv egy részét, figyeljliink ra oda hogy ne
gyengitsiik meg tulsagosan, vagyis ne jarjunk tul
kozel a persely belsé falahoz, bar a munka szerepe
megszlinik, némi tartasra mégis sziiksége van.




Amint elkészultlink a vagassal, szenteljunk id6t ra hogy
simara csiszoljuk a széleit, és tavolitsunk el réla
mindenféle fémreszeléket.

- Ha ezzel megvagyunk tegylik vissza a tengelyre, Ggyelve
arra hogy a fogosztas a fogaslécen a korabbi médon
illeszkedjen. Helyezzik ra az alatétet, huzzuk meg annak
csavarjat. A tengely alatt levd éket kivehetjlik.

- Elkészult a modositas, visszarakhatjuk az olajszlir6t. Tartsuk balkézben, és szoritsuk kozel az
orsovégehez, majd hajtsuk bele jobb kézzel a szelepet amig csak tudjuk, végll a szelepet
rogzitstiik annak csavarjaval olyan modon hogy az a korabban levé iranyba forduljon. Szoritsuk
meg a Diff. Jeladohoz mend fémcsé csavarjat is.

- Most a szervd munkahengerrel foglalkozunk, lazitsuk meg annak csavarjait és huzzuk kintebb
annyira hogy a hengert és mindkét végén a hengerfejet megtudjuk forditani 180 fokkal, azaz a
csatlakozodk felfele mutassanak. A Munkaszerepe ennek a hengernek ezennel megsz(inik.
Csupan annyi feladata lesz hogy egyenesen tartsa a belul elhelyezkedd fogaslécet. Itt két féle
lehet6ség van modositast illetben.

1. A korabban idecsatlakozé paros olajcsének  2- A korabban idecsatlakoz6 olajcsdnek a

végeit levagjuk és rogzitjik ket helyiikre, végeit levagjuk és rogzitjik ket a helyikre.
majd egybe forrasszuk végeiket egy egyenes Kulon végeiket beforrasztva ledugdzzuk Sket. A

csédarab segitségével, és igy kiilss keringésé-  dugattyl kiszetelése utan 3 poln'ton fl]run'k ra
(ivé valik a henger. Erre azért van szikség mert 1_9'9,5 j‘ura}tot, Ugy hogy az ne ere S?njﬁ!y'lk
munkat bar nem végez, de henger fala mégse tomitest.Igy a henger belsd keringéséjlveé

kopjon a benne mozgd dugattyutol. valik.



Mindkét esetben a hegesztés idejére
vegyuk ki a csatlakozoé fejekben levé
gumi tomitést, hogy az ne séruljon.
Szukség esetén cseréljik is 6ket.
Ezutan rogzitsiik er6sen a hengert 4
darab hosszucsavarjaval. Majd toltsuk
fel a hengert olajjal. Ezt a kulsd
keringésid rendszer esetében mind a
két henger fedélen végezziik el.
Szoritsuk meg a csatlakozok csavarjat.
Ezt a jov6ben nem kell oldanunk.

Ezen a képen kiils6 keringési
hengerre lathatunk példat. ——>




Ezzel végeztiink. Most foglalkozzunk az orbit szivattyuval.

- Ha magunk elé vessziik az orbitot lathatjuk hogy a persely fel6li oldalan négy menetes furat
van. Ezek segitségével fogjuk rogziteni a kozbetéthez. Most vegyik kézbe a kozbetétet és
|lathatjuk hogy azon dsszesen nyolc furat van. Ebbdl négy furat (1) stillyesztett feji csavarnak van
kialakitva. A masik négy furat azoknak a csavaroknak van kialakitva amelyek a kormany
oszlophoz kotik a kozbetétet. Ebbél egy furatnal (2) le van vékonyitva a kozbetét széle.

-A kozbetét kozepén a kordbban vasarolt tomitégylrlinek van egy agy kialakitva(3). Helyezzik
ide a tomitd gydr(t, majd kozbetét levékonyitott sarkaba helyezziik be az egy darab M10x30-as
csavarunk rugos alatéttel. Ezutan helyezziik ra az orbit szivattyura és forditsuk ugy hogy a
vékonyitott rész (benne az egy darab csavarral), a cs6csatlakozasok irdnyaba mutasson.

Ha ezt jol csinaltuk akkor éppen elfér a csavar feje az orbit valla alatt.

Ha ezt elértiik tegylink a négy slillyesztett furatba
M10x30-as imbuszos csavarokat, amiket korabban
vettliink. HUzzuk meg 6ket fokozatosan atlésan. Tegyik
félre.




Most vegylk kézben a kordabban
félretett elosztofej zaro fedelét, és
alaposan tisztitsuk meg az olaj és mas
szennyezOdésektdl. A 100x100-as
klingerit tomit6 lemezbdl erre a
fedélre vagjunk tomitést. Ennek a
fedélnek a mérete megfelel erre a
célra. Az elkészitett tomitést még

bekenhetjik tomité pasztaval is (FBS).

Miutan a kormanyoszlop fellletét is
megtisztitottuk a szennyez6désektdl,
helyezzik ra a tomitést.

Ezutan tartsuk jobb kézben az orbit
szivattyut, balkézzel pedig a
kormanyszervéban levétengely kabin
fel6li végét, igy dvatosan forgatva
paszitsuk be és toljuk be amig a mar
behelyezett csavar engedi. Ekkor
fogjunk 17-es villaskulcsot és tegylk
ennek a csavarnak a fejére. Ovatosan
huzzuk a csavart, bal kézzel pedig
tartsuk meg a szivattyu tomegét.
Lazan hajtsuk be csak annyira amig
még kdnnyen mozogjon.

Ezutan tegyuk be a maradék harom M10x40-es
csavart rugos alatéttel a kozbetétbe és hajtsuk 6ket
be lazan. Most nyuljunk a tengely masik végéhez és
probaljunk rajta évatosan mozditani, ha nagy
feszliltséget érziink a tengelyben forditsunk a
hiivelyen annyit hogy a tengely konnyebben
mozogjon. Ezen a beallitast majd jaré motorral is
érdemes ellendrizni, mert nyomas alatt dolgozik az
orbit és ugy érezhet6 hogy mikor nagyobb a
feszlltség a tengelyben.



Ezutdn hdzzuk meg er6sen a kdzbetétet rogzité csavarok. (Fokozatosan atlésan). Helyére
kerult a szivattyud. Most nézzik meg alul és felll, a csatlakozok az orbit oldalan betivel vannak
jeldlve. Ebbdl egy oldalon T — P, a masik oldalon A — B. Fogjuk kézbe a korabban vasarolt
kozcsavarokat, és hajtsunk minden csatlakozéfuratba egyet réz tomito alatéttel. AT és P
furatba 20x20—as kodzcsavart hajtsunk. Az A-B furatokba 16x20-ast tegyiunk. Huzzuk meg 6ket
erdsen.

-Most kovetkeznek az olajcsovek. Vezessiik a Munkahenger két csatlakozéjahoz a 2 db 120cm-
es csovet, végeiket az A és B csatlakozdra szoritsuk. (lgyeljliink rd hogy a hid mozgdsa soran az
olajvezetékek ne tudjanak sehova sem becsip6dni, beszorulni.

-Most vegyuk kézbe a rovidebb 20-as csatlakozdju olajcsovet és végét szoritsuk a
kormanyszervo szelepre, masik végét a T-jell csatlakozora kdssiik, er6sen huzzuk csavarjat.
-Mar csak egy olajcs6 maradt, ezt kossiik be a P-jelli csatlakozdéba, masik végét vezessik a
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-A kovetkez6 feladatunk hogy feltoltsiik a tartalyt olajjal, Ggyelve ra hogy az orbit tengelyén
levé csapagyat is érje. Most helyezzik fel a szervofedélhez vasarolt tomitést, és tegyuk ra a
fedelet annak 6sszecsavarjat hizzuk meg fokozatosan/korkorosen.

-A korabban levalasztott ken6csovet vezessiik ismét a fedélbe szoritsuk meg.

-Forditsuk vissza a kompresszor légcsovét, fogassuk 6t is helyére. Bilincsével rogzitsik ahhoz
a gumics6hoz amelybdl kihuztuk. Huzzuk meg csavarjat a kompresszor fedélen.

Elkészlltink a szerelési munkalatokkal.

Inditsuk be a traktort és par masodpercig alapjaraton jarassuk, majd dvatosan kis
mozdulatokat tegylink balra jobbra a kormanykerékkel, végul teljesen forditsuk ki mindkét
iranyba. Oda vissza tegyunk meg 8-10 kort, igy elvégezziik a csovek és a munkahenger
|égtelenitését. Amennyiben nehézkesnek tlinik a kormany allitsunk az excenteres hiivelyen,
majd tegylik bele vissza a csavart és er6sen huzzuk meg. Ellenérizziik valamennyi kerékben a
|égnyomast, majd tegylink meg kisebb tavolsagot kozuton a traktorral. (3-4km)

- Ha mindent rendben talalunk és kielégit az eredmény vizsgaljuk meg az olajszintet a
kormanyoszlopban, sziikség esetén toltsuk utan.

-Végezzlink esztétikai festést az Ujalkatrészek felliletén és tegylik vissza a traktorra a
motorhaztet6t, az orrsulyok tartdjat, és a sulyokat. Ellendrizziik karbantartasi katalogus
alapjan a kerékosszetartast.

- 30-40 km megtétele utan ellendrizzik a kerékanya csavarok feszességét.

Elvezziik az atalakitott traktor minden kényelmét!



Jegyzetek:

- Az didkon szerepl6 arak nettdarak. (2010 Januar 10)

- Az atalakitds torténhetett volna masképpen is. Pl. Diff. Jeladd kiiktatasaval. (hosszu
nyomtdvrud beszerzése)

-Belefutottam abba a problémaba szereléskdzben hogy az Uj tengely-re az orbit feldli részre is
raktam csapagyat. Ennek az eredménye hogy tulsagosan szorult a tengely, vissza kellett
bontsam és kivenni.

-Az orbit szivattyun jelolt A és B csatlakozok szivattyutdl fliggben cserél6dhetnek. Szerelés utan
nekem is elsének jobbra fordult a kerék ha balra kormanyoztam®©

-A szervd munkahenger atalakitasat Iényegesen az befolyasolja hogy varhatdan lesz-e még
szukségunk a munkahengerre régi formajaban. A belsd keringésil rendszer el6nye viszont hogy
3 Ilyukon kénnyebben aramlik az olaj mint a kiils6 csévon.

-Lehet kapni a régi elosztofejhez (kocka) tomitést, de a kozbetéten levd sok furat és kiképzés
miatt ez nem biztositott j0 tomitést, ezért érdemes inkabb a kockafedél segitségével sajat
kezlleg elkésziteni a tomitést. (tomit6 paszta is er6sen ajanlott)

-A nyomtavkarnal irtakra érdemes figyelni, én 2-szer jartam meg az Gzletet ami 30km-re van
lakhelyemtdl. Elsé alkalommal hosszabbat vettem mint kell (csak a cikk-szamra hagyatkoztam,
az meg nem jelolte a kiilonbséget)

-Erdemes blokk lemoséban eltavolitani a szennyez8déseket a szerelési teriletrdl a munka elétt
és a festés el6tt is.

-Az orbit nem olcsd, ugyhogy tolomérdvel ellenbrizziik a csatlakozd furatok mélységét, miel6tt
beleerdltetlink egy hosszabb kozcsavart. (kicserélni révidebbre)



Néhany alkatrész amelyek vasarlasa sziikségessé valhat.

1

40-3001022 Persely (680Ft)
80-3401100 Gumibak kpl. (950Ft)
50-3407010 Szervo szliré (2500Ft)
NS-10Y-3L Korm.szivaty. (4900Ft)
50-3401060 Kardancsukld (1900Ft)
50-3000012 Hézagoldlemez (330Ft)
50-3000011 Kiralytengely (2600Ft)
50-3003030 Rudfej kpl. (1400Ft)
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