


Hideg vs. Meleg üzemű préselés

Hideg préselés Meleg préselés Extrakció

+ Minőségi vitaminokban 
gazdag olaj max. 30 PPM 
foszfor tartalom, szűrési 
segédanyag felhasználásával

+ Minőségi, vegyszermentes 
olajpogácsa takarmányozási 
célra

+ Egyszerű technológia, 
kedvező bekerülési érték

+ Kedvező energia 
felhasználás

+ Egyszerű üzemeltetés

+ Nincs hőkezelés, nincs vegyi 
eljárás

+  ZÉRÓ hulladék kibocsátás 

− 10-12% préspogácsa 
olajtartalom, az eredeti 
olajtartalom 5,9 – 7,3 %-a 
(10% nedvességtartalom 
mellett)

+ 6-8% préspogácsa 
olajtartalom, az eredeti 
olajtartalom 3,4 – 4,6 %-a 
(10% nedvességtartalom 
mellett)

− Magas beruházási érték

− Magas energiafelhasználás, 
megtérülés leginkább 
hulladékhő felhasználása 
esetén

− Az olajos mag 90-100 C°-ra
melegítésre kerül, 
magasabb az olaj oxidációja

− Magas foszfortartalmú olaj 
(600-800 PPM), vegyi 
nyálkátlanítás szükséges a 
további felhasználás előtt

− ~1% préspogácsa 
olajtartalom

− Rendkívül magas beruházási 
érték

− Növényolajipari technológia

− Robbanásveszély 

− Hexán tartalmú 
préspogácsa és olaj

− Vízlágyítás

− Gőz igény

− Mg-i üzemi körülmények 
között nem megvalósítható



A két lépcsős hideg préselés (CP2)
várható anyagmérlege



A két lépcsős hideg préselés (CP2)
folyamatábrája

Előpréselés

Végpréselés

Szeparátor

Préspogácsa                            
(10-11% olaj tartalom)

Préspogácsa                            
(20-22%  olajtartalom)

Hűtött olajpogácsa

Automata 
szűrő

Szűrt olaj

Olajiszap 
(száraz)

Nyers olaj

Szeparált olaj

Leválasztott 
szárazanyag

Szűrt nyers olaj
Olaj 

tároló

Pogácsa tároló

Olajos magvak               
(repce, hántolt napraforgó)

Keverő-
tartály

Pogácsa
hűtő



A két lépcsős hideg préselés (CP2)
elrendezési példája (1 x FS1010 elő és végprés)

Levegőtartály

Kompresszor

Keverőtartály

Végprés

Előprés

Előtároló tartály 
(melegített)

Automata szűrő

Préspogácsa hűtő 
leválasztó ciklonnal

Berendezéslista (PÉLDA)

Előtároló tartály

Meleg vizes v. elektromos mag előmelegítő

Átfolyásmérő mérleg

Kőleválasztó

Mágneses leválasztó

Adagoló csiga fordulatszám szabályozással

FS1010 előprés

FS1010 végprés

Automata lemezes szűrő

Nyers olaj keverőtartály

Légkompresszor

Légtartály

Préspogácsa elevátor 6 adagoló csiga

Préspogácsa

Préspogácsa hűtő

Préspogácsa hűtő porleválasztó ciklon

Hűtött préspogácsa elevátor/ csiga

Pellet szállító csiga

Leadó nyílások elektromos tolózárral

*Az ábra nem tartalmazza a következőket:
    - Alapanyag tároló
    - Szűrt olaj tároló
    - Préspogácsa tároló

Alapanyag 
betáp csiga



FS1010 növényolajprés

➢ Nagy felületű préskosár, hidraulikus 
nyitással az egyszerű karbantartás 
érdelében

➢ Beépített szárazanyag szeparátor, 
visszavezetéssel a prés garatjába

➢ Beépített olajgyűjtő kád keverővel és 
szivattyúval

➢ Fokozatmentes préstengely fordulatszám 
szabályozás, beépített túlterhelés elleni 
védelem

➢ Pelletáló tárcsa, a pellet formátumú 
préspogácsa előállításához 



FS1010 előprés csigakonfiguráció

Háromfokozatú 
préstengely

adagolás és 

előtömörítés
1. 2. 3.



FS1010 végprés csigakonfiguráció

adagolás és 

előtömörítés
2. 4. 5. 6. 7. 1. 3. 

Hétfokozatú 
préstengely



Az automata növényolajszűrő
technológia berendezései

Olajtároló 
tartálypark

(vevő igénye szerint*)

* Minimális javasolt tároló kapacitás     
   egy heti termelésnek megfelelő 
   mennyiség, szigetelés és 
   hőmérséklet stabilizálás javasolt

Tartálykocsi
töltő

Olajsár visszavezetés a 
végprésre 

Biztonsági 
szűrő

Olajsár szállító
csiga (opcionális)

Automata 
lemezes szűrő 

Kompresszor és sűrített levegő 
tartály a szűrőtechnológia 

szelepeinek üzemeltetéséhez

Nyers olaj

Szűrt olaj

Hőmérséklet 
stabilizálás (opcionális)

Nyers olaj 
keverőtartály

Szűrési  segédanyag 
hozzáadási lehetőség



Automata olajszűrő

➢ Nagy szűrőkapacitás, teljesen 
automatizálható működés.

➢ Minimális karbantartási igény. Cserére 
vagy tisztításra szoruló szűrőfelülete 
nincs.

➢ Ciklikus működés.  A szűrési ciklus végén 
az olajsár szárítását és kitárolását a 
berendezés elvégzi.



Szűrési folyamat 1/7. lépés:
A szűrőtest feltöltése

Funkciók:
• V11 nyit
• V41 nyit
• PF szivattyú indul



Szűrési folyamat 2/7. lépés:
Keringtetés, a szűrőréteg felépítése

Funkciók:
• V22 nyit
• V41  zár



Szűrési folyamat 3/7. lépés:
Szűrés

Funkciók:
• V22 zár
• V21 nyit

Folyamatos szűrés max. 
4,2-4,5 bar nyomásig



Szűrési folyamat 4/7. lépés:
Szűrőtest ürítése

Funkciók:
• V22 nyit
• PF szivattyú leáll
• V11 zár
•  V 12 és V22A nyit
•  V21 zár



Szűrési folyamat 5/7. lépés:
Olajsár (szűrőréteg) szárítása

Funkciók:
• V12 zár
• V22 és V43 nyit
• V11 zár
•  V 22A és V42  zár



Szűrési folyamat 6/7. lépés:
Olajsár (szűrőréteg) ürítése

Funkciók:
• V43 zár
• V22 zár 
• V41,V31 és V51 nyit 

Ebben a fázisban az a 
olajsár szűrő 
lemezeiről 
vibrátorral kerül 
eltávolításra

Olajsár visszavezetése 
a végprésre 
(opcionális)



Szűrési folyamat 7/7. lépés:
Készenléti állapot

Funkciók:
• V22 nyit
• V21 zár 



Automata PLC vezérlés

➢ A teljes termelési folyamat 
automata vezérlése PLC-n 
keresztül

➢ Előre beállított automata 
indítás, normál üzemelés és 
megállítás üzemmódok

➢ Érintőképernyős kezelőfelület 
üzemen belül

➢ Opcionális kezelőszámítógép 
MS Windows operációs 
rendszerrel

➢ Távoli elérési lehetőség 
(TeamViewer-en vagy VPN-
en keresztül, gyári 
segítségnyújtáshoz is)



Szűrési segédanyag

Perfil szűrési segédanyag nyersolajhoz való hozzáadásával a 
vízben oldódó foszfolipidek kiszűrhetők

Üzemi paraméterek:
- Olajhőmérséklet: 42 C°

- Olajmennyiség: 9,6 m³

- Dózis 10 kg (Perfil P-400)

- Keverési idő szűrés előtt: 30 min.

Minták/
Paraméterek

3 sz. minta
(33 perccel később) 

2 sz. minta 
(10 perccel később)

1 sz. minta 
(Szűrés kezdésekor)

Nyers olaj 
(alap)

FFA (%) 0,71 0,71 1,00 1,09

Foszfor (ppm) 20,50 20,70 21,30 35,3

Szín sárgás barna sárgás barna sárgás barna vöröses barna



További lehetőségek (szója)

EP2 technológia

Előprés

Extruder

Végprés

➢ A hideg sajtolásos prés technológia (CP) kiegészíthető extruderrel:

➢ Az EP2 technológiával low-fat és full-fat szójadara egyaránt előállítható.

➢ Szója feldolgozása esetén, az eltérő fizikai tulajdonságok miatt a préscsigák cseréjére van 
szükség.



Napraforgó héj granulátor

Napraforgó héj pellet paraméterek:

  - 8 mm átmérő, hosszúság változó

  - 450-500 kg/m3 fajsúly
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